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I NTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION  

____________ 

 
SURFACE CLEANING  APPLIANCES –  

 
Part 2:  Dry vacuum cleaners  for household  or simi lar use –  

Methods  for measuring  the  performance 
 

FOREWORD 

1 )  The  I n ternati onal  E l ectrotechn i ca l  Commiss i on  ( I EC)  i s  a  worl dwide  organ i zati on  for s tandard i zati on  compri s i ng  
a l l  nati onal  e l ectrotechn i ca l  commi ttees  ( I EC  Nati onal  Commi ttees) .  The  ob j ect  of I EC  i s  to  promote  
i n ternati onal  co-operati on  on  a l l  q uesti ons  concern i ng  s tandard i zati on  i n  the  e l ectri ca l  and  e l ectron i c  fi e l ds .  To  
th i s  end  and  i n  add i ti on  to  o ther acti vi ti es ,  I EC  publ i shes  I n ternati ona l  S tandards,  Techn i ca l  Speci fi cati ons ,  
Techn i ca l  Reports ,  Publ i cl y Avai l ab l e  Speci fi cati ons  (PAS)  and  Gu i des  (hereafter referred  to  as  “ I EC  
Pub l i cati on (s)” ) .  The i r preparati on  i s  en trusted  to  techn i ca l  commi ttees;  any I EC  Nati onal  Commi ttee  i n terested  
i n  the  subj ect  dea l t  wi th  may parti ci pate  i n  th i s  preparatory work.  I n ternati onal ,  g overnmen ta l  and  non -
governmen ta l  organ izati ons  l i a i s i ng  wi th  the  I EC  a l so  parti ci pate  i n  th i s  preparati on .  I EC  col l aborates  cl osel y 
wi th  the  I n ternational  Organ i zati on  for S tandard i zati on  ( I SO)  i n  accordance  wi th  cond i ti ons  d eterm ined  by 
ag reemen t  between  the  two  organ i zati ons.  

2 )  The  formal  deci s i ons  or ag reemen ts  of I EC  on  techn ica l  matters  express,  as  nearl y as  poss i b l e ,  an  
i n ternati onal  consensus  of op i n i on  on  the  re l evan t  sub j ects  s i nce  each  techn i ca l  commi ttee  has  represen tati on  
from  a l l  i n terested  I EC  Nati ona l  Commi ttees.   

3 )  I EC  Publ i cati ons  have  the  form  of recommendati ons  for i n ternati onal  u se  and  are  accepted  by I EC  Nati ona l  
Commi ttees  i n  that  sense.  Wh i l e  a l l  reasonabl e  efforts  are  made  to  ensu re  that  the  techn i ca l  con ten t  of I EC  
Publ i cati ons  i s  accu rate ,  I EC  cannot  be  he l d  responsib le  for the  way i n  wh i ch  they are  u sed  or for any 
m i s i n terpretati on  by any end  u ser.  

4 )  I n  order to  promote  i n ternati onal  u n i form i ty,  I EC  Nati onal  Commi ttees  undertake  to  appl y I EC  Publ i cati ons  
transparen tl y to  the  maximum  exten t  poss i b l e  i n  the i r nati ona l  and  reg i ona l  publ i cati ons.  Any d i vergence  
between  any I EC  Publ i cati on  and  the  correspond i ng  nati onal  or reg i onal  publ i cati on  sha l l  be  cl earl y i nd i cated  i n  
the  l a tter.  

5)  I EC  i tse l f d oes  not  provi de  any attestati on  of con form i ty.  I ndependen t  certi fi cati on  bod i es  provi de  con form i ty 
assessmen t servi ces  and ,  i n  some  areas,  access  to  I EC  marks  of con form i ty.  I EC  i s  not  respons ib l e  for any 
servi ces  carri ed  ou t  by i ndependen t  certi fi cati on  bod i es .  

6)  Al l  u sers  shou l d  ensu re  that  they have  the  l a test  ed i ti on  of th i s  publ i cati on .  

7)  No  l i ab i l i ty sha l l  a ttach  to  I EC  or i ts  d i rectors,  employees,  servan ts  or agen ts  i n cl ud i ng  i nd i vi d ual  experts  and  
members  of i ts  techn i ca l  commi ttees  and  I EC  Nati onal  Commi ttees  for any personal  i n j u ry,  property damage  or 
other damage  of any natu re  whatsoever,  whether d i rect  or i nd i rect,  or for costs  ( i ncl ud i ng  l ega l  fees)  and  
expenses  ari s i ng  ou t  of the  publ i cati on ,  u se  of,  or re l i ance  upon ,  th i s  I EC  Publ i cati on  or any other I EC  
Pub l i cati ons.   

8)  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  Normati ve  references  ci ted  i n  th i s  pub l i cati on .  U se  of the  referenced  publ i cati ons  i s  
i nd i spensabl e  for the  correct  appl i cati on  of th i s  publ i cati on .  

9 )  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  poss i b i l i ty that  some  of the  e l emen ts  of th i s  I EC  Publ i cati on  may be  the  subj ect  of 
paten t  ri gh ts .  I EC  sha l l  n ot  be  he l d  respons ib l e  for i den ti fyi ng  any or a l l  such  paten t  ri gh ts .  

I n ternational  Standard  I EC  62885-2  has  been  prepared  by subcommi ttee  59F:  Surface  
clean ing  appl iances,  of I EC  techn ical  commi ttee  59:  Performance  of household  and  s im i lar 
e lectrical  appl iances.  

Th is  fi rst  ed i ti on  of I EC  62885-2  cancels  and  replaces  I EC  6031 2-1 : 201 0  and  
Amendment 1 : 201 1 .  Th is  ed i tion  consti tu tes  a  techn ical  revis ion .  

Th is  ed i tion  i ncludes  the  fol l owing  s ign i fican t techn ical  changes  wi th  respect to  
I EC  6031 2-1 : 201 0+AMD1 :201 1 .  

a)  New terms  and  defin i tions  have  been  added  i n  Clause  3 .  

b)  Subclauses  4 . 2  and  4 . 6  have  been  improved  for better understand ing .  

c)  Subclause  4 . 1 0  has  been  reviewed  and  renamed  “Carpets  for testing ” .   

d )  Subclause  5. 1 . 6  has  been  improved .  
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e)  F igure  1  i n  5 . 4 . 1  has  been  improved .  

f)  Subclause  5. 5. 3. 3  has  been  improved .  

g )  Subclauses  of 5 . 7  have  been  renumbered .  

h )  Subclause  5. 7 . 3,  previously 5 . 7 . 2 ,  has  been  improved .  

i )  Subclause  5. 8. 2  has  been  improved  and  renamed .  

j )  The  test method  i n  5 . 9 . 2 . 3  has  been  updated .  

k)  A new subclause  5. 1 0  on  tota l  em issions  wh i le  vacuum  clean ing  has  been  i ncluded .  

l )  The  method  i n  5 . 1 1 . 6  has  been  improved .  

m)  Subclause  6 . 1 0  has  been  renamed  “Abi l i ty to  main tain  a i r fl ow performance”.  

n )  Subclauses  of 6 . 1 6  have  been  renumbered .  

o)  Subclause  6 . 1 6. 2 ,  previously 6 . 1 6. 1 ,  has  been  improved .  

p)  New subclauses  6 . 1 6. 3. 5,  6 . 1 6. 3. 6  and  6 . 1 6. 3. 7  have  been  added .  

q )  New subclauses  6 . 1 7  on  operational  motor l i fe-time  test and  6 . 1 8  on  rated  i npu t power 
have  been  added .  

r)  A new paragraph  has  been  added  i n  7 . 2 . 1 . 5.   

s)  I n  7 . 3 . 2 ,  the  i nsert has  been  changed  to  a l umin ium.  

t)  A new subclause  7. 3 . 1 4  on  total  em issions  test has  been  added .  

u )  New Annexes  D  and  E  have  been  added .  

The  text of th i s  standard  i s  based  on  the  fol l owing  documents:  

FDIS  Report  on  voti ng  

59F/304/FDIS  59F/308/RVD  

 
Fu l l  i n formation  on  the  voting  for the  approval  of th is  standard  can  be  found  i n  the  report on  
voting  i nd icated  i n  the  above  table.  

Th is  publ i cation  has  been  d rafted  i n  accordance  wi th  the  I SO/IEC D i rectives,  Part 2 .  

A l i st  of a l l  the  parts  i n  the  I EC  62885  series,  under the  general  ti tl e  Surface cleaning 
appliances,  can  be  found  on  the  I EC  websi te.  

I n  th is  standard ,  the  fol l owing  prin t types  are  used :   

– terms  defined  i n  Clause  3 :  bold  type .  
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The  commi ttee  has  decided  that the  con ten ts  of th is  publ ication  wi l l  remain  unchanged  un ti l  
the  stabi l i ty date  i nd icated  on  the  I EC  websi te  under "h ttp: //webstore. iec. ch"  i n  the  data  
re lated  to  the  speci fi c publ i cation .  At th is  date,  the  publ ication  wi l l  be  

•  reconfi rmed ,  

•  wi thdrawn,  

•  replaced  by a  revised  ed i ti on ,  or 

•  amended .  

 

IMPORTANT – The  “colour inside”  logo  on  the  cover page  of th is  publ ication  ind icates  
that  i t  contains  colours  wh ich  are  considered  to  be  usefu l  for the  correct 
understanding  of i ts  contents.  Users  should  therefore  print th is  publ ication  using  a  
colour printer.  
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SURFACE CLEANING  APPLIANCES –  
 

Part 2:  Dry vacuum cleaners  for household  or simi lar use –  
Methods  for measuring  the  performance 

 
 
 

1  Scope 

Th is  I n ternational  Standard  i s  appl icable  for measurements  of the  performance  of dry 
vacuum  cleaners  for household  use  i n  or under cond i tions  s im i lar to  those  i n  households.  

The  purpose  of th is  standard  i s  to  speci fy essen tia l  performance  characteri sti cs  of dry 
vacuum  cleaners  wh ich  are  of i n terest to  users  and  to  describe  methods  for measuring  
these  characteri sti cs.  

NOTE  1  Due  to  the  i n fl uence  of envi ronmen ta l  cond i ti ons ,  vari ati ons  i n  t ime,  ori g i n  of test  materi a l s  and  
profi ci ency of the  operator,  most  of the  descri bed  test  methods  wi l l  g i ve  more  re l i ab l e  resu l ts  when  appl i ed  for 
comparati ve  testi ng  of a  n umber of appl i ances  at  the  same  time,  i n  the  same  l aboratory and  by the  same  operator.  

NOTE  2  Th i s  s tandard  i s  not  i n tended  for cord l ess  vacuum  cl eaners .  

For safety requ i rements,  reference  i s  made  to  I EC  60335-1  and  I EC  60335-2-2.  

A recommendation  on  i n formation  for the  consumer at the  poin t of sale  i s  g i ven  i n  Annex B.  

2  Normative  references  

The  fol lowing  documents,  i n  whole  or i n  part,  are  normatively referenced  i n  th is  document 
and  are  i nd ispensable  for i ts  appl i cation .  For dated  references,  on ly the  ed i ti on  ci ted  appl ies.  
For undated  references,  the  l atest ed i ti on  of the  referenced  document ( i nclud ing  any 
amendments)  appl ies.  

I EC  60335-1 ,  Household and similar electrical appliances – Safety – Part 1 :  General 
requirements 

I EC  60335-2-2,  Household and similar electrical appliances – Safety – Part 2-2: Particular 
requirements for vacuum cleaners and water-suction cleaning appliances 

I EC  60688,  Electrical measuring transducers for converting A.C.  and D.C.  electrical 
quantities to analogue or digital signals 

I EC  60704-1 ,  Household and similar electrical appliances – Test code for the determination 
of airborne acoustical noise – Part 1 :  General requirements 

I EC  60704-2-1 ,  Household and similar electrical appliances – Test code for the determination 
of airborne acoustical noise – Part 2-1 : Particular requirements for vacuum cleaners 

I EC  60704-3,  Household and similar electrical appliances – Test code for the determination 
of airborne acoustical noise – Part 3:  Procedure for determining and verifying declared noise 
emission values 

I SO  679,  Cement – Test methods −  Determination of strength 



I EC  62885-2 : 201 6    I EC  201 6  – 1 1  – 

 

I SO  1 763,  Carpets −  Determination of number of tufts and/or loops per unit length  and per 
unit area 

I SO  1 765,  Machine-made textile  floor coverings −  Determination of thickness 

I SO  1 766,  Textile  floor coverings −  Determination of thickness of pile  above the substrate 

I SO  2424,  Textile  floor coverings – Vocabulary 

I SO  2439,  Flexible  cellular polymeric materials – Determination of hardness (indentation 
technique)  

I SO  3386-1 ,  Polymeric materials,  cellular flexible  – Determination of stress-strain  
characteristics in  compression – Part 1 :  Low-density materials 

I SO  51 67-1 ,  Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices inserted in  
circular cross-section conduits running full – Part 1 :  General principles and requirements 

I SO  8543,  Textile  floor coverings – Methods for determination of mass 

I SO  1 21 03-1 ,  Road vehicles – Test dust for filter evaluation – Part 1 :  Arizona test dust 

3  Terms  and  defin i tions  

For the  purposes  of th is  document,  the  fol lowing  terms  and  defin i ti ons  apply.  

3.1   
dry vacuum cleaner 
electrical l y operated  appl iance  that removes  d ry materia l  (e. g .  dust,  fi bre,  th reads)  from  the  
surface  to  be  cleaned  by an  a i r fl ow created  by a  vacuum  developed  wi th in  the  un i t,  the  
removed  materia l  being  separated  i n  the  appl iance  and  the  cleaned  suction  a i r being  
retu rned  to  the  ambien t a i r 

3.2   
upright vacuum cleaner 
sel f-stand ing  and  fl oor-supported  dry vacuum  cleaner  wi th  the  cleaning  head  form ing  an  
i n tegral  part of or permanently connected  to  the  cleaner housing ,  the  clean ing  head  normal l y 
being  provided  wi th  an  ag i tation  device  to  assist  d i rt  removal  and  the  complete  cleaner 
housing  being  moved  over the  surface  to  be  cleaned  by means  of an  attached  hand le  

3.3   
clean ing  head   
plain  nozzle  or brush  attached  to  a  connecting  tube ,  or a  power nozzle,  separate  or part  of 
the  cleaner housing ,  and  that part of a  dry vacuum  cleaner  wh ich  i s  appl ied  to  a  su rface  to  
be  cleaned  

3.4  
active  nozzle  
clean ing  head  provided  wi th  a  d riven  ag i tation  device  to  assist d i rt  removal  

Note  1  to  en try:  The  ag i tati on  devi ce  may be  d ri ven  by an  i n corporated  e l ectri c  motor (motori zed  nozzl e) ,  an  
i ncorporated  tu rb i ne  powered  by the  a i r fl ow (a i r-tu rb i ne  nozzl e)  or an  i ncorporated  fri cti on  or gear mechan i sm  
actuated  by movi ng  the  clean ing  head  over the  su rface  to  be  cl eaned  (mechan i ca l  nozzl e)  
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3.5   
passive  nozzle  
cleaning  head  wi thou t any d riven  ag i tation  device  

3.6   
sel f-propel led  cleaning  head  
cleaning  head  provided  wi th  a  propu ls ion  mechan ism  

3.7   
clean ing  head  width   
B  
external  maximum  wid th  of the  clean ing  head   

Note  1  to  en try:  C l ean i ng  head  wi d th  i s  expressed  i n  metres.  

3.8   
active  depth  of the  cleaning  head  
d istance  from  the  fron t edge  of the  cleaning  head  to  i ts  rear edge  or a  l i ne  1 0  mm  beh ind  the  
rear edge  of the  suction  open ing  on  the  underside  of the  clean ing  head ,  wh ichever i s  the  
shortest 

3.9   
clean ing  cycle  
sequence  of fi ve  double  strokes  to  be  carried  ou t at a  speci fied  stroke  speed  over the  test 
area  accord ing  to  the  appropriate  stroke  pattern  

3.1 0   
stroke pattern  
arrangement of the  forward  strokes  and  return  strokes  on  the  su rface  to  be  cleaned  

3.1 1   
paral lel  pattern  
stroke  pattern  where  the  forward  strokes  and  the  return  strokes  are  congruent and  are  
carried  ou t i n  the  d i rection  of the  carpet p i l e  (d i rection  of manufacture)  un less  otherwise  
speci fied  

3.1 2   
stroke  speed  
speed  of the  clean ing  head ,  moved  as  un i formly as  possib le,  du ring  a  forward  stroke  or a  
return  stroke  

3.1 3   
stroke  length  
d istance  between  the  two  paral l e l  l i nes  defin ing  the  l im i ts  of a  stroke  pattern  

3.1 4  
double  stroke  
one  forward  and  one  backward  movement of the  clean ing  head  performed  i n  a  paral lel  
pattern   

3.1 5   
forward  stroke  
forward  movement of a  stroke  pattern  

Note  1  to  en try:  On  test  carpets ,  forward  s trokes  are  carri ed  ou t  i n  the  d i recti on  of the  carpet  p i l e  (d i recti on  of 
manu factu ri ng  wh i ch  can  be  determ ined  by respecti ve  marki ng  on  the  back).  
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3.1 6   
return  stroke 
backward  movement of a  stroke  pattern  

3.1 7   
i n -house reference  cleaner 
electrical l y operated  l aboratory equ ipment designated  for i n ternal  comparison  wi th in  a  
l aboratory 

3.1 8   
reference  vacuum  cleaner system  
RSB 
electrical l y operated  l aboratory equ ipment used  to  measure  the  reference  dust removal  abi l i ty 
on  carpets  wi th  g iven  a i r fl ow and  active  brush  bar re lated  parameters  to  improve  the  
reproducibi l i ty of test resu l ts  

Note  1  to  en try:  A reference  vacuum  cl eaner system  may be  u sed  wi th  acti ve  or pass i ve  nozzl es .  

Note  2  to  en try:  A reference  vacuum  cl eaner system  i s  not  su i tab l e  for other tests  than  d ust  p i ck-up  from  carpets .  

Note  3  to  en try:  A reference  vacuum  cl eaner system  i s  described  i n  Annex D .  Re-cal i brati on  of the  RSB  i s  
descri bed  i n  Annex E .  

3.1 9   
cord less  active  nozzle  
cleaning  head  provided  on  a  mains-driven  mach ine  wi th  an  ag i tation  device  to  assist d i rt  
removal  d ri ven  by a  battery operated  motor  

3.20   
hand-held  cleaner 
dry vacuum  cleaner  that wi l l  not be  used  on  the  floor by the  user from  an  erect stand ing  
posi tion   

Note  1  to  en try:  However,  the  hand -hel d  dry vacuum  cleaner  may be  u sed  on  s ta i rs  from  a  stand i ng  pos i ti on .  

3.21   
cyl inder vacuum  cleaner 
portable  d ry vacuum cleaner  having  a  nozzle  separated  from  the  cleaner housing  by a  hose;  
i n  use,  on ly the  nozzle  i s  gu ided  over the  su rface  area  to  be  cleaned  

Note  1  to  en try:  These  dry vacuum  cleaners  a re  genera l l y fl oor-supported .  

Note  2  to  en try:  The  dry vacuum  cl eaner  may have  detachab l e  nozzl es ,  a ttachmen ts ,  and  tubes  for both  fl oor 
and  above  the  fl oor cl ean i ng .   

Note  3  to  en try:  The  nozzl e  may employ a  d ri ven  rotati ng  brush  to  ass i st  i n  cl ean i ng .  

3.22   
tube  
rig id  l eng th  or l eng ths  of hol l ow p ipe  that connects  the  end  of the  hose  to  various  vacuum  
cleaner accessories  

Note  1  to  en try:  The  tube  may be  fi xed  l eng th  or te l escopi ng ,  pass i ve  or energ i zed .  

4 General  condi tions  for testing  

4.1  Atmospheric condi tions  

Un less  otherwise  speci fied ,  the  test procedures  and  measurements  shal l  be  carried  ou t under 
the  fol l owing  cond i tions:  
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Standard atmosphere 23/50 

Temperature:  (23  ±  2 )  °C  

Relati ve  humid i ty:  (50  ±  5 )  %  

Ai r pressure:  86  kPa  to  1 06  kPa  

Temperature  and  humid i ty cond i tions  wi th in  the  speci fied  ranges  are  requ i red  for good  
repeatabi l i ty and  reproducibi l i ty.  Care  shou ld  be  taken  to  avoid  changes  du ring  a  test.  

For test procedures  and  measurements  wh ich  may be  carried  ou t at other than  standard  
atmospheric cond i tions,  the  ambien t temperature  shal l  be  main tained  at (23  ±  5 )  °C.  

4.2  Test equ ipment and  materials  

4.2. 1  General  

To m in im ize  the  i n fl uence  of e lectrostatic phenomena,  measurements  on  carpets  shal l  be  
carried  ou t on  a  fl at  fl oor consisti ng  of a  smooth  un treated  p ine  p l ywood  or equ ivalen t panel ,  
at  l east 1 5  mm  th ick and  of a  s i ze  appropriate  for the  test.  

Equ ipment and  materia l s  for measurements  (devices,  test carpets,  test dust,  etc. )  to  be  used  
i n  a  test shal l ,  prior to  the  test,  be  stored  for at l east 1 6  h  at  standard  atmospheric cond i tions  
accord ing  to  4 . 1 .  

Carpets  that have  a l ready been  used  shal l  be  stored  unbeaten  at standard  atmospheric 
cond i tions  accord ing  to  4 . 1 .   

When  not i n  use  carpets  shal l  be  hang ing  free,  or l ying  fl at,  p i l e  upwards  and  uncovered .  
Carpets  shal l  not be  rol l ed  when  stored  between  testi ng .  Carpets  that have  been  rol led  shal l  
be  l a i d  fl at for a  m in imum  of 1 6  h  before  use.  

4.2.2  Pi le  d i rection  

Mach ine  or manufacturing  d i rection  i s  an  i nd ication  of the  projected  pi l e  d i rection  for carpet 
production .  Pi l e  d i rection  i s  what i s  importan t for DPU  testing .   

I f the  p i l e  d i rection  i s  clearly paral l e l  to  the  test bed ,  as  i s  requ i red  by the  appl icable  test 
procedures,  the  carpet i s  acceptable  for use  for that test.  I f the  p i l e  d i rection  i s  at an  ang le  to  
the  test bed ,  the  l aboratory wi l l  be  requ i red  to  make  a  decis ion  as  to  that carpet panel ’ s  
usabi l i ty for relevant comparative  testi ng .  

4.3  Vol tage  and  frequency 

Un less  otherwise  stated ,  measurements  shal l  be  carried  ou t at  rated  vol tage  wi th  a  to lerance  
of ±1  %  and ,  i f appl i cable,  at  rated  frequency.  

Dry vacuum  cleaners  d esigned  for DC on ly shal l  be  operated  at DC.  Dry vacuum  cleaners  
designed  for both  AC and  DC shal l  be  operated  at AC.  Dry vacuum cleaners  not marked  
wi th  rated  frequency shal l  be  operated  at  e i ther (50  ±  1 )  Hz  or (60  ±  1 )  Hz  wi th  a  tota l  
harmon ic d istortion  of <  3  % ,  as  i s  common  i n  the  coun try of use.  

For dry vacuum cleaners  wi th  a  rated  vol tage  range,  measurements  shal l  be  carried  ou t at 
the  mean  value  of the  vol tage  range  i f the  d i fference  between  the  l im i ts  of the  range  does  not 
exceed  1 0  %  of the  mean  value.  I f the  d i fference  exceeds  1 0  %  of the  mean  value,  
measurements  shal l  be  carried  ou t both  at the  upper and  l ower l im i ts  of the  vol tage  range.  
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I f the  rated  vol tage  d i ffers  from  the  nominal  system  vol tage  of the  coun try concerned ,  
measurements  carried  ou t at rated  vol tage  may g ive  test resu l ts  m is lead ing  for the  consumer,  
and  add i tional  measurements  may be  requ i red .  I f the  test vol tage  d i ffers  from  the  rated  
vol tage,  th i s  shal l  be  reported .  

4.4 Runn ing-in  of dry vacuum cleaner 

Prior to  the  fi rst test on  a  new dry vacuum cleaner,  i t  shal l  be  kept runn ing  wi th  unrestricted  
a i r fl ow for at l east 2  h  to  ensure  adequate  runn ing-in .  For active  nozzles ,  the  ag i tation  
device  shal l  be  runn ing  bu t not i n  contact wi th  the  floor.  

Prior to  conducting  any series  of tests,  the  age,  cond i tion ,  and  h istory of the  product shal l  be  
recorded .  

4.5  Equ ipment of the  dry vacuum cleaner 

I f the  dry vacuum  cleaner  i s  designed  to  be  used  wi th  d i sposable  dust receptacles,  i t  shal l ,  
prior to  each  measurement,  be  equ ipped  wi th  a  new dust receptacle  of the  type  
recommended  or suppl ied  by the  manufacturer of the  dry vacuum cleaner.  

I f the  dry vacuum  cleaner  i s  provided  wi th  a  reusable  dust receptacle  (as  the  sole  orig inal  
dust receptacle  or as  an  enclosure  for d isposable  dust receptacles),  the  dust receptacle  and  
any add i tional  fi l ters  removable  wi thou t the  a id  of tools  shal l ,  prior to  each  measurement,  be  
cleaned  accord ing  to  manufacturer’s  i nstructions  un ti l  i ts  weight i s  wi th in  1  %  or 2  g  of i ts  
orig inal  weight wh ichever i s  the  l ower.   

Some  reusable  receptacles  consist  of a  ri g i d  con tainer and  an  i n tegral  fi l ter.  I n  th i s  case  the  
con tainer and  the  fi l ter are  considered  to  be  the  receptacle  and  shou ld  be  treated  as  i f they 
were  a  s ing le  component.  

For dry vacuum cleaners  equ ipped  wi th  separation  devices,  being  part of the  appl iance,  
used  to  separate  the  dust from  the  a i r fl ow and /or having  add i tional  fi l ters  to  be  changed  or 
cleaned  by the  user,  wi thou t the  use  of tools,  the  weigh t of such  speci fi c devices  shal l  be  
taken  i n to  account for dust removal  abi l i ty.  

Dry vacuum  cleaners  wi th  d isposable  or reusable  dust receptacles  may have  secondary 
fi l tration  stage  devices  wh ich  do  not col lect mean ingfu l  dust i n  removal  abi l i ty tests ,  bu t wh ich  
do  impact on  fi l tration  and  l i fe  tests.  Replacement and /or main tenance  of such  devices  shal l  
be  i n  accordance  wi th  relevant clauses  and  carried  ou t accord ing  to  manufacturer’s  
i nstructions.  

4.6  Operation  of the  dry vacuum cleaner 

The  dry vacuum cleaner  and  i ts  attachments  shal l  be  used  and  ad justed  i n  accordance  wi th  
the  manufacturer's  i nstructions  for normal  operation  for the  test to  be  carried  ou t.  Heigh t 
ad justment con trols  for the  clean ing  head  shal l  be  set as  appropriate  for the  su rface  to  be  
cleaned  and  the  posi tion  noted .  Any safety-related  device  shal l  be  a l lowed  to  operate.  

For a  dry vacuum  cleaner  wi th  more  than  one  clean ing  head ,  the  cleaning  head  
recommended  by the  manufacturer i n  the  user i nstructions  for clean ing  tasks  correspond ing  
wi th  the  clean ing  tests  described  i n  5 . 1  to  5 . 6  shal l  be  used .  I f no  i nstructions  are  provided ,  
con tact the  manufacturer or the  dry vacuum cleaner  shal l  be  tested  wi th  the  cleaning  head  
wi th  the  l argest head  wid th  for the  appropriate  pu rpose.  The  cleaning  head  u sed  for each  
test shal l  be  reported .  

For a  cleaning  head  wi th  more  than  one  setting ,  the  setting  recommended  by the  
manufacturer i n  the  user manual  for clean ing  tasks  correspond ing  wi th  the  clean ing  tests  
described  i n  5. 1  to  5 . 6  shal l  be  used .  I f no  i nstructions  are  provided  i n  the  user manual ,  
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con tact the  manufacturer to  determine  the  correct setting .  I f the  manufacturer cannot provide  
the  correct setting ,  the  clean ing  head  shal l  be  tested  i n  i ts  defau l t  de l ivery setti ng .  The  
setti ng  used  for each  test shal l  be  reported .  

Any e lectrical  con trols  shal l  be  set for maximum  con tinuous  a i r fl ow.  Un less  the  
manufacturer's  i nstruction  states  otherwise,  any manual ly operated  a i r by-pass  open ings  for 
reduction  of the  suction  power shal l  be  closed ,  and  i f open ,  i t  shal l  be  reported .  For 
declaration  and  compl iance  purposes,  related  tests  for a  g i ven  clean ing  task shal l  be  
conducted  wi th  the  same  dry vacuum cleaner  setting ,  cleaning  head  and  cleaning  head  
setti ng .   

NOTE  1  Rel ated  tests  are  a l l  tests  re l ated  to  a  g i ven  cl ean i ng  task.  They i n cl ude  tests  re l evan t  to  the  energy 
l abel l i ng  of and  ecodes i gn  requ i remen ts  for dry vacuum  cl eaners .  

NOTE  2  Rel ated  tests  are:  

– tests  measuri ng  the  dust  removal  from  carpet,  the  energy consumpti on  for cl ean i ng  a  carpet  and  the  noi se  
l evel  on  carpet;  

–  tests  measuri ng  the  d ust  removal  from  hard  fl oor wi th  crevi ces  and  the  energy consumpti on  for cl ean ing  a  
hard  fl oor wi th  crevi ces.   

I f the  noise  l evel  has  to  be  measured  on  carpet regard less  the  type  of dry vacuum  cleaner  
(un iversal ,  carpet on ly or hard  floor on ly) ,  the  fol l owing  i nstruction  shal l  be  fol lowed :  

– For un iversal  dry vacuum  cleaners  wi th  a  mu l tipurpose  clean ing  head ,  the  cleaning  
head  setti ng  used  for measuring  the  dust removal  from  carpet shal l  be  used  for the  
measurement of the  noise  l evel .  

– For hard  fl oor on ly dry vacuum  cleaners ,  the  cleaning  head  and  the  cleaning  head  
setti ng  used  for measuring  the  dust removal  from  hard  fl oor wi th  crevices  and  the  energy 
consumption  for clean ing  a  hard  fl oor wi th  crevices  shal l  a l so  be  used  for the  
measurement of the  noise  l evel  on  carpet.  

During  measurements  where  the  ag i tation  device  of an  active  nozzle  i s  not used  as  i n  
normal  operation ,  the  ag i tation  device  shal l  be  runn ing  bu t not i n  con tact wi th  any surface.  

NOTE  3  Energy Label  and  Ecodes i gn  Regu l ati ons  of the  Eu ropean  Commiss i on  requ i re  noi se  l evel s  to  be  
determ ined  accord i ng  to  EN  60704-2-1 .  Decl arati on  of no i se  l evel  i s  carri ed  ou t  accord i ng  to  I EC  60704-3 .  

4.7  Condi tion ing  prior to  each  test 

I f the  dry vacuum cleaner  i s  unused  and  de-energ ized  for more  than  1  h ,  then  the  dry 
vacuum  cleaner  and  attachments  to  be  used  shal l  be  kept runn ing  for at l east 1 0  m in  under 
the  provis ions  g iven  i n  4 . 4  to  a l l ow them  to  stabi l i ze.  

4.8  Mechan ical  operator 

I n  order to  ach ieve  re l iable  resu l ts,  certa in  tests  requ i re  the  clean ing  head  to  be  moved  at  
un i form  speed  over the  test area  and  wi thou t exerting  an  add i tional  force  pressing  the  
cleaning  head  against the  test su rface.  

I t  i s  recommended  to  s imu late  the  hand l ing  of the  dry vacuum  cleaner  by us ing  a  
mechan ical  operator such  as  described  i n  7 . 3 . 1 2 .  The  tube  g rip  of cleaners  wi th  suction  hose  
or the  hand le  of other cleaners  shal l  then  be  attached  to  the  l i near d ri ve  so  that i ts  cen tre  
p ivots  at a  heigh t of (800  ±  50)  mm  above  the  test su rface.  For nozzles  wi thout p ivoting  
connectors,  i t  shal l  be  ensured  that the  bottom  of the  clean ing  head  be  made  paral l e l  wi th  
the  test su rface  by ad justing  the  hand le  heigh t wi th in  the  to lerances.  I f th is  i s  not possib le,  
the  l ength  of a  te lescopic tube  may be  ad justed .  Any ad justment shal l  be  reported .  

The  l i near d ri ve  may be  motorized  or operated  by hand .  The  method  of operation  shal l  be  
reported .  
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4.9  Number of samples  

Al l  measurements  of performance  shal l  be  carried  ou t on  the  same  sample(s)  of the  dry 
vacuum cleaner  wi th  i ts  attachments,  i f any.  

For i ncreased  confidence  i n  the  test resu l ts,  a  m in imum  of th ree  samples  of a  dry vacuum  
cleaner  shou ld  be  tested .  

Tests  carried  ou t to  s imu late  stresses  a  dry vacuum cleaner  may be  exposed  to  during  
normal  use,  possibly causing  impai rment of the  cleaner’s  performance,  may requ i re  add i tional  
samples  of replaceable  parts.  Such  tests  shal l  be  carried  ou t at the  end  of the  test 
programme.  

4.1 0  Carpets  for testing  

NOTE  1  The  reference  cl eaner referred  to  i n  th i s  s tandard  i s  a  product  desi gnated  wi th i n  a  l aboratory for i n terna l  
compari son  and  i s  not  su i tab l e  for i n ter- l aboratory compari sons.  

Test carpets  used  i n  a  l aboratory for the  determination  of dust removal  abi l i ty wi l l ,  over time,  
change  from  thei r ori g inal  cond i tion ,  for i nstance  due  to  wear or g radual  fi l l i ng  wi th  dust.  
Therefore,  the  in -house  reference  cleaner  as  defined  i n  3 . 1 7  shal l  be  used  to  regu larly 
check the  carpet cond i tions  as  a  veri fi cation  of the  test resu l ts  obtained  and  recorded .   

I f a  reference  vacuum cleaner system  (RSB)  as  defined  i n  3 . 1 8  i s  present,  th is  shou ld  be  
used  for mon i toring  Wi l ton  test carpet cond i tions  by comparing  the  values  for cal i brated  dust 
p ick-up,  DPU ca l  and  DPU ref,  of the  RSB.   

NOTE  2  DPU ca l  and  DPU re f  a re  d efi ned  i n  D . 5 .  

I f the  d i fference  between  DPU ca l  and  DPU re f  i s  g reater than  5  %  i t  i s  recommended  to  

– replace  the  carpet and /or 

– re-cal ibrate  the  RSB  and /or 

– check the  l aboratory cond i tions  and  testing  procedure.  

G iven  that dust p ick-up  abi l i ty may d i ffer between  carpets  used  for active  nozzles  or passive  
nozzles ,  the  resu l t  from  tests  between  active  nozzles  and  passive  nozzles  shal l  not be  
compared .  

Test carpets  designated  for testi ng  of passive  nozzles  shal l  on ly be  cleaned  wi th  a  passive  
nozzle  on  the  face.  Test carpets  designated  for testing  active  nozzles  shal l  on ly be  cleaned  
wi th  an  active  nozzle  on  the  face.  

5 Dry vacuum cleaning  tests  

5.1  Dust removal  from  hard  flat  floors 1  

5 . 1 . 1  Test equ ipment 

A floor test p late  i n  accordance  wi th  7 . 3. 1  shal l  be  used .  

5.1 .2  Test area  and  stroke  length   

The  l ength  of the  test area  i s  (700  ±  5 )  mm.  The  wid th  of the  test area  i s  equal  to  the  
clean ing  head  width  (see  3 . 7).  

___________ 

1   Th i s  test  i s  u nder revi ew and  may be  substi tu ted  by a  debri s  p i ck-up  test  from  hard  fl oor.  
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A l eng th  of at  l east 200  mm  shal l  be  added  before  the  beg inn ing  of the  test area  and  at l east 
300  mm  after the  end  of the  test area  i n  order to  a l l ow acceleration  and  deceleration  of the  
cleaning  head .  

Thus,  the  stroke  l eng th  i s  at  l east 1  200  mm  for the  g iven  test l eng th  of 700  mm.  The  centre  
l i ne  of the  fron t edge  of the  cleaning  head  i s  a l i gned  to  the  cen tre  l i ne  of the  beg inn ing  of the  
acceleration  area  at the  commencement of the  stroke,  a l l owing  the  d istance  of 200  mm  to  be  
used  for acceleration .  The  cleaning  head  shal l  reach  the  end  of the  stroke  when  the  rear 
edge  of the  active  depth  of the  cleaning  head  i s  at l east 200  mm  past the  end  of the  test 
area,  thus  a l l owing  a  su i table  d i stance  for deceleration .  The  reverse  stroke  i s  carried  ou t i n  
the  same  manner un ti l  the  fron t edge  of the  clean ing  head  i s  once  again  l i ned  up  wi th  the  
beg inn ing  of the  acceleration  l eng th  i n  fron t of the  test area.  

The  active  depth  of the  clean ing  head  shal l  move  at un i form  stroke  speed  (0 , 50  ±  
0 , 02)  m/s  and  i n  a  stra igh t l i ne  over the  test area.  

For optimum  con trol  of the  double  stroke  movement,  an  e lectromechan ical  operator (see  
4 . 8)  shou ld  be  used .  

Two  hold -downs  i n  accordance  wi th  7 . 3. 4  act as  gu ides  to  keep  the  clean ing  head  i n  a  
stra igh t l i ne  as  i t  i s  moved  over the  test area  and  to  ensure  an  und isturbed  fl ow.  

Dry vacuum  cleaners  equ ipped  wi th  a  se l f-d rive  device  shal l  be  operated  at  the  prescribed  
stroke speed  of (0 , 5  ±  0 , 02)  m/s,  i f possib le.  Otherwise,  the  stroke  speed  wi l l  be  determined  
by the  dry vacuum cleaner.  

5.1 .3  Removal  of remain ing  dust 

The  hard  su rface  shal l  be  d ry cleaned  so  that no  dust remains  prior to  any subsequent test.  

5.1 .4  Distribution  of test dust 

Test dust,  Type  1  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 2 . 1 ,  shal l  be  d i stribu ted  wi th  a  mean  coverage  of 
50  g /m2  as  un i formly as  possible  over the  test area.  

The  amount of test dust to  be  used  i s  calcu lated  from  the  formu la  B  ×  0 , 7  m  ×  50  g /m2 ,  where  
B  i s  the  clean ing  head  width  i n  metres  and  the  l eng th  of the  test area  i s  0 , 7  m .  

5.1 .5  Precondi tion ing  of dust receptacle  

I n  order to  m in im ize  the  effects  of humid i ty,  the  dust receptacle  shal l  be  precond i tioned  as  
fol lows.  

The  dry vacuum  cleaner  u nder test i s  equ ipped  wi th  a  clean  dust receptacle  and  a l l owed  to  
run  wi th  an  un impeded  a i r fl ow wi th  the  nozzle  clear of the  su rface  for 2  m in  or un ti l  i npu t 
power has  stabi l i zed .  

After the  precond i tion ing ,  the  dust receptacle  and  any fi l ters  removable  wi thout tools  are  
removed  from  the  dry vacuum  cleaner  to  be  weighed .  The  weigh t shal l  be  noted  and  the  
i tems  are  replaced .  

S ince  the  dry vacuum  cleaner  a i r fl ow can  have  an  effect on  the  weigh t of the  dust 
receptacle  during  the  2  m in  precond i tion ing ,  cau tion  shou ld  be  taken  so  that the  weight of the  
dust receptacle  has  stabi l i zed  before  weigh ing .  
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5.1 .6  Determination  of dust removal  abi l i ty 

Three  separate  tests,  each  compris ing  one  double  stroke ,  shal l  be  carried  ou t.  After each  
double  stroke ,  the  clean ing  head  shal l  be  l i fted  at l east 50  mm  clear of the  su rface  before  
the  dry vacuum  cleaner  i s  swi tched  off.   

After each  test,  the  su rface  of the  test p late  i s  wiped  wi th  a  d ry su i table  cloth  having  good  
dust adherence,  wh ich  i s  weighed  before  and  after the  wiping  to  determine  the  amount of 
dust remain ing  after the  clean ing .  Any dust pushed  ou t of the  test area  shal l  be  i ncluded .  The  
dust removal  abi l i ty i n  per cen t i s  ca lcu lated  as  the  mean  value  from  the  measurements.  

The  mean  value  for th ree  tests  i s  ca lcu lated  accord ing  to  the  fol lowing  formu la:  

 KB(3)  =  (KB1  +  KB2  +  KB3)  /  3  

where   

 KB i  =  1 00  ×  (md  –  mr)  /  md  

and  

KB( i)  i s  the  mean  dust removal  for i tests  i n  per cen t;  

md   i s  the  dust quan ti ty d i stribu ted  on  the  test fl oor,  i n  g rams;  

mr  i s  the  amount of dust wiped  off wi th  a  su i table  cloth ,  i n  g rams.  

The  cloth  shal l  be  capable  of removing  a  m in imum  of 99  %  of the  dust from  the  fl oor su rface,  
and  not l eave  any residue.  

When  the  mean  value  i s  l ower than  90  %  and  the  range  of measurements  i s  g reater than  
three  percentage  un i ts,  two  add i tional  tests  are  carried  ou t and  the  mean  value  of a l l  the  
measurements  shou ld  be  g iven  as  the  resu l t.  

When  the  mean  value  i s  equal  to  or h igher than  90  %  and  the  range  of the  measurements  i s  
g reater than  0 , 3  ×  ( 1 00  %  −  mean  value),  two  add i tional  tests  are  carried  ou t and  the  mean  
value  of a l l  the  measurements  shou ld  be  g iven  as  the  resu l t.  

Consideration  shou ld  be  g iven  to  the  control  of repeatabi l i ty wi th in  the  l aboratory and  the  
design  or manufacture  of the  dry vacuum cleaner  or clean ing  head  i n  order to  ascertain  
whether any factors  not previously observed  may affect the  repeatabi l i ty adversely.  

5.2  Dust removal  from  hard  floors  wi th  crevices  

5.2 . 1  Test equ ipment 

The  su rface,  i n  accordance  wi th  7 . 3 . 2 ,  consists  of a  wooden  test p late  i ncorporating  a  
removable  a l umin ium  i nsert wi th  a  crevice,  the  ang le  between  the  crevice  and  the  d i rection  of 
strokes  being  45° .  

The  test p late  may be  fi tted  to  the  test ri g  accord ing  to  7 . 3 . 1 2  or,  i f being  used  for testi ng  by 
hand ,  i s  p laced  upon  the  fl oor.  

Two  hold -downs  i n  accordance  wi th  7 . 3. 4  act as  gu ides  to  keep  the  cleaning  head  i n  a  
stra igh t l i ne  as  i t  i s  moved  over the  test area.  The  gu ides  shou ld  have  a  d i stance  of 1 0  mm  
from  the  surface  to  ensure  an  und istu rbed  flow.  
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5.2.2  Distribution  of test dust 

The  i nsert i s  weighed  and  i ts  crevice  thereafter fi l l ed  wi th  m ineral  dust,  i n  accordance  wi th  
7 . 2 . 2 . 1 .  After l evel l i ng  the  su rface  of the  dust wi th  a  rubber scraper,  the  i nsert i s  again  
weighed  and  carefu l l y replaced  i n  the  test p late,  avoid ing  shaking .  

The  l i near densi ty of the  dust i ns ide  the  crevice  shal l  be  between  0 , 034  0  g /mm  and  
0 , 029  0  g /mm  crevice  l ength .  Otherwise,  the  fi l l i ng  shal l  be  repeated .   

NOTE  The  i nserts  are  empti ed  of d ust  after the  l ast  test  of each  cl ean ing  cycl e .  

5.2.3  Determination  of dust removal  abi l i ty 

During  a  test,  the  clean ing  head  i s  passed  over the  crevice  by performing  double  strokes  i n  
a  paral lel  pattern  a t  a  stroke  speed  of (0 , 50  ±  0 , 02)  m/s,  keeping  the  cleaning  head  to  the  
cen tre  of the  test p late.  The  quanti ty of dust removed  from  the  crevice  after fi ve  double  
strokes  i s  determined  as  the  d i fference  i n  weigh t of the  i nsert before  and  after clean ings,  
both  values  being  recorded .  

The  dust removal  abi l i ty,  i n  per cent,  i s  calcu lated  accord ing  to  the  fol lowing  formu la  as  the  
ratio  of the  quan ti ty of dust removed  to  the  quan ti ty of dust i n  that part of the  crevice  wh ich  i s  
determined  by the  clean ing  head  width  (see  3 . 7)  and  accounting  for the  obl ique  ang le  of 
45° :  

 k
m m

m

L

B
cr

r   cos 45 1 00=
−

°×L

L
 

where  

kcr  i s  the  dust removal  abi l i ty for a  s ing le  clean ing  cycle,  i n  per cen t;  

mL  i s  the  dust quanti ty i n  the  crevice  before  clean ing ,  i n  g rams;  

mr  i s  the  dust quanti ty remain ing  i n  the  crevice  after clean ing ,  i n  g rams;  

L i s  the  l eng th  of the  crevice,  i n  metres;  

B i s  the  clean ing  head  width ,  i n  metres.  

The  mean  value  of dust removal  abi l i ty for two  cleaning  cycles  i s  ca lcu lated  as  fol l ows:  

Kcr(2)  = (kcr(1 )  +  kcr(2))  /  2  

Two separate  tests  shal l  be  carried  ou t to  establ i sh  a  mean  value  of the  dust removal  abi l i ty 
for fi ve  double  strokes,  kcr5 ,  to  be  reported  separately.  

5.3  Dust removal  from  carpets  

5.3. 1  Test carpet 

A test carpet,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 ,  shal l  be  used ;  the  type  of carpet selected  shal l  be  
recorded .  I t  shal l  have  been  prepared  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 4 .  Due  to  the  s i gn i fi cant 
i n fl uence  of humid i ty on  th is  test,  the  carpet shal l  be  l eft i n  the  test envi ronment at standard  
atmospheric cond i tions  for at  l east 1 6  h  before  the  test i s  due  to  commence.   

The  preferred  carpet for comparative  testi ng  purposes  i s  the  Wi l ton  Carpet (see  7 . 2 . 1 . 3 . 2).  I f 
add i tional  carpet(s)  are  desi red  for testing ,  the  carpet(s)  shal l  be  selected  from  those  
speci fied  i n  7 . 2 . 1 . 3 .  

During  tests  the  carpet i s  kept i n  posi tion  on  the  test fl oor by the  use  of carpet hold -downs  
(see  7 . 3. 4).  The  carpet shal l  be  fi xed  on  the  test fl oor at the  end  where  the  forward  stroke  
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s tarts.  A force  of 60 1 0
0

+
− N  shal l  be  appl ied  at  the  other end  of the  test carpet to  define  the  

tension  on  the  carpet du ring  testi ng .  

5.3.2  Test area  and  stroke  length  

The  d i rection  of the  forward  stroke  on  the  test area  shal l  be  i n  the  d i rection  of the  carpet p i l e  
(d i rection  of manufacturing ).  The  l eng th  of the  test area  i s  (700  ±  5 )  mm.  The  wid th  of the  test 
area  i s  equal  to  the  cleaning  head  width  (see  3 . 7).  

A l eng th  of at  l east 200  mm  shal l  be  added  before  the  beg inn ing  of the  test area  and  at  l east 
300  mm  added  after the  test area  i n  order to  a l l ow for acceleration  and  deceleration  of the  
clean ing  head .  

Thus,  the  stroke  length  i s  at l east 1  200  mm  for the  g iven  test l eng th  of 700  mm.  The  centre  
l i ne  of the  fron t edge  of the  cleaning  head  i s  a l i gned  to  the  cen tre  l i ne  of the  beg inn ing  of the  
acceleration  area  at  the  commencement of the  stroke,  a l l owing  the  d i stance  of 200  mm  to  be  
used  for acceleration .  The  clean ing  head  shal l  reach  the  end  of the  stroke  when  the  rear 
edge  of the  active  depth  of the  clean ing  head  i s  at  l east 200  mm  past the  end  of the  test 
area,  thus  a l l owing  a  su i table  d istance  for deceleration .  The  reverse  stroke  i s  carried  ou t i n  
the  same  manner un ti l  the  fron t edge  of the  cleaning  head  i s  once  again  l i ned  up  wi th  the  
beg inn ing  of the  acceleration  l eng th  i n  fron t of the  test area.  

The  active  depth  of the  clean ing  head  shal l  move  at un i form  stroke  speed  
(0 , 50  ±  0 , 02)  m/s  and  i n  a  stra igh t l i ne  over the  test area.  

Dry vacuum  cleaners  equ ipped  wi th  a  se l f-d rive  device  shal l  be  operated  at the  prescribed  
stroke  speed  of (0 , 50  ±  0 , 02)  m/s  i f possib le.  Otherwise,  the  stroke  speed  wi l l  be  
determined  by the  dry vacuum cleaner.  

For optimum  control  of the  double  stroke  movement,  a  mechan ical  operator (see  4 . 8)  shou ld  
be  used .  

The  two  carpet hold -downs  serve  to  hold  the  test carpet i n  posi tion  during  test and  act as  
gu ides  to  keep  the  clean ing  head  i n  a  stra igh t l i ne  as  i t  i s  moved  over the  test area.  The  
gu ides  shou ld  have  a  d istance  of 1 0  mm  from  the  carpet su rface  to  ensure  an  und istu rbed  
fl ow.  

5.3.3  Condi tion ing  of test carpet 

5.3.3. 1  General  

Prior to  each  test,  the  test carpet shal l  be  cleaned  to  remove  remain ing  dust and  
precond i tioned  as  described  below.  

5.3.3.2  Removal  of remain ing  dust 

For clean ing  of the  test carpet,  i t  i s  recommended  to  use  a  su i table  carpet-beating  mach ine  
such  as  described  i n  7 . 3. 3 .  

I f the  carpet-beating  mach ine  has  a  housing ,  the  carpet shal l  be  removed  immed iately after 
the  clean ing  cycles  to  avoid  d rying  of the  carpet fibres  

I f a  carpet-beating  mach ine  i s  not used ,  the  carpet shal l  be  p laced  upside  down  on  a  ri g i d  
mesh  support and  be  beaten  by hand  or wi th  an  active  nozzle .  After the  beating ,  one  
clean ing  cycle  wi th  a  dry vacuum  cleaner  having  good  dust removal  abi l i ty shou ld  be  
carried  ou t to  remove  remain ing  dust.  Test carpets  designated  for testing  of passive  nozzles  
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shal l  on ly be  cleaned  wi th  a  passive  nozzle  on  the  face  (a l though  an  active  nozzle  may be  
used  on  the  back).  

5.3.3.3  Veri fication  and  precondi tion ing  

After clean ing  of the  test carpet,  the  dry vacuum cleaner  u nder test shal l  be  equ ipped  wi th  a  
clean  dust receptacle  (see  4 . 5)  and  be  used  to  veri fy that the  carpet has  been  cleaned  to  the  
poin t where  no  dust p ick-up  i s  d i scern ib le.  Th is  poin t i s  considered  to  be  reached  i f the  
amount of dust removed  from  the  carpet during  fi ve  double  strokes  i s  l ess  than  0 , 2  g .  I f the  
amount i s  g reater than  0 , 2  g ,  th i s  step  i s  repeated  un ti l  the  requ i rement i s  ach ieved .  

NOTE  Even  i f the  equ i pmen t for removi ng  remain i ng  dust  from  the  carpet  i s  known  to  be  su ffi ci en tl y re l i ab l e  to  
l eave  the  carpet  i n  acceptabl e  cond i ti on ,  i t  i s  s ti l l  importan t  to  carry ou t  th i s  procedu re  of precond i ti on i ng  to  ensu re  
that  the  effect  of hum id i ty on  the  carpet  i s  m in im i zed .  

To prevent a  g radual  fi l l i ng  of the  carpet wi th  dust,  the  weigh t of the  test carpet shou ld  be  
main tained  as  close  as  possible  to  that of the  i n i ti a l l y clean  carpet.  

5.3.4  Distribution  of test dust 

Test dust,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 2 . 2 ,  shal l  be  d i stribu ted  wi th  a  mean  coverage  of 
(1 25  ±  0 , 1 )  g /m2  as  un i formly as  possib le  over the  test area.  

The  amount of test dust to  be  used  i s  ca lcu lated  from  the  formu la  B ×  0 , 7  m  ×  1 25  g /m2 ,  
where  B  i s  the  cleaning  head  wid th  i n  metres  and  the  l eng th  of the  test area  i s  0 , 7  m .  For 
un i form  d i stribu tion  of the  test dust over the  test area,  a  dust spreader as  described  i n  7 . 3 . 5  
shou ld  be  used .  The  ad justment of the  device  i s  checked  by vi sual  examination  of the  test 
dust on  the  carpet.  

5.3.5  Embedding  of dust in to  carpet 

The  dust shal l  be  embedded  i n to  the  test carpet by carrying  ou t 1 0  double  strokes  over the  
carpet paral l e l  wi th  the  d i rection  of the  p i l e  wi th  a  rol ler,  i n  accordance  wi th  7 . 3 . 6 . 1 .  The  
speed  of the  rol ler over the  test area  shal l  be  a  un i form  (0, 50  ±  0 , 02)  m/s  wi th  the  forward  
stroke  being  i n  the  d i rection  of the  p i l e .  I t  i s  importan t to  ensure  that the  test area  i s  
completely and  even ly rol led .  The  carpet i s  then  l eft for a  period  of 1 0  m in  to  recover from  
rol l i ng .  

5.3.6  Precondi tion ing  of dust receptacle  

I n  order to  m in im ize  the  effects  of humid i ty,  the  dust receptacle  shal l  be  precond i tioned  as  
fol l ows.  

S ince  the  dry vacuum  cleaner  a i r fl ow may cause  an  e lectrostatic bu i l d -up  and  can  have  an  
effect on  the  scales  weigh ing  the  dust receptacle  during  the  2  m in  precond i tion ing ,  cau tion  
shal l  be  taken  that the  weight of the  dust receptacle  has  stabi l i zed  before  record ing  the  
weigh t.  Ground ing  the  receptacle  may help  the  e lectrostatic bu i l d -up  to  d i scharge  and  thus  
a l l ow a  more  accurate  weigh t to  be  taken .  

The  dry vacuum cleaner  u nder test i s  equ ipped  wi th  a  clean  or recond i tioned  dust 
receptacle  and /or fi l ters  and  shal l  be  run  wi th  an  un impeded  a i r fl ow for 2  m in ,  for i nstance  
during  the  1 0  m in  period  the  carpet recovers  from  rol l i ng .  

After the  precond i tion ing ,  a l l  dust receptacle(s)  and  removable  fi l ters  are  removed  from  the  
dry vacuum  cleaner  to  be  weighed .  The  weigh ts  are  noted  and  the  i tems  are  replaced .  
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5.3.7  Determination  of dust removal  abi l i ty 

Prior to  each  clean ing  cycle,  the  sequence  of preparations  ou tl i ned  i n  5. 3 . 4  to  5 . 3 . 6  shal l  be  
performed  i n  tota l .  

Three  separate  cleaning  cycles ,  each  compris ing  fi ve  double  strokes ,  shal l  be  carried  ou t.  
After the  fi fth  double  stroke ,  the  cleaning  head  shal l  be  l i fted  at l east 50  mm  clear of the  
carpet.  At the  end  of each  clean ing  cycle  a l l  hoses  and  tubes  of the  dry vacuum cleaner  
shal l  be  ag i tated  before  the  dry vacuum cleaner  i s  swi tched  off.  The  dust receptacle  shal l  
not be  removed  before  the  motor has  completely stopped .  

Once  the  dry vacuum cleaner  has  completely stopped ,  the  receptacle(s)  and  removable  
fi l ters  are  carefu l l y removed  and  reweighed .  Due  to  effects  of possib le  stati c charge  bu i l d  up  
du ring  the  time  the  dry vacuum  cleaner  i s  p i cking  up  dust,  i t  i s  necessary to  ensure  that the  
receptacle  has  completely stabi l i zed  prior to  record ing  the  weigh t.  

The  dust removal  abi l i ty i s  ca lcu lated  as  the  ratio  of the  weigh t i ncrease  of the  dust 
receptacle  and  removable  fi l ters  as  defined  i n  4 . 5  during  the  fi ve  double  strokes  to  the  
weigh t of the  test dust d i stribu ted  on  the  test area.  The  mean  value  for th ree  clean ing  cycles  
i s  calcu lated  as  fol lows:  

( ) ( ) 33 3T2T1TT KKKK ++=  

where  

( ) DDReDRfT 1 00 mmmK iii −×=  

and  

( )iKT  i s  the  mean  dust removal  for i cleaning  cycles   i n  per cen t;  

iKT  i s  the  dust removal  for a  s i ng le  clean ing  cycle  i i n  per cen t;  

Dm  i s  the  weigh t of the  dust d i stribu ted  on  the  test area  i n  g rams;  

imDRe  i s  the  tota l  weigh t of the  precond i tioned  dust receptacle(s)  and  removable  fi l ter(s)  

i n  g rams;  

imDRf  i s  the  tota l  weigh t of the  dust receptacle(s)  and  removable  fi l ter(s)  after fi ve  double  

strokes  i n  g rams.  

I f the  range  of va lues  for iKT  i s  g reater than  th ree  percentage  un i ts,  two  add i tional  cleaning  

cycles  shal l  be  performed .  I n  th i s  case,  the  mean  dust removal  abi l i ty shal l  be  calcu lated  as  
fol l ows:  

( ) ( ) 55 5T4T3T2T1TT KKKKKK ++++=  

EXAMPLE  The  va l ues  for iKT  o f 45  % ,  47  %  and  49  %  g i ve  a  range  of fou r percen tage  u n i ts .  Thus,  two  

add i ti ona l  clean ing  cycles  sha l l  be  carri ed  ou t.  

NOTE  1  I f a  prob l em  wi th  the  repeatab i l i ty con ti nues  and  a  d ownward  trend  i s  observed  wi th  the  resu l ts ,  refer to  
4 . 5  and  cons i der the  equ i pmen t  bei ng  wei ghed  du ri ng  the  test.  

I f the  resu l ts  of the  fi rst  clean ing  cycle  d i ffer by more  than  3  %  from  the  fol lowing  two  tests,  
i t  i s  permissib le  to  repeat that test before  applying  the  ru les  of the  two  add i tional  tests.  

For the  dust removal  abi l i ty,  the  mean  value,  the  value  range  and  the  number of clean ing  
cycles  shal l  be  recorded  as  wel l  as  the  type  of carpet used .  

NOTE  2  For correcti on  of d ust  removal  fi gu res  u s i ng  the  reference  vacuum  cleaner system  (RSB)  see  D . 5.  
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5.4 Dust removal  along  wal ls  

5.4. 1  Test equ ipment and  materials  

A ri gh t-ang led  T  i n  accordance  wi th  F igure  1 ,  formed  by two  p ieces  of wood  or other su i table  
materia l ,  shal l  be  used  for th i s  test.  I t  shal l  be  su ffi cien tly heavy to  remain  i n  posi tion  du ring  
the  tests  or be  kept i n  posi tion  by the  use  of clamps  or weigh ts.  

Dimensions in  millimetres 

 

Tolerances  

Wid th  and  he i gh t  d imens ions:  ±5  mm  

Scal e  d imens ions:  ±1  mm  

Figure  1  – Right-angled  T 

For tests  on  carpets,  a  Wi l ton  test carpet i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 3. 2  shal l  be  used .  For 
tests  on  hard  fl at fl oors,  a  fl oor test p late  i n  accordance  wi th  7 . 3 . 1  shal l  be  used .  

5.4.2  Distribution  of test  dust 

A sufficien t amount of m ineral  dust,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 2 . 1 ,  shal l  be  d i stribu ted  over an  
area  of the  test surface  correspond ing  to  the  extremi ties  of the  T  to  ensure  good  vi s ible  
coverage.  

5.4.3  Determination  of dust removal  abi l i ty along  wal ls  

The  T i s  p laced  over the  dust-covered  area  of the  test su rface  and ,  i f necessary,  secured  by 
clamps  or weights.  When  placed  on  a  test carpet,  the  l eg  of the  T  shal l  be  l ocated  paral le l  
wi th  the  d i rection  of the  carpet p i l e  (see  F igure  1 ) .  

One  double  stroke  i s  carried  ou t at  a  speed  of (0 , 25  ±  0 , 05)  m/s  wi th  the  clean ing  head  
g u ided  a long  both  s ides  of the  l eg  of the  T,  pausing  for 2  s  to  3  s  at the  end  of the  forward  
stroke  to  define  the  l im i t  of the  front edge  clean ing .  

IEC  

Pi l e  d i recti on  

1  000  

500  

1  000  

250  

500  

750  

50  

1 00  



I EC  62885-2: 201 6    I EC  201 6  – 25  – 

 

The  wid th  of the  vi s ib le  uncleaned  area  i s  measured  at th ree  equal l y spaced  poin ts  a long  the  
l eg  and  a long  the  cross-bar of the  T  to  establ i sh ,  to  the  nearest m i l l imetre,  th ree  mean  values  
representing  the  dust removal  abi l i ty a long  both  s ides  and  i n  the  fron t of the  cleaning  head ,  
a l l  values  being  reported .  See  F igure  2  for gu idance.  

 

Shows  clean ing  head  be i ng  moved  forward  th rough  
appl i ed  dust  u n ti l  the  cross  of the  “T”  i s  reached .  

After clean ing  head  i s  removed ,  measu remen ts  are  
made  where  the  dust  i s  most  und i stu rbed  (A) .  Random  
remain i ng  dust  parti cl es ,  or poss i b l y where  a  be l t  guard  
i s  s i tuated ,  are  i gnored  (B ) .  

Figure  2  – Determination  of clean ing  area 

5.5  F ibre  removal  from  carpets  and  upholstery 

5.5. 1  General  

The  dry vacuum  cleaner  shal l  be  equ ipped  wi th  the  cleaning  head  d esigned  for the  surface  
to  be  cleaned .  

5.5.2  Fibre  removal  from  carpets  

5.5.2 . 1  Test carpet 

A Wi l ton  test carpet,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 3 . 2 ,  shal l  be  used .  Test carpets  designated  for 
fi bre  removal  tests  shal l  not be  used  for other tests.  

Prior to  each  test,  the  surface  of the  test carpet shal l  be  cleaned  thorough ly un ti l  the  carpet 
su rface  i s  vi sual l y free  of remain ing  fibres.  

5.5.2 .2  D istribution  of fibres  

For the  d i stribu tion  of fibres,  a  stenci l ,  i n  accordance  wi th  F igure  3 ,  shal l  be  used .  The  stenci l  
shal l  be  3  mm  in  th ickness,  have  95  holes  of 30  mm  d iameter,  and  be  free  from  burrs.  
The  stenci l  shal l  be  p laced  on  the  test carpet wi th  i ts  1  000  mm  l ong  s i des  paral le l  to  the  
warp.  

IEC  
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Dimensions in  millimetres 

 

Figure  3  – Stenci l  for d istribution  of fibres  on  test  carpets  

(1 50  ±  5)  mg  of fi bre  materia l ,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 3 ,  shal l  be  p l ucked  by hand  i n to  95  
approximately equal  portions,  wh ich  are  then  pressed  l i gh tly by the  thumb,  wi thou t rubbing  or 
twisti ng ,  i n  the  cen tres  of the  holes  of the  stenci l .  

After removing  the  stenci l ,  the  fibres  are  embedded  i n to  the  carpet by carrying  ou t fi ve  
double  strokes  wi th  a  rol l er,  i n  accordance  wi th  7 . 3 . 6 . 2 .  The  d i rection  of the  strokes  shal l  be  
at ri gh t ang les  to  the  warp  of the  carpet,  and  the  stroke speed  shal l  be  about 0 , 5  m/s.  I f the  
rol ler i s  l ess  than  1  m  i n  l eng th ,  the  rol l i ng  schedu le  i s  repeated  un ti l  the  en ti re  test area  has  
been  covered .  

5.5.2 .3  Determination  of fibre  removal  abi l i ty from  carpets  

Prior to  each  test,  fi bres  sti cking  to  the  cleaning  head  shal l  be  removed .  

The  clean ing  head  i s  passed  once  over the  fi bre-covered  area  i n  a  zi gzag  pattern  as  shown  
i n  F igure  4  wi th  the  forward  strokes  a t  ri gh t ang les  to  the  warp.  I f clean ing  head  width  i s  
not an  exact mu l tip le  of the  test area  wid th ,  make  sure  the  fi nal  stroke  ensures  that the  test 
area  has  been  completely covered .  The  fi nal  stop  posi tion  i s  shown  i n  F igure  4 .  

The  number of strokes  (NSTR)  requ i red  for fu l l  geometrical  coverage  of the  test area  i s  
calcu lated  as  fol lows:  

 NSTR  =  (WT/B)  

where  

NSTR  i s  the  number of strokes,  rounded  up  to  the  next i n teger;  

WT  i s  the  test area  wid th  (1  000  mm);  
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B   i s  the  cleaning  head  width  

Remain ing  fibres  may then  be  removed  by carrying  ou t strokes  i n  the  d i rection  of the  p i l e  not 
fo l l owing  a  speci fic pattern .  The  stroke  speed  shal l  be  (0 , 5  ±  0 , 05)  m/s  and  care  shal l  be  
taken  that the  clean ing  head  i s  i n  fu l l  con tact wi th  the  test carpet du ring  the  clean ing .  

 

Figure  4  – Zigzag  stroke  pattern  

The  clean ing  time  for fi bre  removal  i s  the  time  needed  for fu l l  geometric coverage  of the  test 
area  p lus  the  time  needed  for removal  of the  remain ing  fibres.  

The  time  for fu l l  geometric coverage,  tc,  i n  seconds,  i s  ca lcu lated  as  fol l ows:  
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1000
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LBL
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++

×=  

where  

L  i s  the  l eng th ,  equal  to  nozzle  depth  (mm)  +  780  mm;  

B   i s  the  clean ing  head  wid th ;  

vs  i s  the  stroke  speed .  

The  time  to  remove  a l l  fi bres  ( j udged  visual ly by the  operator from  a  stand ing  posi tion )  shal l  
be  recorded .  I f the  clean ing  time  exceeds  1 80  s ,  the  clean ing  i s  d i scon tinued .  

Three  separate  tests  shal l  be  carried  ou t to  establ i sh  a  mean  value  of the  fibre  removal  
abi l i ty.  The  time  to  remove  fibres  sticking  to  the  cleaning  head  shal l  not be  taken  i n to  
account.  

5.5.3  Fibre  removal  from  upholstery 

5.5.3. 1  Test cushion  

A test cush ion ,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 6 ,  shal l  be  used .  Prior to  each  test,  the  su rface  of the  
test cush ion  shal l  be  cleaned  thorough ly un ti l  the  cush ion  su rface  i s  vi sual l y free  of remain ing  
fi bres.  

IEC  
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The  test cush ion  shal l  be  p laced  i n  a  wooden  frame,  i n  accordance  wi th  F igure  5,  to  g ive  a  
working  heigh t of abou t 480  mm  above  the  fl oor.  The  frame  shal l  be  provided  wi th  an  
ad justable  stop  strip,  wh ich  shal l  rest on  the  test cush ion  and  be  immovable  during  the  tests.  

Dimensions in  millimetres 

 

Figure  5  – Frame for test cushion  

5.5.3.2  Distribution  of fibres  

For the  d i stribu tion  of fi bres,  a  stenci l ,  i n  accordance  wi th  F igure  6 ,  shal l  be  used .  The  stenci l  
shal l  be  2  mm  i n  th ickness,  have  23  holes  of 30  mm  d iameter,  and  be  free  from  burrs.   

Dimensions millimetres 

 

Figure  6  – Stenci l  for d istribution  of fibres  on  upholstery 

The  stenci l  shal l  be  p laced  on  the  test cush ion  wi th  i ts  500  mm  l ong  s i des  paral l e l  to  the  
800  mm  long  s i des  of the  cush ion  i n  such  a  way that the  d istance  between  the  stop  strip  and  
the  cen tre  l i ne  of the  nearest row of holes  i s  equal  to  the  active  depth  of the  cleaning  head .  

IEC 

 

500  

  4
 ×
 8
0
 

3
 

38
0
 

Stop strip  

3
 

  3  ×  1 00  

  4  ×  1 00  

50  

50  

IEC  

5
5
0
 

800  

80  

50  

Ad justabl e  s top  s tri p  



I EC  62885-2: 201 6    I EC  201 6  – 29  – 

 

(45  ±  1 )  mg  of fibre  material ,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 3 ,  shal l  be  p l ucked  by hand  i n to  23  
approximately equal  portions,  wh ich  are  then  pressed  l i gh tly by the  thumb,  wi thout rubbing  or 
twisti ng ,  i n  the  cen tres  of the  holes  of the  stenci l .  

5.5.3.3  Determination  of fibre  removal  abi l i ty from  upholstery 

Prior to  each  test,  fi bres  sti cking  to  the  clean ing  head  shal l  be  removed .  

After removing  the  stenci l ,  the  cleaning  head  i s  passed  once  over the  fi bre-covered  area  i n  a  
zigzag  pattern  as  shown  i n  F igure  4  wi th  the  forward  strokes  a t  ri gh t ang les  to  the  stop  strip.  
Remain ing  fibres  may then  be  removed  by carrying  ou t strokes  paral l e l  to  the  stop  strip  not 
fo l l owing  a  speci fic pattern .  F ibres  wh ich  have  been  pushed  against the  stop  strip  may be  
removed  by strokes  a long  the  strip.  The  stroke  speed  shal l  be  (0 , 5  ±  0 , 05)  m/s  and  care  
shou ld  be  taken  that the  clean ing  head  i s  i n  fu l l  con tact wi th  the  test cush ion  du ring  the  
clean ing .  The  fi nal  stop  posi tion  i s  shown  i n  F igure  4 .  

The  number of strokes  (NSTR)  requ i red  for fu l l  geometrical  coverage  of the  test area  i s  
calcu lated  as  shown  below:  

 NSTR  =  (WT/B)  

where  

NSTR  i s  the  number of strokes,  rounded  up  to  the  next i n teger;  

WT   i s  the  test wid th  (500  mm);  

B   i s  the  cleaning  head  width .  

The  clean ing  time  for fibre  removal  i s  the  time  needed  for fu l l  geometric coverage  of the  test 
area  p l us  the  time  needed  for removal  of the  remain ing  fi bres.  

The  time  for fu l l  geometric coverage,  tc,  i n  seconds,  i s  ca lcu lated  as  fol l ows:  
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×=  

where  

L  i s  the  l eng th ,  equal  to  the  active  depth  of the  cleaning  head  (mm)  +  380  mm;  

B  i s  the  cleaning  head  width ;  

vs  i s  the  stroke  speed .  

The  time  to  remove  a l l  fi bres  ( j udged  visual ly by the  operator from  a  stand ing  posi tion )  shal l  
be  recorded .  I f the  clean ing  time  exceeds  300  s ,  the  clean ing  i s  d i scon tinued .  

Three  separate  tests  shal l  be  carried  ou t to  establ i sh  a  mean  value  of the  fibre  removal  
abi l i ty.  The  time  to  remove  fibres  sticking  to  the  cleaning  head  shal l  not be  taken  i n to  
account.  

5.6  Thread  removal  from  carpets   

5.6. 1  Test carpet 

A Wi l ton  test carpet i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 3 . 2  shal l  be  used .  
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5.6.2  Distribution  of threads  

Forty p ieces  of th read ,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 4 ,  shal l  be  arranged  on  the  test carpet i n  four 
rows  paral l e l  wi th  the  p i l e  d i rection  accord ing  to  the  pattern  shown  i n  F igure  7 .  Each  row shal l  
have  a  l eng th  of 0 , 7  m  and  the  d istance  between  rows  i s  adapted  to  the  cleaning  head  wid th .  

Dimensions in  millimetres 

 

Figure  7  – Arrangement of threads  in  the  thread  removal  test  

The  th reads  are  embedded  i n to  the  carpet by carrying  ou t fi ve  double  strokes  wi th  a  rol l er,  
i n  accordance  wi th  7 . 3. 6 . 2 ,  over each  row and  at  a  stroke  speed  of (0 , 50  ±  0 , 05)  m/s.  

5.6.3  Determination  of thread  removal  abi l i ty 

The  clean ing  head  shal l  be  ad justed  for carpet clean ing  and ,  i f appl i cable,  u ti l i ze  such  
specia l  arrangements  that are  provided  to  assist th read  removal .  

Prior to  each  test,  th reads  sti cking  to  the  cleaning  head  shal l  be  removed .  

During  a  test,  each  row of th reads  i s  cl eaned  wi th  one  double  stroke  a t  a  stroke speed  of 
(0 , 50  ±  0 , 05)  m/s,  un less  the  clean ing  head  i s  a  self-propel led  cleaning  head ,  the  stroke  
length  being  i n  accordance  wi th  5 . 1 . 2  (see  F igure  8).  The  ratio  of the  number of th reads  
removed  from  the  carpet to  the  number of d i stribu ted  th reads  i s  ca lcu lated  and  recorded .  
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Dimensions in  millimetres 

 

Figure  8  – Stroke  length  in  tests   

Three  separate  tests  shal l  be  carried  ou t to  establ i sh  a  mean  value  of the  th read  removal  
abi l i ty,  i n  per cent.  

Threads  sti cking  to  the  cleaning  head  are  considered  to  be  removed  from  the  carpet.  A 
su i table  observation  shou ld  be  made  i n  the  test report.  

5.7  Maximum  usable  volume of the  dust receptacle  

5.7. 1  General  

The  maximum  usable  volume  of the  dust receptacle  i s  determined  as  fol lows.  

5.7.2  Condi tions  for test 

The  dry vacuum cleaner  shal l  be  equ ipped  wi th  a  clean  dust receptacle  (see  4 . 6)  and  p laced  
i n  i ts  normal  posi tion  of operation .  Upright vacuum  cleaners  shal l  be  tested  i n  thei r verti cal  
posi tion .  I f a  paper bag  and  s im i lar materia l  as  fl eece  i s  used ,  1 0  mg  of fi ne  powdered  chalk 
per cm2  of the  bag  fi l ter area  shal l  be  i n troduced  s lowly i n to  the  dry vacuum  cleaner  to  
i n fl ate  the  bag  completely.  

NOTE  1  An  a l ternati ve  to  cha l k  powder i s  u nder cons iderati on .  

Some bag  materia ls  such  as  fl eece  may requ i re  l arger quan ti ties  of chalk dust.  I t  i s  
permissib le  to  use  a l ternative  methods  of i n flation  i n  th is  case  as  l ong  as  they do  not 
arti fi cia l l y i n flate  the  bag  more  than  wou ld  be  the  case  wi th  normal  use.  

Mou ld ing  g ranu les,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 5,  shal l  be  used  for the  test.  

The  g ranu les  may be  reused  provided  they are  re l ieved  of excessive  chalk and  have  not been  
damaged .  

NOTE  2  S tandard  atmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  
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5.7.3  In troduction  of mou ld ing  granules  

The  mou ld ing  g ranu les  are  g radual l y i n troduced  i n to  the  dry vacuum  cleaner  i n  1  l  
i ncrements  to  a  vi s ib le  maximum  level  mark,  i f present,  or un ti l  the  dry vacuum  cleaner  wi l l  
not accept any more.  

For upright vacuum  cleaners  wi thou t provis ion  for optional  use  of a  hose,  the  g ranu les  shal l  
be  fed  th rough  a  nozzle  adaptor.  For other dry vacuum  cleaners ,  the  g ranu les  shal l  be  fed  
th rough  the  hose  provided .  

I f the  dust receptacle  fi l l  l i ne  i s  not horizontal  re lati ve  to  the  fl oor when  the  product i s  resting  
on  the  fl oor,  the  product i nstruction  manual  shal l  be  used  to  determine  when  the  dust 
receptacle  i s  considered  to  be  fu l l .  

I f the  i nstruction  manual  i s  unclear,  the  manufacturer shal l  be  con tacted  to  determine  when  
the  dust receptacle  i s  considered  to  be  fu l l .  I f th i s  i s  not possib le,  g ranu les  shal l  be  fed  i n to  
the  product un ti l  the  bottom  of the  fi l l  mark i s  reached .  

5.7.4  Determination  of maximum  usable  volume of dust receptacle  

Measure  the  mass  of 1  l  of g ranu les  1 0  times  to  determine  i ts  densi ty prior to  feed ing  i n to  the  
dry vacuum  cleaner.  Weigh  the  dust receptacle  before  feed ing  and  then  again  after feed ing .  
The  d i fference  d ivided  by the  densi ty determines  the  volume.  

Three  tests  shal l  be  carried  ou t to  establ i sh  a  mean  value,  wh ich  represents  the  maximum  
usable  volume  of the  dust receptacle  being  tested .  

5.8  Air data  

5.8. 1  Purpose 

The  purpose  of the  determination  of a i r data  i s  to  compare  the  speci fied  parameters  between  
dry vacuum cleaners  and  a l so  to  determine  certain  parameter values  for other tests.  The  
fol lowing  parameters,  referred  to  standard  a i r densi ty,  ρ  =  1 , 20  kg/ m3  (at 20  °C,  1 01 , 3  kPa  
and  50  %  re lative  humid i ty),  are  considered :  

q  i s  the  a i r fl ow,  i n  l i tres  per second  ( l /s) ;   

h  i s  the  vacuum,  i n  ki l opascals;  

P1  i s  the  i npu t power,  i n  watts;  

P2  i s  the  suction  power,  i n  watts;  

η  i s  the  effi ciency,  i n  per cent.  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

Measured  a i r data  shou ld  be  corrected  to  standard  a i r densi ty (see  7 . 3. 7 . 5).  

5.8.2  Condi tions  for test 

Dry vacuum  cleaners  shal l  be  connected  to  the  measuring  chamber as  described  i n  5 . 8 . 4 .  
Ai r data  may be  measured  at the  end  of the  tube  and /or at the  base  of the  nozzle.  When  
connected  at  the  end  of the  tube ,  the  hose  shal l  be  fu l l y col l apsed  and  i f the  connecting  tube  
i s  te lescopic i t  shal l  be  fu l l y extended .  Wh ichever l ocation (s)  i s  measured  shal l  be  reported .  

The  dry vacuum  cleaner  shal l  be  prepared  and  operated  as  stated  i n  4 . 3  to  4 . 7 .  
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5.8.3  Test equ ipment 

Ei ther of the  a l ternative  test equ ipment described  i n  7 . 3 . 7  may be  used .  For both  a l ternatives  
a  p lenum  chamber of (500  ×  500  ×  500)  mm3  or (460  ×  460  ×  250)  mm3  shal l  be  used .   

I f the  a i r fl ow i s  g reater than  40  l /s ,  the  use  of the  l arger p lenum  chamber i s  recommended  for 
both  a l ternative  A and  a l ternative  B.  

NOTE  A p l enum  chamber i n  accordance  wi th  ASTM  F431  i s  acceptabl e  for conducti ng  both  a l ternati ve  tests.  

5.8.4  Mounting  dry vacuum  cleaner to  test  chamber for ai r data  test  

5.8.4.1  Dry vacuum  cleaners ,  wh ich  i n  normal  operation  are  equ ipped  wi th  hose  and /or 
connecting  tube,  and  upright vacuum  cleaners  wi th  the  option  to  be  operated  wi th  a  hose  
connection  are  connected  to  the  measuring  chamber at the  end  of the  tube  wi th  the  hose  
fu l l y col lapsed .  

Dry vacuum  cleaners  wh ich  are  not equ ipped  wi th  hose  and /or tube  i n  normal  operation  are  
d i rectly connected  to  the  measuring  chamber.  

5.8.4.2  For dry vacuum  cleaners  wh ich  can  be  equ ipped  wi th  a  nozzle  and  upright 
vacuum cleaners ,  the  nozzle  shal l  be  adapted  to  the  measuring  chamber by any conven ient 
means  to  provide  an  a i rtigh t seal  between  the  nozzle  base  and  the  measuring  chamber.  The  
largest cross-sectional  area  possib le  shal l  be  main tained  th roughou t the  adaptor i n terface.  
Th is  wi l l  prevent imped ing  the  a i r fl ow between  the  p lenum  chamber and  the  test vacuum  
cleaner nozzle.  

5.8.4.3  I f the  vacuum  cleaner nozzle  i ncorporates  s lots  a long  the  s ide  edges  or a long  the  
fron t and  rear edge  of the  bottom  p late  for the  purpose  of clean ing ,  these  s lots  shal l  be  
sealed  by any conven ient means  such  as  clay,  tape,  foam  and  the  l i ke.  Leaks  resu l ti ng  from  
the  test dry vacuum cleaner’s  construction ,  except at  the  adaptor/nozzle  i n terface  as  
described  i n  5 . 8 . 4 . 2 ,  shal l  not be  sealed .  

5.8.4.4  For dry vacuum cleaners  wi th  optional  motorized  nozzle  rotating  brush  and  for 
upright vacuum  cleaners  wi th  the  option  to  de-energ ize  the  nozzle  rotating  brush ,  the  
nozzle  rotati ng  brush  shal l  be  energ ized  du ring  the  test.  

5.8.5  Determination  of ai r data  

Air fl ow,  vacuum  and  i npu t power are  determined  for a  number of th rottl i ngs  su ffi cien t for 
p lotting  cu rves  of vacuum  and  i npu t power against the  a i r fl ow (see  F igure  9).  

Prior to  the  sequence  of measurements,  the  dry vacuum  cleaner  shal l  be  operated  
un throttl ed  i n  accordance  wi th  4 . 7  to  establ i sh  a  reference  value  of the  exhaust a i r 
temperature  for fu rther measuring  poin ts.  

For each  measuring  poin t,  the  a i r fl ow,  vacuum  and  i npu t power are  recorded  30  s  after the  
th rottl i ng .  The  cleaner i s  then  again  operated  un throttl ed  to  atta in  the  reference  cond i tions,  
wh ich  i s  checked  by measuring  the  exhaust a i r temperature.  Th is  procedure  i s  con tinued  un ti l  
a l l  the  en ti re  cu rves  have  been  p lotted ,  the  measuring  poin t for maximum  vacuum  being  the  
l ast one.  

For each  measuring  poin t,  the  suction  power P2  i s  obtained  as  the  product of the  a i r fl ow q 
and  the  vacuum  h .  The  effi ciency η  i s  calcu lated  as  the  ratio  of correspond ing  values  of the  
suction  power and  i npu t power.  Curves  of suction  power and  of efficiency are  a l so  p lotted  
against the  a i r fl ow (see  F igure  9).  
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Key 

h  vacuum  i n  the  measu ri ng  box,  i n  ki l opascal s  

q  a i r fl ow,  i n  l i tres  per second  ( l /s)  

P1  i n pu t  power,  i n  watts  

P2  sucti on  power,  i n  watts  

η  a i r d ata  effi ci ency,  i n  per cen t  

Figure  9  – Air data  curves  

The  maximum  value  of the  suction  power P2max  and  the  theoretical  maximum  value  of the  a i r 
fl ow qmax  shal l  be  estimated  accord ing  to  the  procedure  g iven  i n  7 . 3 . 7. 6 .  

5.9  Performance  wi th  loaded  dust receptacle   

5.9 . 1  Purpose  

NOTE  Th i s  method  i s  u sed  to  determ ine  the  effects ,  i f any,  of d ust  l oad i ng  du ri ng  a  s i ng l e  fi l l i ng  of the  
receptacl e .  I t  i s  not  a  l ong  term  susta ined  performance  test,  wh i ch  i s  be i ng  devel oped  separate l y for a  fu tu re  
ed i ti on ,  and  i s  not  i n tended  to  represen t  a  speci fi c  poi n t  of fi l l i ng  of the  receptacl e .  I t  may be  cons i dered  “ fu l l ”  i f 
the  s toppi ng  poi n t  reached  i s  d eterm ined  by the  operati on  of the  receptacl e  fu l l  i n d i cator,  otherwi se  the  poi n t  
reached  shou l d  be  cons i dered  to  be  somewhere  between  empty and  fu l l  and  performance  tests  undertaken  at  th i s  
po i n t  wi l l  g i ve  an  i nd i cati on  as  to  how we l l  the  dry vacuum  cleaner  can  perform  as  the  receptacl e  fi l l s  and /or the  
fi l ters  fi l l  wi th  d ust.  

The  purpose  of th i s  procedure  i s  to  provide  the  means  to  measure  the  performance  of a  dry 
vacuum  cleaner  wi th  a  l oaded  dust receptacle.  The  test dry vacuum  cleaner  shal l  be  
evaluated  i n  both  the  un loaded  and  s imu lated  l oaded  cond i tion  using  appl icable  subclauses.  

The  test i s  not i n tended  to  measure  the  capaci ty of receptacle  or fi l ter.  

5.9.2  Determination  of suction  pressure  change  wi th  loaded  dust receptacle  

5.9.2 . 1  Test condi tions  

The  dry vacuum cleaner  shal l  be  operated  under the  same cond i tions  as  for the  
determination  of performance  characteri sti cs.  The  change  of the  suction  pressure  i n  the  
adaptor when  vacuuming  speci fied  test materia l  shal l  be  measured .  
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•  For th is  pu rpose  the  hose,  for cyl inder vacuum cleaners  and  upright vacuum cleaners  
wi th  hose,  i s  connected  to  the  p lenum  chamber,  as  described  i n  5 . 8 . 3 ,  via  an  adaptor,  as  
shown  i n  F igure  1 0 .  The  adaptor,  wh ich  shal l  not a l ter the  orig inal  a i r fl ow of the  dry 
vacuum cleaner  by being  restricti ve  or by creating  tu rbu lence,  has  an  open ing  for a  feed  
tube  for test dust wi th  a  d iameter of (1 4  ±  2 )  mm  at a  d i stance  of at  l east 1 50  mm  from  the  
pressure  tapping .  Th is  open ing  shal l  be  capable  of being  sealed  closed  during  the  
measurements  of suction .  

I t  i s  permissib le  to  use  the  pressure  tapping  on  the  p lenum  chamber to  measure  pressure.  

The  open ings  i n  the  adaptor shal l  not impai r the  a i r fl ow.  

The  feed  tube  shal l  be  connected  to  a  fl exible  tube  and  a  probe  wi th  wh ich  the  test 
materia l  i s  p icked  up  even ly as  described  i n  5 . 9 . 2 . 3 .  The  feed  setup  shal l  not impai r the  
properties  of the  test materia l  accord ing  to  7 . 2 . 2 . 3 .  

•  The  p lenum  chamber shal l  be  fi tted  wi th  a  30  mm  ori fi ce  p late.  

 

Figure  1 0  – Connecting  tube  open ing  

For an  upright vacuum  cleaner  where  i t  i s  not possib le  to  fi t  a  hose,  i t  i s  permissib le  to  
mount the  upright vacuum  cleaner  on  to  the  p lenum  chamber as  shown  i n  F igure  24.  The  
pressure  may be  measured  using  the  pressure  tapping  on  the  p lenum  chamber.  A su i table  
posi tion  i n  the  ducting  from  the  nozzle  to  the  d i rt  receptacle  shal l  be  found  to  fi t  a  dust feed  
tube  as  described  for the  adaptor above.  I n  th i s  case  the  mounting  method  shal l  be  reported .  

5.9.2.2  Test dust  

Test dust,  see  F igure  1 1 ,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 2 . 3  shal l  be  used  for l oad ing  the  dust 
receptacle.  

IEC  

30  mm  ori fi ce  p l ate  

Dust  feed  tube  1 4  mm  

P l enum  chamber 

Adaptor 

Va l ve  
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Figure  1 1  – Test dust for loading  dust receptacle  

5.9.2 .3  Test method  

The  dry vacuum  cleaner  shal l  be  prepared  i n  accordance  wi th  5 . 9 . 2 . 1 .  

Wi th  the  feed  tube  closed ,  the  dry vacuum  cleaner  i s  run  for at  l east 1 0  m in .  Subsequently,  
the  i n i tia l  vacuum,  h0 ,  shal l  be  determined .  

For dust receptacles  wi th  a  maximum  useable  volume  g reater than  or equal  to  1  l ,  the  
majori ty of the  test materia l  shal l  be  fed  i n  50  g  batches  wh ich  are  representative  of the  
overal l  m ixture  over a  time  period  of 60  s  each  (50  g /m in ).  I f the  quan ti ty i s  not even ly 
d i vis ib le  by 50,  the  fi nal  l oad  shal l  consist of the  remainder of the  test dust and  the  time  of 
the  l ast feed ing  shal l  be  ad justed  to  main tain  the  standard  feed  rate  of 50  g /min .  

For dust receptacles  wi th  a  volume less  than  1  l ,  the  batch  s ize  i s  reduced  to  1 0  g  batches  i n  
order to  provide  su ffi cien t data  poin ts  and  shal l  be  fed  over a  time  period  of 1 2  s  each  
(50  g /m in ) .  I f the  quan ti ty of test dust i s  not even ly d i vi s ible  by 1 0 ,  the  fi nal  l oad  shal l  consist  
of the  remainder of the  test dust and  the  time  of the  l ast feed ing  shal l  be  ad justed  to  main tain  
the  standard  feed  rate  of 50  g /m in .  For dry vacuum  cleaners  wi th  au tomatic fi l ter clean ing  or 
dust compressor functions,  the  cleaner shal l  be  operated  i n  accordance  wi th  the  
manufacturer’s  i nstructions  after each  batch  of dust.  

After each  batch  the  feed  tube  shal l  be  closed .  The  pressure  measurement,  h , ,  shal l  be  
recorded  30  s  after the  feed  tube  has  been  closed .  Then ,  the  feed  tube  i s  reopened  and  the  
feed ing  of the  next batch  con tinued .  
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I f the  maximum  a i r fl ow of the  dry vacuum cleaner  i s  l ess  than  1 5  l /s ,  then  the  feed ing  rate  
i s  reduced  to  25  g /m in .  

The  i n jection  of test dust i s  terminated  when  one  of the  fol lowing  cond i tions  i s  fi rst reached :  

Cond i tion  1 :   An  i nd icator on  the  dry vacuum cleaner  s i gnals  that the  dust receptacle  
shou ld  be  emptied  or replaced .  Where  a  product has  a  fu l l  b i n  i nd icator on  the  
fron t of i ts  b in ,  the  fu l l  b i n  i nd ication  as  described  i n  the  manufacturer’s  
i nstructions  shal l  determine  the  stopping  poin t.  

Cond i tion  2 :  The  observed  value  of the  vacuum  hf  has  d ropped  to  40
5,0

0
+
−  %  of h0 .  

Cond i tion  3 :  The  amount of i n jected  test dust has  reached  a  tota l  of 1 00  g /l  of the  maximum  
usable  volume  of the  dust receptacle  (see  5. 7) .  

The  values  for h0 ,  hf  i n  re lation  to  the  total  amount of test materia l  taken  up  and  the  cond i tion  
for termination  shal l  be  recorded .  

NOTE  I f h f  <  40  %  of ho ,  the  restri cti on  wi l l  be  created  to  provi de  a  sucti on  va l ue  equal  to  40  %  of the  i n i t i a l  
read i ng .  

5.9.3  Throttl ing  to  s imu late  loaded  dust receptacle  

The  dry vacuum cleaner  shal l  be  equ ipped  wi th  a  clean  dust receptacle  and  fi l ters  i n  
accordance  wi th  4 . 5.  

I t  shal l  be  operated  accord ing  to  5 . 9. 2  wi th  the  feed  tube  closed .   

The  volume  fl ow of the  dry vacuum  cleaner whi lst  connected  to  the  p lenum  chamber shal l  
be  su i tably th rottled  un ti l  the  value  hf  of 5 . 9. 2  i s  obtained .  

The  th rottl i ng  i s  undertaken  by i nserti ng  a  su i table  device  between  dust receptacle  and  
motor/fan  chamber.  However,  i t  i s  essen tia l  that the  th rottl i ng  shal l  not a l ter the  
characteri sti cs  of the  effects  of l oad ing  wi th  the  dust and  shal l  not restrict  the  manner i n  
wh ich  the  d i rt  i s  transported  from  the  su rface  being  cleaned  to  the  receptacle.  

5.9.4  Determination  of performance  wi th  loaded  dust receptacle   

Any appl icable  tests  shal l  be  performed  wi th  the  th rottl i ng  described  i n  5 . 9. 3 .  

The  throttl ed  dry vacuum  cleaner  may be  submi tted  to  a i r data  tests  i n  order to  complement 
data  obtained  i n  the  clean ing  performance  tests.  

5.1 0  Total  emissions  whi le  vacuum clean ing  

5. 1 0. 1  Purpose 

The  purpose  of th i s  test i s  to  determine  a  measurement of the  parti cu late  generated  as  a  
resu l t  of the  vacuuming  process.  Th is  test i s  appl icable  to  a l l  types  of household  dry vacuum  
cleaners .  The  test i s  appl i cable  to  dust removal  from  fl oor coverings,  not the  removal  of 
surface  l i tter or debris.  

NOTE  Complete  deta i l s  for th i s  test  can  be  found  i n  ASTM  F2608-07.  

5.1 0.2  Test condi tions  

The  test room  cond i tions  shal l  be  as  speci fied  i n  4 . 1 .   
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5.1 0.3  Test equ ipment 

Equ ipment requ i red  for the  test i s  speci fied  i n  7 . 3. 1 4.  

5.1 0.4  Test carpet 

A test carpet i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 3. 3 ,  shal l  be  used ;  the  type  of carpet selected  shal l  be  
recorded .  I t  shal l  have  been  prepared  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 4 .  Due  to  the  s ign i fican t 
i n fl uence  of humid i ty on  th i s  test,  the  carpet shal l  be  l eft i n  the  test envi ronment at standard  
atmospheric cond i tions  for at l east 1 6  h  before  the  test i s  due  to  commence.  

During  tests  the  carpet i s  kept i n  posi tion  on  the  test fl oor by the  use  of carpet hold -downs  
(see  7 . 3 . 4).  The  carpet shal l  be  fi xed  on  the  test fl oor at  the  end  where  the  forward  stroke  
starts.   

5.1 0.5  Test chamber setup  and  condi tion ing  

Al l  components  shal l  be  cond i tioned  i n  a  con trol l ed  envi ronment for at l east 1 6  h  prior to  
testi ng .  

Using  a  dry vacuum cleaner  or cen tral  vacuum  system,  a l l  su rfaces  of the  test chamber 
shal l  be  cleaned  to  remove  a l l  residual  dust.  Equ ipment shou ld  be  cleaned  wi th  a  tack cloth  
or damp  rag  to  remove  any dust not removed  by vacuuming .  

5.1 0.6  Dry vacuum  cleaners  

New dry vacuum  cleaners  are  to  be  cond i tioned  as  speci fied  i n  4 . 3  and  4 . 4 .  

Used  dry vacuum  cleaners  are  to  be  thorough ly cleaned  and  then  operated  i n  accordance  
wi th  4 . 7.  

5.1 0.7  Test sample  and  material  setup  

With  the  carpet secured  to  the  supporting  su rface,  the  parti cle  sampl ing  system  i s  l ocated  
1 524  mm  above  the  carpet,  at the  carpet centre  l i ne,  facing  up.  

The  test carpet i s  marked  wi th  a  basel ine  area.  The  l eng th  of the  area  i s  1  01 6  mm.  The  
wid th  of the  area  i s  the  cleaning  head  width  (B)  p l us  an  add i tional  76  mm  per s i de.  

Test dust i n  accordance  wi th  7 . 2 . 2 . 5  i s  used .  The  amount of test dust,  m,  i n  g rams,  requ i red  
for the  test i s  ca lcu lated  for the  overal l  test area  based  upon  a  densi ty of 38, 75  g /m2  as  
fo l lows:  

 m  (g )  =  (B  +  1 52  mm)  ×  1  01 6  mm  ×  38 , 75  g /m2  

The  test dust i s  spread  un i formly over the  test area  using  any conven ien t spread ing  means.  

The  dust i s  embedded  by d ragg ing  the  embedd ing  tool  over the  test area  i n  1 5  double  

strokes .  The  embedd ing  tool  i s  moved  at 0 , 5 05,0
0

+
−  m/s.  The  fi rst stroke  shou ld  be  i n  the  

d i rection  of the  carpet p i l e .  Clean  the  embedd ing  tool  as  needed .  

5.1 0.8  Posi tion ing  the  test  un i t  

Upright vacuum cleaners  are  posi tioned  on  the  test carpet 1 00  mm  to  1 50  mm  i n  fron t of the  
test area.  The  hand le  heigh t i s  set to  800  mm.  The  conveyor i s  set to  a l so  i nclude  1 00  mm  to  
1 50  mm  after the  test area.  
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Cyl inder vacuum cleaners  are  posi tioned  to  e i ther s ide  of the  test carpet at the  same  heigh t 
as  the  test carpet,  wi th  the  main  axis  perpend icu lar to  the  test carpet to  ensure  that exhaust 
a i r does  not b low across  the  embedded  su rface.  The  nozzle  i s  posi tioned  on  the  test carpet 
1 00  mm  to  1 50  mm  in  fron t of the  test area.  The  hand le  heigh t i s  set to  800  mm.  The  
conveyor i s  set to  a l so  i nclude  1 00  mm  to  1 50  mm  after the  test area.  For nozzles  wi thou t 
p ivoting  connectors,  the  bottom  of the  cleaning  head  shal l  be  made  paral le l  wi th  the  test 
su rface  by ad justi ng  the  hand le  heigh t wi th in  the  to lerances.  

5.1 0.9  Test procedure  

Once  the  test un i t  i s  i n  p lace,  the  test room  i s  exi ted  and  the  parti cle  coun ter i s  i n i ti ated  
(same  for the  photometer i f a l so  being  used ).  The  i nstruments  are  set to  take  con tinuous  
read ings  for the  du ration  of the  test.  

The  test room  purge/room  a i r pu ri fi er i s  energ ized  un ti l  the  basel i ne  parti cu late  l evel  i s  under 
35  300  particles/m3  i n  the  0 , 3  µm to  0 , 5  µm range  and  coun t variation  i s  under 1 0  %  for fi ve  
m inu tes  i n  the  0 , 3  µm to  0 , 5  µm range.  For the  photometer,  the  µg/m3  basel i ne  shal l  be  l ess  
than  1  µg/m3  wi th  a  variation  of l ess  than  1 0  %  of the  mean .  

When  the  room  i s  stabi l i zed ,  the  room  purge/room  a i r pu ri fier and  room-cond i tion ing  
equ ipment i s  de-energ ized  for the  du ration  of the  test.  

The  test un i t i s  energ ized  and  the  particle  coun ts  (and  concentration  from  photometer)  are  
mon i tored  for ten  m inu tes.  The  nozzle  shal l  not be  i n  con tact wi th  the  surface  du ring  th is  
time.  

The  conveyor or vacuum  stroke  coun ter i s  set for the  appropriate  number of strokes  to  a l l ow 

ten  m inu tes  of back and  forth  vacuuming  at  0 , 5 05,0
0

+
−  m/s,  The  nozzle  i s  l owered  to  be  i n  

con tact wi th  the  su rface  and  then  the  conveyor i s  energ ized .  Con tinue  to  mon i tor parti cle  
coun ts  for an  add i tional  ten  m inu tes.  

At the  end  of the  test run  the  conveyor i s  de-energ ized  wi th  the  dry vacuum  cleaner  i n  i ts  
orig inal  posi tion ,  and  then  the  dry vacuum cleaner  i s  de-energ ized .   

Parti cu late  coun ts  are  mon i tored  for an  add i tional  fi ve  m inu tes  after de-energ izing  the  dry 
vacuum cleaner.  

Prior to  en tering  the  test room,  the  test room  purge/room  a i r puri fier shal l  be  energ ized  to  
remove  the  remain ing  con taminan ts.  

5.1 1  F i l tration  efficiency and  dust re-emission  of the  dry vacuum  cleaner 

5. 1 1 . 1  Purpose 

The  a im  of th is  test i s  to  determine  the  abi l i ty of a  dry vacuum  cleaner  to  reta in  dust,  
depend ing  on  particle  s i ze,  from  the  i n take  aerosol  contain ing  a  predefined  concentration  of 
test dust.  

Th is  test i s  not su i table  for determin ing  permeabi l i ty of fi l ters  or fi l ter materia l s.  

NOTE  Defi n i ti ons  of HEPA,  ULPA and  EPA can  be  found  i n  EN  1 822 ,  I EST-RP-CC001 . 5 ,  and  I EST-RP-CC007. 2 .  

5.1 1 .2  Test condi tions  

A relative  humid i ty of 45  %  to  55  %  RH  i s  recommended  for con trol  of static.   

Measuring  equ ipment requ i red  for the  test i s  speci fied  i n  7 . 3 . 8.   
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The  equ ipment described  i n  ASTM  F1 977  i s  a l so  su i table  to  use  i n  order to  conduct th i s  test 
and  shou ld  be  used  i n  accordance  wi th  the  description  contained  i n  that test method  for 
feed ing  dust or equ ivalen t parti cles.  

I n  preparation  for the  test,  the  dry vacuum  cleaner  shou ld  be  equ ipped  wi th  a  new or 
thorough ly cleaned  dust receptacle  and  new fi l ters  accord ing  to  speci fications.  I t  shal l  be  set 
to  operate  at  maximum  a i r fl ow.  

The  dry vacuum  cleaner  i s  p laced  cen tral l y under the  test hood  i n  i ts  normal  operation  
cond i tion .  

Dust wi l l  be  fed  

•  to  dry vacuum cleaners  wi th  a  suction  hose,  th rough  th i s  hose;  

•  to  dry vacuum cleaners  wi thou t a  suction  hose  (for i nstance  upright vacuum  cleaners ) ,  
th rough  a  su i table  auxi l i ary hose  wh ich  i s  connected  and  sealed  ti gh tl y to  the  suction  
nozzle  by use  of a  nozzle  adaptor.  

5.1 1 .3  Determin ing  the  test  dust quanti ty 

For the  en ti re  time  period  that dust accord ing  to  7 . 2 . 2 . 5  i s  fed ,  the  dust concentration  c  shal l  
be  0 , 1  g /m3  i n  the  i n take  aerosol  channel .  Therefore,  the  maximum  ai r fl ow q  for the  dry 
vacuum  cleaner  wi th  the  g iven  fi l ter equ ipment shal l  be  determined .   

The  quan ti ty m  of dust to  be  fed  for du ration  tDUST  i s  ca lcu lated  consequently as   

qtcm ××= DUST  

An  appropriate  neu tral i zation  method  shal l  be  appl ied  to  the  test dust prior to  being  fed .  

5.1 1 .4 Particle  neutral ization  

Electrical l y neu tral  particles  shal l  be  used  for accurate  fi l tration  efficiency testi ng .  Th is  can  be  
accompl i shed  th rough  one  of the  fol l owing  th ree  methods:  

•  Neu tral i zing  the  chal l enge  – The  chal l enge  parti cles  may be  neu tral i zed  i n  any manner 
that brings  the  charge  to  l ess  than  1  000  i ons  per cm3 .  Neu tral i zation  shal l  be  veri fi ed  at 
l east once  per year,  or when  any change  to  the  system  i s  made.  

•  U s ing  conductive  sampl ing  l i nes.  

•  Ground ing  the  test stand  i tsel f.  

5.1 1 .5  Veri fication  of particle  transport 

Before  i nserti ng  the  test dry vacuum  cleaner  i n to  the  chamber,  perform  the  steps  below and  
ensure  that the  upstream  ( in take)  parti cle  coun ts  are  wi th in  1 0  %  of the  downstream  
(exhaust)  parti cle  coun ts.  

•  Dust i s  fed  for 1 0  m in  wh i l e  the  particle  concentration  i n  the  aerosol  i n take  channel  i s  
mon i tored .  

•  Meanwh i le  fi ve  test cycles  are  carried  ou t,  each  consisting  of the  fol l owing :  

– particle  reg istration  from  aerosol  i n take  channel  for 30  s  ( i n take  measurement);  

– i f a  s ing le  parti cle  coun ter i s  used :  fl ush ing  of particle  analysing  system  for 1 5  s  to  
ensure  that the  s i ng le  particle  coun ter i s  clean  (and  not satu rated );  

– the  charge  of particles  upstream  of the  test un i t  shal l  be  under 1  000  i ons  per cm3 ;  

– parti cle  reg istration  from  exhaust channel  for 30  s  (exhaust measurement);  
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– fl ush ing  of parti cle  analysing  system  for 1 5  s ;  

– i f two  parti cle  coun ters,  ad justed  to  provide  comparable  values,  are  used :  continuous  
measurement i s  a l l owed .  

Parti cle  reg istration  i s  by optical  parti cle  coun ter wh ich  can  be  operated  wi th  a  su i table  
aerosol  d i l u tion  system  to  adapt coun t rate  capaci ty and  the  particle  concentration  of aerosol  
i n take  and  of exhaust channel ,  respectively.  The  resu l ts  of these  test cycles  shal l  be  
recorded  as  fol lows:  

•  coun ter even ts/class,  i . e .  the  number of even ts  recorded  by the  parti cle  coun ter,  
separately for each  range  of particle  s i zes;  

•  sample  a i r volumes,  VAD  (exhaust)  and  VAU  ( i n take),  i . e .  the  volumes  of the  aerosol  
samples  analysed  by the  parti cle  coun ter combined  i n  the  course  of the  test;  

•  appl i cable  d i l u tion  factors  kVA  ( i n take  or exhaust)  of the  parti cle  analysis  system,  i . e .  the  
ratio  between  the  volume  of the  a i r sample  extracted  from  the  channel  and  the  sample  a i r 
volume  analysed  by the  parti cle  coun ter.  

5.1 1 .6  Test procedure  

Th is  test can  be  conducted  e i ther by using  two  parti cle  counters  wh ich  read  i n take  and  
exhaust values  s imu l taneously or by using  a  s i ng le  parti cle  coun ter wh ich  i s  swi tched  for 
read ing  i n take  and  exhaust values.  The  test proceeds  as  fol lows:  

•  The  dry vacuum cleaner  i s  operated  wi thout dust being  fed  un ti l  acceptable  and  stable  
cond i tions  are  ach ieved  (m in imum  1 0  m in ).  The  stabi l i ty of th i s  method  i s  ±  5  %  for counts  
over 50  for 1 5  s  or l ess  than  50  counts  per 1 5  s  over the  1 0  m in .  

•  Parti cle  coun ts  are  taken  for 30  s  from  the  aerosol  i n take  channel  and  from  the  exhaust 
channel  i n  order to  determine  backgrounds.   

•  Dust i s  fed  for 1 0  m in  wh i l e  the  parti cle  concentration  i n  the  aerosol  i n take  channel  i s  
mon i tored .  

•  Wi th in  these  1 0  m in ,  fi ve  test cycles  are  carried  ou t,  each  consisting  of the  fol l owing :  

– parti cle  reg istration  from  aerosol  i n take  channel  for 30  s  ( i n take  measurement);  

– i f a  s i ng le  parti cle  coun ter i s  used :  fl ush ing  of parti cle  analysing  system  for ≥  1 5  s  un ti l  
the  measured  data  are  stable  to  ensure  that the  s i ng le  parti cle  coun ter i s  cl ean  (and  
not satu rated );  

– parti cle  reg istration  from  exhaust channel  for 30  s  (exhaust measurement);  

– fl ush ing  of parti cle  analysing  system  for ≥  1 5  s  un ti l  the  measured  data  are  stable  to  
ensure  that the  s ing le  particle  coun ter i s  cl ean  (and  not satu rated) ;  

– i f two  parti cle  coun ters  are  used :  con tinuous  measurement i s  a l l owed .  

Parti cle  reg istration  i s  by optical  particle  coun ter wh ich  can  be  operated  wi th  a  su i table  
aerosol  d i l u tion  system  to  adapt coun t rate  capaci ty and  the  parti cle  concentration  of aerosol  
i n take  and  of exhaust channel ,  respectively.  The  resu l ts  of these  test cycles  shal l  be  
recorded  as  fol lows:  

•  coun ter even ts/class,  i . e .  the  number of even ts  recorded  by the  particle  coun ter,  
separately for each  range  of particle  s i zes;   

•  sample  a i r volumes,  VAD  (exhaust)  and  VAU  ( i n take),  i . e .  the  volumes  of the  aerosol  
samples  analysed  by the  parti cle  coun ter combined  i n  the  course  of the  test;  

•  appl i cable  d i l u tion  factors  kVA  ( i n take  or exhaust)  of the  parti cle  analysis  system,  i . e .  the  
ratio  between  the  volume  of the  a i r sample  extracted  from  the  channel  and  the  sample  a i r 
volume  analysed  by the  parti cle  coun ter.  

The  test procedure  shal l  be  repeated  wi th  at l east th ree  dry vacuum  cleaners  of i dentical  
type.  
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The  proper d i l u tion  ratio  needs  to  be  veri fied .  Prove  that the  a i r i s  not over-concentrated  by 
seria l  d i l u tion  and  prove  that i t  i s  not over-d i l u ted  on  the  exhaust by l essen ing  the  d i l u tion  
seria l l y,  see  7 . 3 . 8. 5.  

5.1 1 .7  Evaluation  

Based  on  the  parti cle  coun ts  obtained  i n  the  fi ve  test cycles,  for aerosol  i n take  channel  and  
exhaust channel ,  the  fractional  fi l tration  effi ciency i s  derived  for each  particle  class.  

The  i nd ividual  measurements  are  considered  to  be  samples  of a  fu l l  d i stribu tion ,  and  a  
stati sti cal  analysis  i s  performed  accord ing ly.  

G iven  the  particle  coun ts  z(k, l)U  of the  aerosol  i n take  channel  ( i n take)  for particle  class  k 
obta ined  from  each  i nd ividual  test cycle  l,  the  correspond ing  l ower l im i ts  of the  95  %  
confidence  range,  ( )UkZ ,  are  obtained  as  fol lows:  

– summation  of particle  coun ts  obtained  for parti cle  class  k i n  fi ve  i nd ividual  measurements  
upstream:  

( ) ( )∑
=

=
5

1
UU

l

lk,zkZ  

where  

k i s  the  i ndex of particle  class;  

l  i s  the  runn ing  i ndex of i nd ividual  test cycles;  

z(k, l)U  i s  the  parti cle  coun t upstream  in  class  k from  i nd ividual  test cycle  l;  

Z(k)U  i s  the  parti cle  sum  upstream  in  class  k from  a l l  test cycles;  

– determination  of the  95  %  lower confidence  l im i ts  ( ) 95,0_UkZ  for the  particle  sums  Z(k)U :   

I f Z(k)U  >  50 :  ( ) ( ) ( )( ) 2
1

UU95,0_U 96,1– kZkZkZ ×=  

I f Z(k)U  ≤  50 :  ( ) 95,0_UkZ  from  Table  1 .  

G iven  the  parti cle  counts  z(k, l)D  of the  exhaust channel  (exhaust)  for parti cle  class  k obtained  
from  each  i nd ividual  test cycle  l,  the  correspond ing  upper l im i ts  of the  95  %  – confidence  

range,   ( ) 0,95_DkZ are  s im i larl y derived  by 

– summation  of particle  coun ts  obtained  for parti cle  class  I  i n  5  i nd ividual  measurements  
downstream:  

( ) ( )∑
=

=
5

1
DD

l

lk,zkZ  

where  

k i s  the  i ndex of parti cle  class;  

l  i s  the  runn ing  i ndex of i nd ividual  test cycles;  

z(k, l)D  i s  the  parti cle  coun t downstream  i n  class  k from  i nd ividual  test 
 cycle  l;  

Z(k)D  i s  the  parti cle  sum  downstream  in  class  k from  a l l  5  test cycles;  

– determination  of correspond ing  upper l im i ts  of the  95  %  – confidence  range  
  

( ) 0,95_DkZ  

from  particle  sums   Z(k)D :  
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I f Z(k)D  >  50 :  ( ) ( ) ( )( ) 2
1

DD0,95_D 96,1 kZkZkZ ×+=  

I f Z(k)D  ≤  50 :  ( ) 0,95_DkZ  from  Table  1 .  

From  the  statistical  l im i ts  calcu lated  above,  the  l ower l im i t  of the  95  %  confidence  range  of 
the  fractional  fi l tration  effi ciency,  ( ) 95,0kE ,  i s  obtained  for each  particle  class  k:  

( )
( )

( )




















×









××

=
U_0,95_U

D

U
D_0,95_D

95,0 –1
VA

VA

kkZ

VA

VA
kkZ

kE  

where  

k i s  the  i ndex of parti cle  class;  

E(k)0, 95  i s  the  l ower l im i t  of confidence  for fi l tration  effi ciency of parti cle  class  k;  

kVA_D  i s  the  downstream  (exhaust)  d i l u tion  factor of the  parti cle  analysis  system;  

kVA_U  i s  the  upstream  ( in take)  d i l u tion  factor of the  parti cle  analysis  system;  

VAD  i s  the  downstream  (exhaust)  sample  a i r volume  analysed ;  

VAU  i s  the  upstream  ( i n take)  sample  a i r volume  analysed ;  

Z(k)D_0, 95  i s  the  upper l im i t  of confidence  for partia l  sum  class  k from  downstream  
measurements;  

Z(k)U_0, 95  i s  the  l ower l im i t  of confidence  for parti cle  sum  class  k from  upstream  
measurements.   

Th is  evaluation  shal l  be  carried  ou t i n  every test.  

Table  1  – Confidence  l imi ts  of a  Poisson  d istribution  for 95  % confidence  range 

Z Z 95,0
 

95,0Z  Z  Z 95,0
 

95,0Z  Z  Z 95,0
 

95,0Z  Z  Z 95,0
 

95,0Z  Z  Z 95,0
 

95,0Z  

0  0 , 0  3 , 7  1 0  4 , 7  1 8 , 4  20  1 2 , 2  30 , 8  30  20 , 2  42 , 8  40  28 , 6  54 , 5  

1  0 , 1  5 , 6  1 1  5 , 4  1 9 , 7  21  1 3 , 0  32 , 0  31  2 1 , 0  44 , 0  41  29 , 4  55, 6  

2  0 , 2  7 , 2  1 2  6 , 2  21 , 0  22  1 3 , 8  33 , 2  32  2 1 , 8  45, 1  42  30 , 3  56 , 8  

3  0 , 6  8 , 8  1 3  6 , 9  22 , 3  23  1 4 , 6  34 , 4  33  22 , 7  46 , 3  43  31 , 1  57 , 9  

4  1 , 0  1 0 , 2  1 4  7 , 7  23 , 5  24  1 5 , 4  35, 6  34  23 , 5  47 , 5  44  32 , 0  59 , 0  

5  1 , 6  1 1 , 7  1 5  8 , 4  24 , 8  25  1 6 , 2  36 , 8  35  24 , 3  48 , 7  45  32 , 8  60 , 2  

6  2 , 2  1 3 , 1  1 6  9 , 2  26 , 0  26  1 7 , 0  38 , 0  36  25, 1  49 , 8  46  33 , 6  61 , 3  

7  2 , 8  1 4 , 4  1 7  9 , 9  27 , 2  27  1 7 , 8  39 , 2  37  26 , 0  51 , 0  47  34 , 5  62 , 5  

8  3 , 4  1 5 , 8  1 8  1 0 , 7  28 , 4  28  1 8 , 6  40 , 4  38  26 , 8  52 , 2  48  35, 3  63 , 6  

9  4 , 0  1 7 , 1  1 9  1 1 , 5  29 , 6  29  1 9 , 4  41 , 6  39  27 , 7  53 , 3  49  36 , 1  64 , 8  

1 0  4 , 7  1 8 , 4  20  1 2 , 2  30 , 8  30  20 , 2  42 , 8  40  28 , 6  54 , 5  50  37 , 0  65, 9  

 

5.1 1 .8  Particle  concentration  and  d i lu tion  

For fl awless  parti cle  reg istration  and  analysis  i t  shal l  be  mon i tored  and  main tained  that the  
parti cle  concentration  at the  counter i s  wi th in  i ts  speci fied  range  of proper operation  and  that 
each  i nd ividual  parti cle  coun t zSAMPLE  i s  wel l  be low the  maximum  coun t zCOUNTER_MAX,  such  
that 
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zSAMPLE  <  0 , 2  zCOUNTER_MAX.  

To  veri fy that the  a i r i s  not over-concentrated ,  i ncrease  the  d i l u tion  a  known  amount,  and  
veri fy that the  coun ts  are  decreased  by the  same  ratio.  

To  veri fy that the  a i r i s  not over-d i l u ted ,  decrease  the  d i l u tion  and  veri fy that the  coun ts  
i ncrease  by th i s  same  change  i n  d i l u tion  ratio.  

5.1 1 .9  Record  keeping  

A record  wi th  the  fol l owing  i n formation  shal l  be  kept for each  test of fi l tration  effi ciency:  

•  e l ectrical  and  a i r-techn ical  data  of the  type  of at  l east th ree  devices  being  tested ;  

•  i n formation  on  i ts  dust receptacle  and  fi l ter system;  

•  q uan ti ty of test dust being  fed  i n  the  procedure;  

•  i n formation  on  the  parti cle  analysis  system:  

– parti cle  coun ter and  s ize  ranges  of analysed  particle  classes,  

– d i l u tion  factors  upstream  and  downstream;   

•  for each  parti cle  coun t:  

– d i l u tion  factor,  

– sample  a i r volume  analysed  i n  the  parti cle  coun ter,  

– particle  counts  i n  each  class  reg istered  by the  particle  counter;  

•  fi l tration  effi ciency ( l ower l im i t  of 95  %  confidence  range)  of each  particle  class;  

•  fi l tration  efficiency for the  en ti re  range;  

•  sheath  a i r i f appl icable;  

•  dry vacuum cleaner  a i r fl ow rate  i f appl i cable.  

6 Miscel laneous  tests  

6.1  General  

The  tests  described  i n  Clause  6  are  i n tended  for the  determination  of ease-of-hand l ing  or 
performance  characteristics  of a  dry vacuum  cleaner  together wi th  i ts  accessories  or 
attachments,  when  i t  has  been  subjected  to  stresses  l i kely to  appear du ring  normal  use.  The  
abi l i ty of a  dry vacuum  cleaner  to  resist such  stresses  may be  veri fi ed  by submi tti ng  i t  to  the  
appropriate  tests  of Clause  5  as  appl i cable.  

6.2  Motion  resistance  

6.2 . 1  Purpose 

The  purpose  of th is  test i s  to  determine  the  motion  resistance,  both  for forward  and  for 
backward  strokes,  caused  by friction  when  the  cleaning  head  i s  moved  over a  carpet under 
normal  operation  cond i tions.  

6.2.2  Test carpet and  test equ ipment  

A test carpet,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 ,  wh ich  i s  free  from  dust,  shal l  be  used .  

Test carpets  designated  for measurement of motion  resistance  shal l  not be  used  for other 
tests  and  shal l  be  stored  permanently at standard  atmospheric cond i tions,  hang ing  or l yi ng  
fl at,  bu t not rol led .  
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The  test carpet shal l  be  fastened  to  a  testi ng  device,  capable  of measuring  motion  resistance  
of at  l east 1 00  N  wi th  an  accuracy of 0 , 5  N  of the  measured  value.  

The  princip le  construction  of a  su i table  testing  device  i s  described  i n  7 . 3 . 9.  

I t  i s  recommended  to  use  a  mechan ical  operator to  s imu late  the  test so  that no  add i tional  
force  i s  exerted  pressing  the  cleaning  head  against the  carpet du ring  the  measurements  
(see  7 . 3 . 1 2).  

6.2.3  Determination  of motion  resistance  

The  clean ing  head  i s  moved  i n  double  strokes  wi th  a  stroke  speed  of (0 , 50  ±  0 , 02)  m/s  
over the  test carpet.  The  cleaning  head  shal l  on ly be  moved  i n  the  p i l e  d i rection ,  i . e .  no  
ti l ti ng  moment shal l  occur at  the  hand le.  Sel f-propel l ed  vacuum  cleaners  shal l  be  operated  at 
the  speci fied  speed ,  i f possible.  Otherwise,  the  speed  shal l  be  determined  by the  dry 
vacuum  cleaner.  

The  motion  resistance  for 1 0  double  strokes  i s  measured  when  the  cleaning  head  i s  moved  
wi th  stroke  speed  by record ing  the  force  exerted  on  the  test area  e i ther con tinuously or wi th  
a  time  s lot pattern  of ≤  1 00  ms.  

On  the  basis  of the  measured  values,  the  mean  value  and  the  range  for the  motion  resistance  
are  determined  separately for the  forward  and  backward  d i rections.  

For a  connecting  tube  wi th  ad justable  l eng th ,  the  l eng th  shou ld  be  the  same  as  that used  
during  measurement of dust removal  from  carpets.  

6.3  Cleaning  under furn i ture  

6.3. 1  Purpose  

The  purpose  of the  test i s  to  determine  the  free  fu rn i tu re  heigh t,  measured  from  the  fl oor,  for 
wh ich  the  clean ing  head  can  pass  to  reach  a  g iven  i nsertion  depth .  The  i nsertion  depth  i s  
the  depth ,  measured  from  the  fron t su rface  of the  fu rn i tu re,  from  wh ich  test dust d i stribu ted  
on  the  su rface  to  be  cleaned  can  be  removed  (see  F igure  1 2).  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

 

Figure  1 2  – Insertion  depth  
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6.3.2  Distribution  of test  dust 

Mineral  dust,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 2 . 1 ,  shal l  be  d istribu ted  over a  test carpet or a  hard  test 
fl oor.  When  d i stribu ted  over a  test carpet,  the  test dust shal l  not be  embedded  i n to  the  
carpet.  

6.3.3  Determination  of free  furn i ture  height 

The  cleaning  head  i s  ad justed  to  the  posi tion  i n tended  for operation  under fu rn i tu re.  

Wi th  the  dry vacuum  cleaner  runn ing  at maximum  con tinuous  a i r fl ow,  determine  the  free  
fu rn i tu re  heigh t,  i n  m i l l imetres,  necessary for the  clean ing  head  to  remove  test dust up  to  the  
fol l owing  i nsertion  depths:   

•  1 , 00  m ,  representing  clean ing  under a  bed ,  a  couch ,  etc. ;  

•  0 , 60  m ,  representing  clean ing  under a  wardrobe,  a  cupboard ,  etc.  

6.4 Radius  of operation  

6.4. 1  Purpose 

The  purpose  of the  test i s  to  determine  the  maximum  d istance  between  an  e lectric socket-
ou tlet and  a  spot on  the  su rface  to  be  cleaned  wi th  the  hand le  i n  the  normal  operation  
posi tion .  

6.4.2  Condi tions  for measurement 

The  tube  g rip  of dry vacuum cleaners  wi th  suction  hose  or the  hand le  of other dry vacuum 
cleaners  shal l  be  held  as  for normal  operation  (see  4 . 6),  the  force  appl ied  i n  the  d i rection  of 
operation  being  1 0  N  maximum.  The  fron t edge  of the  clean ing  head  shal l  be  at ri gh t ang les  
to  the  d i rection  of operation .  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

6.4.3  Determination  of rad ius  of operation  

The  rad ius  of operation  i s  determined  as  the  maximum  d istance,  to  the  nearest 0 , 05  m,  
between  the  front edge  of the  clean ing  head  and  the  face  of the  e lectric p l ug .  

6.5  Impact resistance  for detachable  cleaning  heads  

6.5. 1  Purpose 

The  purpose  of th i s  test i s  to  determine  the  abi l i ty of a  detachable  cleaning  head  to  resist 
impacts  against wal l s ,  th resholds,  etc. ,  as  i n  normal  use,  or other forms  of careless  hand l i ng ,  
wh ich  otherwise  m ight affect the  performance  of the  dry vacuum cleaner.  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

6.5.2  Test equ ipment 

A d rum  for impact test,  i n  accordance  wi th  7 . 3. 1 0,  shal l  be  used  for th i s  test.  

6.5.3  Determination  of impact resistance  

The  cleaning  head  i s  p laced  i n  the  d rum,  wh ich  then  i s  set i n  operation .  During  the  test,  the  
clean ing  head  i s  taken  ou t from  the  d rum  at su i table  i n tervals  to  be  i nspected .  
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The  test i s  continued  un ti l  the  clean ing  head  d i splays  damage  deemed  to  impai r the  
performance  of the  dry vacuum  cleaner,  for example  cracks  causing  l eakage,  j o i n ts  no  
l onger function ing ,  etc. ,  or presence  of sharp  edges  that cou ld  damage  carpets,  ski rti ng  
boards,  etc.  

I t  i s  recommended  that the  test i s  d i scon tinued  after a  maximum  of 500  revolu tions.  

6.6  Deformation  of hose  and  connecting  tubes  

6.6. 1  Purpose 

The  purpose  of th i s  test i s  to  determine  the  abi l i ty of the  hose  or connecting  tubes  to  sustain  
a  l oad ,  equ ivalen t to  a  moderately heavy person ,  wi thou t being  permanently deformed  so  as  
to  impai r the  performance  of the  dry vacuum cleaner.  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

6.6.2  Test equ ipment 

The  test equ ipment,  as  described  i n  7 . 3. 1 1 ,  consists  of a  screw press  for applying  a  force  on  
the  test object,  the  force  being  read  on  a  l oad  i nd icator.  

6.6.3  Determination  of permanent deformation  

Prior to  the  test,  the  ou tside  cross-sectional  d iameter of the  test object i s  measured  by a  
Vern ier or d i g i ta l  ca l l i per.  

The  test object i s  p laced  between  the  test p late  and  the  carpet,  accord ing  to  F igure  1 8,  and  
the  screw i s  ad justed  un ti l  the  l oad  i nd icator shows  0  on  the  scale.  The  force  i s  i ncreased  to  
700  N  and  kept at th i s  l evel  for 1 0  s ,  after wh ich  time  the  force  i s  reduced  to  zero.  I n  the  case  
of a  hose,  i t  shal l  be  l eft i n  a  free  state  (not stretched  or compressed)  du ring  the  test.  

Dimensions in  millimetres 

 

Figure  1 3  – Posi tion  of test object and  cross-section  for measurement of deformation  
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The  reduced  ou tside  d imension  i s  then  measured  after at  l east 1  m in  at  the  cross-section  
i nd icated  i n  F igure  1 3  and  the  permanent deformation  i s  expressed  as  the  percentage  
reduction  i n  the  orig inal  ou ts ide  d iameter.  

6.7  Bump test  

6.7. 1  Purpose  

The  purpose  of th i s  test i s  to  determine  the  abi l i ty of dry vacuum  cleaners  to  sustain  
stresses  i ncurred  when  overrunn ing  th resholds  and  bumping  against doorposts.  The  test i s  
on ly appl i cable  to  dry vacuum  cleaners  that i n  normal  use  are  pu l led  by the  user wi th  the  
tube  g rip  of the  suction  hose.  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

6.7.2  Test equ ipment 

The  test shal l  be  carried  ou t on  a  fl at hardwood  fl oor a l l owing  a  runn ing  d i stance  of 
(2  ±  0 , 1 )  m  and  wi th  provis ions  for fasten ing  of the  fol l owing  test obstacles:  

•  a  th reshold  made  from  polyamide  6  or of wood  of equ ivalen t hardness,  wi th  cross-
sectional  d imensions  accord ing  to  F igure  1 4 ,  posi tioned  at ri gh t ang les  to  the  cen tre  l i ne  
of the  test su rface  at  a  d i stance  of 1  m  beyond  the  start posi tion  of the  dry vacuum  
cleaner (see  F igure  1 5);  

•  a  doorpost made  from  sheet steel ,  wi th  d imensions  accord ing  to  F igure  1 5,  posi tioned  at  
e i ther s i de  of the  cen tre  l i ne  at  a  d i stance  of 2  m  beyond  the  start posi tion  of the  dry 
vacuum cleaner.  

The  wooden  floor may be  covered  wi th  a  transport bel t  of rubber p lastic for resetti ng  the  
cleaner to  i ts  start posi tion  (see  6 . 7 . 4).  

Dimensions in  millimetres 

 

Figure  1 4  – Profi le  of threshold  
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Dimensions in  millimetres 

 

Figure  1 5  – Arrangements  for bump test 

The  forward  movement of the  dry vacuum  cleaner  i s  brought abou t by applying  a  force  to  
the  tube  grip,  at a  heigh t of (800  ±  50)  mm  above  the  test su rface  and  a long  i ts  cen tre  l i ne,  so  

as  to  g i ve  the  cleaner a  veloci ty of 1 0
1,0

+
−  m /s  at a  d i stance  of 0 , 8 1,0

0
+
−  m  beyond  i ts  start  

posi tion .  

I n  order to  keep  the  dry vacuum  cleaner  cl ose  to  the  cen tre  l i ne  during  the  test,  i t  i s  
recommended  to  use  e i ther a  gu idance  system  wi th  su i tably l ow fri ction  a l lowing  a  clearance  

of 20 0
5

+
−  mm  on  e i ther s i de  of the  dry vacuum  cleaner  or a  synchronous  runn ing  trol l ey wi th  

ad justable  s ide  boards.  

6.7.3  Test cycle  

Each  test cycle  consists  of a  sequence  of 22  forward  runs  compris ing  

•  1 0  overrunn ings  of the  th reshold ;  

•  1  bumping  against a  doorpost to  the  l eft (or ri gh t) ;  

•  1 0  overrunn ings  of the  th reshold ;  

•  1  bumping  against a  doorpost to  the  ri gh t (or l eft) .  

6.7.4  Test procedure  

Prior to  the  test,  the  dry vacuum  cleaner  shal l  be  equ ipped  wi th  a  clean  dust receptacle  and  
fi l ters  accord ing  to  4 . 5.  

I n  the  case  of overrunn ing  of the  th reshold ,  the  dry vacuum  cleaner  shal l  be  a l l owed  to  
come  to  rest softl y at  the  end  of the  runn ing  d i stance  by ceasing  to  apply the  force  to  the  tube  

IEC  
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Li ne  of pu l l i n g  acti on  

Start  pos i ti on  

2
 

≥1 50  

≥1 0  

R 5  

Rad ius  of hose  +  1 0  mm  
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g rip  when  the  dry vacuum cleaner  has  reached  a  d i stance  of 1 , 5  m  beyond  i ts  start  posi tion  
and  by using  an  absorber made  from  foam  rubber.  

I n  the  case  of bumping  against a  doorpost,  the  force  appl ied  to  the  tube  g rip  shal l  be  such  as  
to  main tain  the  test veloci ty un ti l  the  moment j ust before  the  bump.  

After each  run ,  the  cleaner i s  reset to  i ts  start  posi tion  avoid ing  the  l oad ing  of i ts  wheels  or 
s l i de  bars.  Between  each  run ,  a  pause  of at l east 5  s  shou ld  be  a l l owed .  

During  the  test,  the  dry vacuum  cleaner  shal l  run  i n termi tten tl y wi th  periods  of 1 5  m in  on  
and  1 5  m in  off,  wh ich  wi l l  not necessari l y be  synchronous  wi th  the  test cycles.  

After every 50th  test cycle,  the  dry vacuum cleaner  shal l  be  examined  for damage  and  for i ts  
proper function .  

I t  i s  recommended  that the  test i s  d i scon tinued  after 500  test cycles.  

6.8  F lexibi l i ty of the  hose  

6.8. 1  Purpose 

The  purpose  of th is  test i s  to  determine  the  abi l i ty of the  hose  to  avoid  creasing  that wou ld  
restrict the  a i r fl ow th rough  the  hose.  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

6.8.2  Preparation  of test  object 

A leng th  of 1 , 5  m  of the  hose  i s  ben t i n  a  U -shape,  i n  accordance  wi th  F igure  1 6 ,  the  free  
ends  of the  hose  being  clamped  close  together.  

Dimensions in  millimetres 

 

Figure  1 6  – Preparation  of hoses  for testing  flexibi l i ty 
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6.8.3  Determination  of the  flexibi l i ty of the  hose  

With  the  test object suspended  by the  clamp,  the  g reatest d i stance  d0  between  the  cen tre  
l i nes  of the  two  l egs  of the  U  i s  measured  1  m in  after i t  has  been  suspended .  The  g reatest 
d i stance  d1  000  between  the  cen tre  l i nes  of the  two  l egs  i s  measured  again  1  m in  after the  
l owest poin t of the  U  has  been  l oaded  wi th  a  weight of 1  000  g .  

The  flexibi l i ty,  f,  of the  hose  −  h i gher values  impl ies  more  flexibi l i ty −  i s  ca lcu lated  from  the  
fol l owing  formu la:  

 
0

000 10

d

dd
f

−
=  

I f the  hose  col lapses,  th is  shou ld  be  stated  i n  the  test report.  

6.9  Repeated  bending  of the  hose  

6.9. 1  Purpose  

The  purpose  of th is  test i s  to  determine  the  abi l i ty of the  hose  to  be  repeated ly ben t,  as  i n  
normal  use  of the  dry vacuum  cleaner,  before  damage  causes  l eakage  affecting  the  
performance  of the  dry vacuum cleaner.  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

6.9.2  Test equ ipment 

The  test equ ipment,  i n  accordance  wi th  F igure  1 7 ,  consists  of a  p ivoting  l ever wi th  a  
clamping  device  for the  attachment of the  hose  connector.  The  l ever i s  operated  by means  of 
an  osci l l ator,  for i nstance  the  crank mechan ism  shown ,  to  perform  a  ra i s ing  and  l owering  
movement wi th  a  frequency of (1 0  ±  1 )  periods  per m inu te.  The  i n i tia l  posi tion  of the  l ever i s  
i ts  horizon tal  posi tion  from  wh ich  i t  i s  ra ised  to  form  an  ang le  of 40°  ±  1 °  wi th  the  horizon tal  
p lane.  



 – 52  – I EC  62885-2 : 201 6    I EC  201 6  

 

Dimensions in  millimetres 

 

Figure  1 7  – Equ ipment for repeated  bending  of hoses  

6.9.3  Test method  

The  hose  connector i s  cl amped  to  the  l ever so  that the  d i stance  between  the  p ivot poin t of 
the  l ever and  the  hose  fi tti ng  end  of the  connector i s  (300  ±  50)  mm.  

A weigh t of 2 , 5  kg  i s  attached  to  the  pendent part of the  hose  i n  such  a  way that du ring  the  
osci l l ation  period  i t  i s  l i fted  to  a  heigh t of (1 00  ±  1 0)  mm  above  the  mounting  p late,  and  du ring  
the  remainder of the  period  rests  on  the  mounting  p late  to  un load  the  hose  completely.  To  
accompl i sh  th i s  movement,  the  hose  may need  to  be  shortened  to  a  l ength  of abou t 300  mm.  

I n  order to  avoid  pendu lation  of the  weigh t l oad ing  the  hose,  i t  i s  g i ven  a  l ateral  deflection  of 
maximum  3°  by means  of an  ad justable  deflection  p late.  

The  number of osci l l ations  performed  un ti l  the  hose  i s  damaged  to  the  exten t that i t  i s  
deemed  unusable  i s  recorded .  

I t  i s  recommended  that the  test i s  d i scon tinued  after 40  000  osci l l ations.  

6.1 0  Abi l i ty to  maintain  ai r flow performance  

6. 1 0. 1  Purpose 

The  purpose  of th i s  test i s  to  determine  the  abi l i ty of the  dry vacuum  cleaner  to  main tain  i ts  
a i r fl ow performance  wi th  a  partly fi l l ed  dust receptacle,  representative  of normal  household  
use  and  household  dust.  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  are  not  requ i red .  

I f the  manufacturer’s  i nstruction  provides  for wash ing  a  fi l ter,  the  fi l ter shou ld  be  replaced  
i nstead .  

IEC  
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6.1 0.2  Test dust  

Test dust i n  accordance  wi th  7 . 2 . 2 . 3 ,  see  F igure  1 1 ,  shal l  be  used  for l oad ing  the  dust 
receptacle.  

6.1 0.3  Test method  

Prior to  the  test,  the  dry vacuum  cleaner  shal l  have  been  subjected  to  a i r data  tests  
(see  5. 8)  and  dust emission /fi l tration  measurement (see  5. 1 1 ) .  The  dust receptacle  shal l  then  
be  l oaded  wi th  50  %  of the  amount of dust requ i red  accord ing  to  5 . 9.  

The  total  mass  of test dust to  be  i n troduced  i n to  the  vacuum  cleaner i s  prepared  and  fed  i n to  
the  dry vacuum  cleaner  i n  accordance  wi th  the  description  i n  5. 9 . 2 . 3 .  

Wi th  the  l oaded  dust receptacle,  the  cleaner i s  a l l owed  to  run  i n termi tten tly wi th  periods  of 
1 4  m in  30  s  on  and  30  s  off.  I f the  dry vacuum  cleaner  i s  provided  wi th  an  ag i tation  device,  
i t  shal l  be  runn ing  bu t not i n  con tact wi th  the  fl oor.  

After (50  ±  5 )  h  of operation ,  the  dry vacuum  cleaner  shal l  be  equ ipped  wi th  a  clean  dust 
receptacle  and  new fi l ters  (see  4 . 5) .  Ai r data  tests  shal l  be  repeated  and  values  recorded .  

Th is  procedure,  wi th  the  receptacle  l oaded  wi th  the  same  amount of test dust as  for the  fi rst 
cycle,  shal l  be  repeated  i n  steps  of (50  ±  5)  h  to  a  recommended  tota l  time  of 500  h .  

Chang ing  or main tenance  of bags  and  fi l ters  shal l  be  carried  ou t i n  accordance  wi th  the  
manufacturer's  i nstructions  and  th is  shal l  be  recorded ,  see  4 . 5.  

6.1 1  Mass  

The  mass  of the  dry vacuum  cleaner,  attachments  and  accessories,  i f any,  shal l  be  
determined  and  reported .  The  mass  of the  vacuum  cleaner i ncludes  the  contribu tion  of the  
power supply cord  and  the  accessories  p laced  i ns ide  the  accessory compartment,  i f provided ,  
and  shal l  be  reported  i n  g rams.  

NOTE  Standard  a tmospheri c  cond i ti ons  accord i ng  to  4 . 1  are  not  requ i red .  

6.1 2  Weight in  hand  

The  purpose  of th i s  test i s  to  determine  the  weight i n  the  hand  of the  user when  hold ing  the  
tube  g rip  or hand le  of the  dry vacuum cleaner.  The  weigh t i n  hand  i s  the  stati c force  i n  the  
verti cal  d i rection .  

To  measure  the  force,  a  dry vacuum cleaner  accord ing  to  4 . 6  i s  pu t on  the  fl oor i n  i ts  normal  
operation  cond i tions.  Any te lescopic suction  tubes  or sticks  shal l  be  extended  to  maximum  
leng th .  

A su i table  force  measuring  device  (e. g .  a  spring  balance  or s im i lar)  wi th  an  accuracy of 
0 , 05  N  i s  attached  at the  m idd le  of the  hand le  or g rip.  The  tube  g rip  or hand le  shal l  be  held  at 
a  heigh t of (800  ±  50)  mm.  The  suction  hose  shal l  hang  freely wi thou t any external  force.  I f a  
cord  i s  attached  to  the  stick,  the  cord  shal l  be  removed  from  the  cord  wrap/cord  reel  and  
extended  to  the  rear of the  dry vacuum  cleaner  such  that the  cord  l i es  l oosely on  the  
g round .  

The  weigh t i n  hand  shal l  then  be  recorded  wi thou t moving  the  dry vacuum cleaner.  

NOTE  I t  i s  not  necessary to  operate  the  dry vacuum  cl eaner  for th i s  test.  
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6.1 3  Specific  clean ing  time  

The  time  to  clean  an  unobstructed  area  on  a  hard  fl oor or a  carpet may be  calcu lated  from  
the  fol lowing  formu la:  

 
Bv

A
t

×
=

2
 

where  

t i s  the  clean ing  time,  i n  seconds;  

A  i s  the  area,  i n  square  metres;  

B  i s  the  cleaning  head  width ,  i n  metres;  

v i s  the  stroke  speed ,  i n  metres  per second .  

The  speci fi c clean ing  time,  ts ,  i n  seconds,  −  the  time  to  clean  1  m2  at a  stroke  speed  of 
(0 , 50  ±  0 , 02)  m/s  −  i s  then  g iven  by 

  
4

 = s
B

t .  

Al though  the  obtained  value  does  not account for l ateral  movement of the  cleaning  head ,  i t  
may be  considered  as  a  good  approximation  both  for paral l e l  and  zigzag  pattern  (see  F igure  
4  for zi gzag  pattern ).  

6.1 4 Dimensions   

Only those  d imensions  of importance  for the  storage  of the  dry vacuum  cleaner  shal l  be  
reported .  Al l  d imensions  shal l  be  reported  i n  m i l l imetres.  

6.1 5  Noise  level  

See I EC 60704-1 ,  I EC  60704-2-1  and  I EC  60704-3.  

6.1 6  Energy consumption  

6. 1 6.1  General  

The  energy consumption  fi gu res  for clean ing  a  carpeted  test su rface  or hard  floor su rface  
wi th  d iagonal  crevices  are  reg istered  and  i n  each  case  the  equ ivalen t fi gu res  for a  1 0  m2  
area  covered  by fi ve  double  strokes  (cl eaned  1 0  times)  are  calcu lated .  

The  average  energy consumption  shal l  be  calcu lated  from  the  tests  for carpet and  hard  fl oor 
and  recorded  separately for each  su rface.  

The  measurement of energy consumption  accord ing  to  6 . 1 6. 2  and  6 . 1 6. 3  shal l  be  conducted  
on  a  soi l ed  fl oor (carpet and  hard  fl oor wi th  crevice)  un less  i t  i s  proven  that resu l ts  for the  dry 
vacuum  cleaner  u nder test do  not d i ffer by more  than  3  %  on  a  non-soi led  fl oor.  

When  using  an  active  nozzle ,  the  energy consumption  fi gures  are  i n  each  case  the  sum  of 
the  values  for the  dry vacuum cleaner  and  the  active  nozzle .  
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6.1 6.2  Energy consumption  when  vacuuming  carpets  

6. 1 6.2 . 1  Test requ irements  

Th is  test shal l  be  carried  ou t i n  accordance  wi th  4 . 6  wi th  the  mechan ical  test equ ipment 
described  i n  7 . 3. 1 2 .  

The  test carpet used  shal l  be  the  Wi l ton  carpet i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 3 . 2  and  shal l  be  pre-
treated  to  remove  l oose  p i l e  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 4 .  

6.1 6.2 .2  Test procedure  

A test su rface  wi th  l eng th  1  m  and  the  wid th  of the  cleaning  head  shal l  be  traversed  wi th  fi ve  
double  strokes  a t  the  g iven  stroke  speed  of 0 , 5  m/s.  Wi th  th i s  the  average  effective  power 
i n take  of the  dry vacuum cleaner  i nclud ing  the  cleaning  head  shal l  be  establ i shed .  

When  i t  i s  not possible  to  run  the  cleaner head  a t  0 , 5  m/s,  i t  i s  permi tted  to  run  i t  at  i ts  se l f-
runn ing  speed  on  cond i tion  that th i s  i s  speci fi cal l y mentioned  i n  the  test report.  

The  areas  to  accelerate  and  decelerate  the  clean ing  head  may or may not be  taken  i n to  
account.  From  the  average  effective  power i n take  and  the  time  taken  for fi ve  double  strokes,  
the  average  energy consumption  for vacuuming  of the  traversed  area  i s  calcu lated .  Th is  
fi gu re,  wh ich  i s  dependent on  the  clean ing  head  width  (see  3 . 7) ,  i s  then  used  to  calcu late  a  
fi gu re  for a  1 0  m2  area.  

NOTE  Tests  have  shown  that  i ncl ud i ng  the  accel erati on  and  decel erati on  areas  has  no  s i gn i fi can t  e ffect  upon  the  
resu l ts .  

6.1 6.2 .3  Establ ish ing  the  average  effective  power in take  

Measurement of the  e lectrical  effective  power i n take  i s  carried  ou t wi th  an  accuracy of 0 , 5  %  
re lated  to  a  measuring  range  of maximum  2500  W.  The  measuring  equ ipment shal l  be  
con trol led  such  that depend ing  on  the  movement of the  cleaning  head  a t  l east 1 0  
measurements  are  taken  over each  stroke  l eng th .  The  average  effective  power i n take  i s  then  
calcu lated  as  fol lows:  
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where   

Peff   i s  the  average  effective  power i n take  for fi ve  double  strokes,  i n  watts;  

Peff(i)  i s  the  effective  power i n take,  i n  watts,  per measurement;  

n   i s  the  number of effective  power measurements  per stroke  (n  ≥  1 0) .  

6.1 6.2.4  Establ ish ing  energy consumption  

The  energy consumption  per 1 0  m2 ,  E(1 0  m2)  wi th  fi ve  double  stokes ,  i s  ca lcu lated  as  
fol lows,  

where  

A  i s  the  area  to  clean  (1 0m2) ;  

N  i s  number of clean ing  processes  (five  double  strokes ) .  

Peff   i s  the  average  power i n take;  

B   i s  the  clean ing  head  width  (m);  

v  i s  the  stroke  speed  (0 , 5  m/s);  

E  i s  the  energy consumption  (W· s).  
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Area  covered  by the  nozzle:  

A tot  =  N  ×  A  

Total  track l eng th  for clean ing  A tot:  

stot  =  A tot/B 

Total  cl ean ing  time  for 1 0  m2  by fi ve  double  strokes :  

ttot  =  stot/v 

I npu t power:  

E =  Peff  ×  ttot  

E =  Peff  ×  s tot/v 

E =  Peff  ×  A tot/(B  ×  v)  

E =  Peff  ×  N  ×  A /(B  ×  v)  

And  wi th  1 0  m2 ,  fi ve  double  strokes  ( 1 0  strokes)  and  stroke  speed  of 0 , 5  m/s:  

E =  Peff  ×  1 0  ×  1 0/(B  ×  0 , 5)  

E =  Peff  ×  200/B  

6.1 6.3  Energy consumption  wi th  vacuuming  of hard  floors  and  hard  floors  wi th  
crevices  

6. 1 6.3. 1  Test requ irements  

Th is  test shal l  be  carried  ou t wi th  the  test equ ipment described  i n  7 . 3 . 1 2 .  

The  test surface  used  shal l  be  i n  accordance  wi th  7 . 3 . 2 .  The  crevice  shal l  be  prepared  i n  
accordance  wi th  5. 2 .  For hard  fl oors  on ly,  the  surface  shal l  be  as  described  i n  5. 1   

The  dry vacuum  cleaner  shal l  be  fi tted  wi th  a  new dust bag  and  fi l ter equ ipment and  shal l  be  
operated  at  maximum  suction  setti ng .  

I f a  setting  mechan ism  i s  avai l able  on  the  cleaning  head ,  the  operational  type  "hard  floor"  
shal l  be  selected .  

6.1 6.3.2  Test procedure  

6. 1 6. 2 . 2  appl ies.   

6.1 6.3.3  Establ ish ing  the  average  effective  power in take  

6. 1 6. 2 . 3  appl ies.  

6.1 6.3.4  Establ ish ing  energy consumption  

6. 1 6. 2 . 4  appl ies.  
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The  resu l ts  shal l  record  whether the  surface  was  sol i d ,  i . e .  hard  fl oor,  or wi th  crevice,  i . e .  
hard  fl oor wi th  crevice.  

6.1 6.3.5  Energy consumption  of cordless  active  nozzles  

The  energy consumption  of cord less  active  nozzles  i s  defined  as  a  d i fference  of energy 
between  the  d i scharge  of the  fu l l y charged  battery pack and  the  same  battery pack after i ts  
use  for the  dust p ick-up  test on  carpet and /or hard  floor.  

Epbn  =  Epbn (0)  −  Epbn (1 )  (Wh)  

where  

Epbn  i s  the  energy consumption  of the  cord less  active  nozzle;  

Epbn (0)  i s  the  energy consumption  of the  cord less  active  nozzle  wi th  fu l l y charged  battery 
pack;  

Epbn (1 )  i s  the  energy consumption  of the  powered  battery pack after use.  

6.1 6.3.6  Energy consumption  of powered  battery pack fu l ly charged  

The  energy consumption  of a  powered  battery pack fu l l y charged  i s  defined  as  fol l ows.  

Charge  the  battery pack fol l owing  the  i nstructions  for use.  When  the  battery pack i s  fu l l y 
charged ,  d i scharge  the  pack wh i le  mon i toring  the  vol tage  and  the  time.  

The  d i scharge  current i s  l i nked  to  the  declared  capaci ty of the  battery C  and  equal  to  C/1 0 .  

The  d i scharge  runs  un ti l  1  V per cel l  for N iCd  or N iMH  batteries  and  s im i lar.  For L i - I on  
batteries  the  d i scharge  curren t i s  0 , 2  C.  D i scharge  i s  terminated  at 2 , 5  V.  

Then  the  energy used  Epbn (0)  can  be  calcu lated  i n  watt-hours  (Wh).   

6.1 6.3.7  Energy consumption  of powered  battery pack after i ts  use  

The  energy consumption  of a  powered  battery pack after i ts  use  i s  defined  as  fol l ows.  

Charge  the  battery pack fol lowing  the  i nstructions  for use  ( I FU )  manual .  When  the  battery 
pack i s  fu l l y charged ,  the  dust p ick-up  test may be  performed .  

When  the  dust p ick-up  test i s  done,  d i scharge  the  pack wh i l e  mon i toring  the  vol tage  and  the  
time.  

D ischarge  current and  termination  of d i scharge  are  the  same  as  i n  6 . 1 6. 3. 6.  

Then  the  energy used  Epbn (1 )  can  be  calcu lated  i n  watt-hours  (Wh).  

6.1 7  Operational  motor l i fe-time test 

6. 1 7.1  Purpose  

The  purpose  of th i s  test i s  to  determine  the  stationary operational  l i fe-time  of a  dry vacuum 
cleaner  suction  motor.  

6.1 7.2  Test method  

The  dry vacuum cleaner,  equ ipped  as  i n  i ts  normal  operation  wi th  empty dust receptacle,  
hose  and  tube  ( i f appl i cable)  and  nozzle,  i s  a l l owed  to  run  i n termi tten tl y wi th  periods  of 
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1 4  m in  30  s  on  and  30  s  off.  I f the  dry vacuum cleaner  i s  provided  wi th  an  ag i tation  device  i t  
shal l  be  runn ing .   

The  tube  g rip  of dry vacuum  cleaners  wi th  suction  hose  or the  hand le  of other dry vacuum 

cleaners  shal l  be  held  as  for normal  operation  at a  heigh t of (800  ±  50)  mm  above  the  test 
fl oor.  

The  nozzle  shal l  be  energ ized  and  not be  i n  con tact wi th  the  fl oor,  bu t l i fted  1  cm  off the  fl oor.  

End  of l i fe  i s  reached  when  the  suction  motor stops  operating .  

NOTE  The  30  s  off peri od  i s  n ot  i n cl u ded  i n  the  ca l cu l ati on  of overa l l  motor l i fe .  

6.1 8  Rated  input power 

See  I EC 60335-1  and  I EC  60335-2-2.  

7  Test material  and  equ ipment 

7.1  General  

Clause  7  con tains  i n formation  on  materia l  and  on  the  principal  designs  of su i table  equ ipment 
to  be  used  i n  various  tests.  I t  shou ld  be  noted  that the  composi tion  of a  materia l  (see  Annex 
A)  has  been  speci fied  on ly as  far as  i s  possib le.  

7.2  Material  for tests  

7.2 . 1  Test carpets  

7.2. 1 . 1  General  

The  preferred  test carpet for i n ternational  testi ng  and  i n ter- laboratory comparative  testing  i s  
the  Wi l ton  type  carpet.  There  are  th ree  add i tional  carpets  of d i fferen t qual i ty re lated  to  
clean ing  performance  that may be  used .  These  carpets  i n  veri fied  versions  are  avai lable  from  
suppl iers  l i sted  i n  Annex A.  Speci fications  on  these  carpet types  are  g iven  for gu idance  i n  
Annex C.  

7.2.1 .2  Quanti ty and  size  of carpets  

Separate  test carpets  shal l  be  used  for tests  wi th  passive  nozzles  and  wi th  nozzles  having  
rotating  brushes,  for tests  of fi bre  removal ,  th read  removal  or dust removal  a long  wal l s ,  and  
for measurement of motion  resistance.  Each  test carpet i s  dupl i cated ,  and  preferably 
procured  at the  same  time;  one  to  be  used  as  the  actual  test carpet and  the  other one  as  a  
reference  carpet.   

For tests  of th read  removal ,  fi bre  removal  and  dust removal  a long  wal l s ,  Wi l ton  type  carpet 
shal l  be  used ;  a  su i table  s i ze  of the  test carpet i s  1 , 2  m  weft and  2 , 0  m  warp  to  provide  a  
su ffi cien t test area.  

For test of dust removal  from  carpets  and  motion  resistance,  a  su i table  s ize  of the  carpet i s  
0 , 5  m  weft and  2  m  warp  to  provide  a  su ffi cien t test area.  

7.2.1 .3  Type and  qual i ty of carpets  

7.2 . 1 .3. 1  General  

Whichever carpet i s  se lected  for a  test shal l  be  declared  i n  the  resu l ts  a long  wi th  the  reason  
for us ing  that type.  
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NOTE  Suppl i ers  of veri fi ed  carpets  are  l i s ted  i n  Annex A and  gu i dance  speci fi cati on  on  carpets  can  be  found  i n  
Annex C.  

7.2.1 .3.2  Wi l ton  carpet 

Th is  carpet i s  of Wi l ton  type,  wh ich  i s  the  preferred  test carpet and  shal l  be  used  for 
i n ternational  comparative  testing .   

NOTE  Energy Label  and  Ecodes i gn  Regu l ati ons  of the  Eu ropean  Commissi on  refer to  th i s  type  of carpet.  

7.2.1 .3.3  Category A test  carpet 

Th is  carpet i s  a  l ow l ooped  polyamide  carpet,  normal l y re lati vely easy to  clean  and  i s  an  
a l ternative  for i n -house  l aboratory testi ng  and  consumer tests  as  a  complement to  the  Wi l ton  
type  carpet.  

7.2. 1 .3.4  Category B  test carpet 

Th is  carpet i s  of tu fted  type  (p lush)  wi th  med ium  h igh  p i l e ,  normal ly moderate  to  clean  and  i s  
an  a l ternative  for i n -house  l aboratory testi ng  and  consumer tests  as  a  complement to  the  
Wi l ton  type  carpet.  

7.2.1 .3.5  Category C  test carpet 

Th is  carpet i s  of tu fted  type  (shag)  wi th  h i gh  p i l e ,  often  d i ffi cu l t  to  clean ,  and  i s  an  a l ternative  
for i n -house  l aboratory testing  and  consumer tests  as  a  complement to  the  Wi l ton  type  
carpet.  

7.2.1 .4  Pre-treatment of carpets  for dust removal  testing  

A new carpet shal l  be  pre-cond i tioned  i n  the  fol l owing  manner before  recordable  testing  i s  
carried  ou t.  

Using  a  dry vacuum  cleaner  wi th  dust removal  abi l i ty s im i l ar to  the  in -house  reference 
cleaner  or reference vacuum  cleaner system  (RSB),  a l l  l oose  p i l e  and  fi bre  i s  removed  
over the  en ti re  su rface  of the  carpet un ti l  an  amount no  g reater than  0 , 5  g /m2  i s  removed  
during  the  5  m in  clean ing  process.  The  weight of the  carpet i s  recorded .  

Using  a  dry vacuum cleaner  wi th  dust removal  abi l i ty s im i l ar to  the  in -house reference  
cleaner  or reference  vacuum  cleaner system  (RSB),  a  dust removal  test accord ing  to  5. 3  i s  
carried  ou t and  the  resu l t  recorded  and  p lotted  on  a  g raph .  Th is  procedure  i s  repeated  un ti l  
the  resu l ting  cu rve  i s  fl at and  paral l e l  wi th  the  horizon tal  axis  and  the  d i fference  between  the  
average  resu l ts  of two  consecu tive  tests  i s  no  g reater than   

•  one  percentage  poin t for the  Wi l ton  carpet and  the  category C,  and   

•  th ree  percentage  poin ts  for the  other carpets.   

I t  i s  once  more  weighed  and  the  resu l t  shou ld  be  no  more  than  2  g  h i gher than  the  weight 
recorded  after the  fi bre  removal .  I f so,  then  fu rther clean ing  runs  shou ld  be  made  un ti l  th is  
weigh t i s  wi th in  the  2  g  tolerance  a l l owed .  Th is  weigh t i s  the  officia l  carpet weigh t and  shal l  
be  used  between  tests  to  m in im ize  dust bu i l d  up  over the  l i fe  of the  carpet.   

The  maximum  a l lowable  deviation  from  th i s  weigh t i s  ±5  g  

NOTE  Usual l y,  a  m in imum  of 20  precond i ti on ing  tests  i s  requ i red  to  get s table  resu l ts .  

Separate  carpets  shal l  be  used  for active  nozzles  and  passive  nozzles .  These  separate  
carpets  shal l  be  clearly marked .  
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7.2.1 .5  Veri fication  of replacement carpets  

The  i n -house  reference  vacuum  cleaner or RSB  shal l  be  used  to  veri fy the  su i tabi l i ty of 
replacement carpets  when  requ i red .  I f the  resu l t  i s  g reater than  fi ve  percentage  poin ts  
d i fferen t to  the  orig inal  or fi rst carpet used  i n  the  l aboratory,  then  i t  may not be  used .  

I n  any case  the  carpet shou ld  not to  be  used  for more  than  600  clean ing  cycles.  Then  a  new 
carpet shal l  be  i nstal l ed .  

7.2.2  Standard  test dust 

7.2 .2 . 1  M ineral  dust – Type  1  

The  m ineral  dust shal l  consist of dolomi te  sand  wi th  the  g rain  s ize  d istribu tion  speci fied  i n  
Table  2  and  i s  used  i n  the  hard  flat fl oor and  hard  fl oor wi th  crevice  tests.  

Table  2  – Grain  s ize  d istribution :   
Type  1  mineral  dust 

Particl e  s i ze  range  

mm  

Parts  by weight 

% 

  <  0 , 020  20  

0 , 020  to  <  0 , 040  1 0  

0 , 040  to  <  0 , 075  1 0  

0 , 075  to  <  0 , 1 25  1 0  

0 , 1 25  to  <  0 , 25  20  

0 , 25  to  <  0 , 5  1 6  

0 , 5  to  <  1 , 0  1 1  

1 , 0  to  <  2 , 0  3  

 

7.2.2 .2  M ineral  dust – Type  2  

Tests  of dust removal  abi l i ty from  carpets  are  carried  ou t wi th  the  fol l owing  test dust:  

– test dust:  s ieved  from  I SO  reference  sand ,  as  defined  i n  I SO  679;  

– g rain  s ize:  0 , 09  mm  to  0 , 20  mm.  

7.2.2 .3  Simulated  household  dust 

Test dust for establ i shment of the  fi l l ed  dust receptacle  cond i tion  shal l  be  a  homogeneous  
m ixtu re  of  

•  70  %  by weigh t m ineral  dust,  i n  accordance  wi th  the  g rain  s i ze  d istribu tion  as  stated  i n  
Table  4 ;  

•  20  %  by weigh t cel l u lose  dust2;  

•  1 0  %  by weigh t second-cu t cotton  l i n ters.  

___________ 

2  Arbocel® i s  an  example  of a  su i tab l e  product  ava i l ab l e  commercia l l y.  Th i s  i n formati on  i s  g i ven  for the  
conven ience  of u sers  of th i s  d ocumen t and  does  not  consti tu te  an  endorsemen t by I EC  of th i s  product.   
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The  cotton  l i n ters  shal l  be  cu t wi th  an  upper l ength  of 4  mm  wi th  the  typical  l eng th  range  
g iven  i n  Table  3  i n  a  l i n ters  screen ing  m i l l .  The  fi bre  l eng th  (l)  may be  checked  using  a  
kajaan iF iberLab™ 3  for example.  

lm  (mm):   2 , 05  (weigh t-weighted  l eng th )   

Admissib le  scatter (mm):   ±  0 , 2  

Table  3  – Cotton  l in ters  characteristics  

Fibre  l ength  

range  

mm  

Average  rel ative  fi bre  quanti ty 

% 

Deviation  

% 

0  to  <  0 , 2  0 , 75  ±0, 3  

0 , 2  to  <  0 , 5  6 , 25  ±3  

0 , 5  to  <  1 , 2  22  ±8  

1 , 2  to  <  2 , 0  25  ±5  

2 , 0  to  <  3 , 2  22  ±5  

≥  3 , 2  24  ±8  

 

Before  cu tting ,  the  l i n ters  shal l  have  been  pressed  i n to  a  bale  and  stored  at  a  temperature  of 
(20  +  2 )  °C  and  a  re lati ve  humid i ty of (40  +  5)  % .  The  residual  moistu re  of the  cu t l i n ters  shal l  
not exceed  2 , 5  %.  

Besides  second-cu t l i n ters,  raw cotton  wh ich  i s  cu t to  the  appropriate  l eng th  may a lso  be  
used .  

The  test dust may be  prepared  by add ing  to  a  m ixing  vessel  the  separate  components  
a l ternating  i n  the  fol l owing  order:  m ineral  dust,  ce l l u lose  dust,  cotton  l i n ters.  The  m ixing  

vessel  shal l  be  part of the  tumble  m ixer wh ich  can  be  operated  at 28 3
0
+
−  r/m in  wi th  a  ti l ti ng  

ang le  of 1 50°  per revolu tion .  The  test dust may a lso  be  obtained  ready-mixed  from  the  
suppl ier,  see  Annex A.  

During  transportation  and  storage  of ready-mixed  test dust,  a  partia l  separation  or 
compaction  of the  materia l  i n  the  con tainer wi l l  occur.  Therefore,  the  con ten t of the  con tainer 
shou ld  be  l oosened  gen tly.  For such  a  homogen ization ,  the  con tainer may be  s lowly rotated  
i n  a  l aboratory tumbler m ixer for a  few m inu tes  wi th  27  revolu tions  per m inu te  and  an  ang le  of 
1 50°  or i n  a  closed  vessel  by hand .  

The  manufacturer of th i s  test materia l  shal l  ensure  that the  batch-wise  i nspection  of the  
appropriate  l eng th  and  qual i ty i s  carried  ou t.  A certi ficate  shal l  be  i ncluded  to  each  l i n ters  
supply wi th  i nd ication  of l i fe-time  and  storage  cond i tions.  

7.2.2 .4  M ineral  dust – Type  3  

The  m ineral  dust s imu lati ng  household  dust shal l  consist of dolomi te  sand  wi th  the  typical  
particle  s i ze  d i stribu tion  speci fied  i n  Table  4 .  

___________ 

3  ka j aan iF iberLab™  i s  an  example  of a  su i tab l e  product  ava i l ab l e  commercia l l y.  Th i s  i n formati on  i s  g i ven  for the  
conven ience  of u sers  of th i s  documen t and  does  not  consti tu te  an  endorsemen t by I EC  of th i s  product.  
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Table  4  – Grain  s ize  d istribution:   
Type  3  mineral  dust 

Particl e  s i ze  range  

mm  

Parts  by weight 

% 

  <  0 , 005  9  

0 , 005  to  <  0 , 01 0  5  

0 , 01 0  to  <  0 , 020  8  

0 , 020  to  <  0 , 040  1 1  

0 , 040  to  <  0 , 075  1 0  

0 , 075  to  <  0 , 1 25  7  

0 , 1 25  to  <  0 , 250  20  

0 , 250  to  <  0 , 500  24  

0 , 500  to  <  1 , 000  6  

1 , 000  to  <  2 , 000  0  

 

7.2.2 .5  M ineral  dust – Type  4  

The  m ineral  dust for measurement of dust emission  i s  carried  wi th  test dust accord ing  to  
I SO  1 21 03-1  (A2  fi ne  test dust) .  

7.2.2 .6  Cel lu lose  dust 

Type  h igh ly pu re  cel l u lose  

Characteri sti c m icrofibre,  wh i te  

Cel l u lose  con ten t approximately 99, 5  %  

Average  fi bre  l eng th  30  µm 

Average  fi bre  th ickness  1 8  µm 

Bu lk densi ty 200  g /l  to  260  g /l  

Wh i teness  (absolu te  value  at  461  nm)  (85  ±  5 )  %  

Residue  on  i gn i ti on  (850  °C,  4  h )  approximately 0 , 3  %  

pH -value  6  ±  1  

Screen  residue  ( i n  accordance  wi th  D IN  53  734/ 
a i r j et  s ieve)  wi th  an  i n terior mesh  apertu re  of:  

 
71  µm:  max.  0 , 1  %  
32  µm :  max.  3  %  

7.2.3  Fibre  material  

For the  determination  of fi bre  removal  abi l i ty,  rayon  tow accord ing  to  the  fol l owing  
speci fi cation  i s  used :  

•  natural  carded  vi scose  fl ock 1 , 5  den ier;  

•  d ry cu t to  1 9  mm  (0 , 75  i n )  no  fi n i sh .  

7.2.4  Thread  material  

For the  determination  of th read  removal  abi l i ty,  p ieces  of mercerized  cotton ,  th read  1 6  TEX 
(s ize  50)  are  used .  The  th read  may be  wound  continuously around  a  su i table  former and  cu t 
to  l eng th .  
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7.2.5  Mou ld ing  granules  

For the  determination  of the  maximum  usable  volume  of the  dust receptacle,  i n jection  
mou lded  g ranu les  of thermoplastic e lastomer are  used . 4  

7.2.6  Test cushion  

The  test cush ion  consists  of a  core  of foam  materia l ,  wi th  a  l ayer of fl eece  materia l  g l ued  to  
both  su rfaces  of the  core,  and  a  closely fi tti ng  cush ion  s l ip .  

The  core  materia l  shal l  be  of polyurethane-polyether wi th  open  voids  and  to  the  fol l owing  
speci fication :  

– densi ty 35  kg /m3 ;  

– compression  40  %  per 4 , 4  kPa  accord ing  to  I SO  3386-1 ;  

– i ndentation  40  %  per 1 60  N  accord ing  to  I SO  2439;  

– d imensions  800  mm  ×  550  mm  ×  80  mm.  

The  fl eece  material  shal l  be  of voluminous  polyester by weigh t of 1 00  g /m2 .  

The  cush ion  s l i p  shal l  be  made  from  upholstery materia l  accord ing  to  the  fol l owing  
speci fication .  

Type   MEDT001 /Q63  B lue  fabric  

P i l e  repeat  1 00  %  V weave   

Basic fabric  Cotton  3/1 2 's  Ne,  2 /1 2 's  Ne    

P i l e  yarn   2 /1 6 's  worsted   

83  %  wool /1 7  %  nylon   

Weigh t  820  g /m2   

Th ickness   4 , 3  mm   

P i le  weigh t  51 0  g /m2   

P i l e  heigh t  3 , 3  mm   

Number of tu fts   36 , 6  1 /cm2   

The  cush ion  s l i p  i s  made  wi th  the  weft of the  upholstery material  paral l e l  to  the  800  mm  l ong  
s i des  of the  cush ion  and  shal l  be  provided  wi th  a  zip  fastener i n  the  cen tre  of one  of i ts  l ong  
s i des.  To  ach ieve  a  su ffi cien t compression  of the  foam  core,  the  d imensions  of the  s l ip  shal l  
be  5  %  l ess  than  the  d imensions  of the  core.  

7.3  Equ ipment for tests  

7 .3. 1  F loor test plate  

Tests  relati ng  to  hard  fl at  fl oors  are  carried  ou t on  a  fl oor test p late  of un treated  l aminated  
p ine  wood  or equ ivalent panel ,  at  l east 1 5  mm  th ick.  Recommended  d imensions  are  0 , 5  m  ×  
2 , 0  m  for mechan ical  operator and  1 , 2  m  ×  1 , 8  m  for dust removal  a long  wal l s .  

7.3.2  Test plate  wi th  crevice  

The  equ ipment consists  of a  wood  panel  provided  wi th  a  removable  i nsert of a lumin ium  
having  a  (3  ±  0 , 05)  mm  wide  and  (1 0  ±  0 , 05)  mm  deep  smooth  crevice  (see  F igure  1 8) .  
___________ 

4  Kraton® G7705  and  Evoprene® 961  are  examples  of su i tab l e  products  avai l ab l e  commercia l l y.  Th i s  i n formati on  
i s  g i ven  for the  conven ience  of u sers  of th i s  documen t and  does  not  consti tu te  an  endorsemen t by I EC  of these  
products .  
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The  crevice  i nsert shal l  l ay at  the  same  l evel  as  the  rest of the  surface  used  for fl oor 
s imu lation .  

 

 

The  l eng th  of the  crevice  shou ld  be  abou t  twi ce  the  ou ts i de  wi d th  of the  cl ean i ng  head .  

Figure  1 8  – Test plate  wi th  crevice  

7 .3.3  Carpet-beating  machine  

A mach ine  su i table  for removing  a l l  residual  dust shal l  not damage  the  carpet.  One  su i table  
design  consists  of a  horizon tal  cyl i nder provided  wi th  thongs  to  beat the  backing  of the  carpet 
when  i t  i s  fed  back and  forth  under the  rotati ng  cyl i nder (see  F igure  1 9) .  

IEC  

Ad justabl e  s tri p  gu i de  

I n sert  

A – A 

A 

A 
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Figure  1 9  – Carpet-beating  machine  

7.3.4  Hold-downs  and  gu ides  

The  two  hold -downs  shal l  be  at  l east 1 , 4  m  ×  0 , 05  m  ×  0 , 05  m  i n  d imension  and  weigh  1 0  kg  
each .  They shal l  be  designed  i n  such  a  way so  as  not to  obstruct the  a i r fl ow at the  s ides  of 
the  clean ing  head  (see  F igure  20).  The  edges  of the  hold -downs  ad jacent to  the  clean ing  
head  shou ld  be  treated  to  reduce  friction .  

Low-friction  adhesive  tape  may be  used  to  reduce  fri ction .  

The  hold -downs  shal l  be  p laced  on  e i ther s i de  of the  test area  wi th  a  clearance  of not more  
than  2  mm  on  both  s i des  of the  cleaning  head .  

7.3.5  Dust spreader 

The  device  consists  of a  tray extend ing  across  the  wid th  of the  test area  and  mounted  on  a  
trol l ey,  wh ich  can  be  moved  a long  the  l ength  of the  test area  wi thou t imping ing  upon  i t.  When  
the  trol l ey i s  moved  back and  forth  over the  test area,  a  vibratory action  causes  the  test dust,  
wh ich  has  been  p laced  even ly a long  the  tray,  to  emerge  from  a  l i ne  of su i tably s ized  holes  
a long  the  base  of the  tray,  equal ly spaced  and  su ffi cien t i n  number to  cover the  test area  
un i formly wi th  test dust.  

The  vibratory action  may be  brought abou t by an  i ncorporated  vibrator or by the  trol ley 
runn ing  on  spur racks  as  i nd icated  i n  F igure  21 .  

IEC  

Leather thongs  

Backi ng  of carpet  

Th in  sheet  of l eather  

Vacuum  cl eaner  
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Dimensions in  millimetres 

 

Figure  20  – Carpet hold-downs  and  gu ides  

 

 

Figure  21  – Dust spreader and  rol ler for embedding  dust in to  carpets  

7 .3.6  Rol lers  for embedding  

7.3.6. 1  Dust embedding  rol ler 

The  rol l er shal l  have  a  d iameter of 50  mm  and  a  l eng th  of at l east 380  mm  such  that i t  i s  at 
l east 20  mm  l onger than  the  wid th  of the  dust covered  area.  The  rol l er i s  preferably made  of 
steel  and  pol i shed .  I t  can  be  provided  wi th  a  hand le  for rol l i ng  by hand  or be  d riven  by a  
motorized  un i t.  

The  mass  of the  rol l er,  i f appl i cable,  shal l  be  1 0  kg /m.  The  rol ler may be  i ncorporated  i n to  the  
dust spreader as  i nd icated  i n  F igure  21 .  
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7.3.6.2  F ibre  and  thread  embedding  rol ler 

The  rol l er shal l  have  a  d iameter of 70  mm  and  a  mass  of 30  kg /m.  The  rol l er i s  preferably 
made  of sol i d  steel  and  pol i shed .  I t  can  be  provided  wi th  a  hand le  for rol l i ng  by hand  or be  
d riven  by a  motorized  un i t.  A conven ien t mass  for rol l i ng  by hand  i s  1 5  kg .  

7.3.7  Equ ipment for ai r data  test  

7.3.7. 1  General  

The  overal l  accuracy of the  a i r data  test shal l  be  ±2  %.  

Two  a l ternatives  of equ ipment are  provided ,  each  compris ing  a  wattmeter and  a  measuring  
box,  to  wh ich  the  dry vacuum  cleaner,  a  vacuum-meter and  means  for setti ng  the  a i r fl ow 
are  connected .  The  test report shal l  state  wh ich  a l ternative  has  been  used  to  obtain  the  a i r 
data.  

The  measuring  box shal l  be  made  of sheet steel  and  shal l  a l l ow the  connection  of a l l  types  of 
vacuum  cleaners.  The  i n terior edges  of adaptors  for the  connection  of the  suction  duct,  the  
hose  or the  connection  tube  of vacuum  cleaners  shal l  be  wel l  rounded  wi th  a  rad ius  of at 
l east 20  mm  to  prevent i n terference  from  contraction  and  deflection  of the  a i r stream.  

Measured  a i r data  shal l  be  corrected  to  standard  a i r densi ty cond i tions  and  rated  vol tage  
(see  7 . 3 . 7 . 5) .  

7.3.7.2  Al ternative  A 

The  test setup  and  detai l s  of the  measuring  box are  shown  i n  F igures  22  and  23,  
respectively.  

 

Figure  22  – Al ternative  A equ ipment for ai r data  tests  
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Throttl e  

Measuri ng  tube  Standard i zed  nozzl e  Measuri ng  box accord i ng  to  fi gu re  23  
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Dimensions in  millimetres 

 

Figure  23  – Measuring  box for al ternative  A 

The  a i r fl ow i s  establ i shed  by means  of a  th rottl e  and  a  measuring  tube  wi th  a  su i table  nozzle  
or ori fice  p late  i n  accordance  wi th  I SO  51 67-1  (see  F igure  22).  

NOTE  1  A va l ve-gated  a i r fl ow open i ng  to  rea l i ze  the  i n termed iate  un th rottl ed  operati on  accord i ng  to  5 . 8 . 5  i s  
appl i ed .  I n  the  open  pos i ti on ,  i t  has  an  a i r fl ow res i stance  equal  to  or l ower than  ori fi ce  s i ze  8  (see  7 . 3 . 7 . 3) .  

The  a i r fl ow i s  con trol l ed  by at  l east  1 0  fi xed ,  prese lected  pos i ti ons  of the  th rottl e  va l ve.  The  a i r fl ow res i stance  of 
these  posi ti ons  approach  the  a i r fl ow res i stance  of the  vari ous  ori fi ces  of 7 . 3 . 7 . 3  a l ternati ve  B .  

At standard  a i r cond i tions,  the  a i r fl ow q  i s  g iven  by the  fol lowing  formu la:  
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( ) ( )sldhhKq =  

where  

hd   i s  the  d i fferen tia l  pressure  of the  measuring  tube  standard ized  nozzle  or ori fice  p late,  i n  
ki l opascals;   

K(h)   i s  the  fl ow coefficien t of the  nozzle  or ori fi ce  p late,  based  on  the  cal ibration  data  of the  
appl ied  sample.  

NOTE  2  An  extra  separate  cool i ng  a i d  as  i nd i cated  i n  5 . 8 . 5  can  be  part  of the  measuri ng  box.  For i n stance  a  
va l ve  gated  a i r fl ow open i ng ,  havi ng  i n  the  open  pos i ti on  an  a i r fl ow res i stance  equal  to  or l ower than  the  i n i t i a l  
m i n imum  fl ow res i stance  of the  measuri ng  equ i pmen t a l ternati ve  A.  

The  a l ternative  A measuring  box d imensions  are  not restricted  to  the  460  mm  ×  460  mm  ×  
250  mm  g iven  i n  F igure  23;  the  500  mm  ×  500  mm  ×  500  mm  d imensions  of the  measuring  
box B  i n  F igure  24  are  a  permi tted  a l ternative  and  are  recommended  where  maximum  a i r 
fl ows  are  g reater than  40  l /s .  

The  measuring  tube  may be  replaced  by a  tube  con tain ing  any sort of a i r fl ow meter,  for 
i nstance  a  gas  fl ow meter,  capable  of g iving  the  same measuring  resu l t  as  I SO  51 67-1 .  

7.3.7.3  Al ternative  B  

The  measuring  box (see  F igure  24)  shal l  be  500  mm  ×  500  mm  ×  500  mm  i n  i n ternal  
d imensions  wi th  provis ions  for fasten ing  replaceable  ori fi ce  p lates  to  establ i sh  the  a i r fl ow.  
The  ou tlet  for connection  of the  vacuum-meter shal l  be  l ocated  i n  the  vicin i ty of a  corner 
wi th in  1 5  mm  of ad jacent wal l s .  

Where  maximum  a i r fl ows  are  l ess  than  40  l /s ,  i t  i s  permissib le  to  use  the  smal ler p lenum  
chamber i den ti fied  i n  a l ternative  A.  

NOTE  An  extra  separate  cool i ng  a i d  as  i nd i cated  i n  5 . 8 . 5  can  be  part  of the  measuri ng  box.  For i n stance  a  va l ve  
gated  a i r fl ow open i ng ,  h avi ng  i n  the  open  posi ti on  an  a i r fl ow res i stance  equal  to  or l ower than  the  i n i ti a l  m in imum  
fl ow res i stance  of ori fi ce  s i ze  9  (see  Tabl e  5) .  

A valve-gated  a i r fl ow open ing  to  real i ze  the  i n termed iate  un throttled  operation  accord ing  to  
5. 8 . 5  i s  appl ied .  I n  the  open  posi tion ,  i t  has  an  a i r fl ow resistance  equal  to  or l ower than  
ori fice  s ize  9  (see  Table  5) .   
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Dimensions in  millimetres 

 

Figure  24 – Al ternative  B  equ ipment for ai r data  tests  

The  a i r fl ow i s  con trol l ed  by means  of a  set of 1 0  ori fi ce  p lates  wi th  varying  ori fi ce  s izes  and  
i s  determined  from  the  observed  values  of the  vacuum.  The  ori fi ce  p lates  shal l  be  made of 
sheet steel ,  (2  ±  0 , 1 )  mm  i n  th ickness,  and  have  sharp-edged  ci rcu lar open ings  wi th  nominal  
d iameters  d0  as  g i ven  i n  Table  5.  
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Table  5  – Nominal  d iameters  of ori fices   

Size  0  1  2  3  4  5  6  7  8  9  

d0  (mm)  0  6 , 5  1 0  1 3  1 6  1 9  23  30  40  50  

 

The  ori fi ce  p lates  shal l  be  a i r-ti gh tly mounted ,  e i ther i n  fron t of an  open ing  i n  the  measuring  
box or on  a  protrusion .  The  fl ow of a i r i n to  the  box shal l  be  free  of d i stu rbance  wi th in  a  
hemisphere  wi th  a  rad ius  of at l east 0 , 5  m .  After having  passed  the  ori fi ce,  i t  shal l  be  free  of 
d i stu rbance  from  bu i l t- i n  parts  wi th in  a  con ical  reg ion  wi th  an  ang le  of 90°  re lative  to  the  
l argest ori fice  d iameter.  

At standard  a i r cond i tions,  the  a i r fl ow q  i s  g i ven  by the  fol l owing :  

sl032,0 2 hdq ×= α  

h
d

s
001 7,06077,0595,0 −+=α  

where  

α  i s  the  ori fice  coefficien t;  

d i s  the  ori fice  d iameter,  i n  m i l l imetres;  

h i s  the  vacuum,  i n  ki l opascals;  

s  i s  the  th ickness  of the  ori fice  p late,  i n  m i l l imetres.  

Deviations  of more  than  0 , 01  mm  from  the  nominal  ori fi ce  d iameter shal l  be  taken  i n to  
account when  calcu lati ng  the  a i r fl ow.  

I f bevel -edged  ori fi ces  are  used ,  the  fl at su rface  shal l  face  ou twards  from  the  measuring  box.  

7.3.7.4 Instrumentation  

The  wattmeter for measuring  i npu t power shal l  have  an  accuracy accord ing  to  I EC  60688  
class  0 , 5.  

The  vacuum-meter shal l  have  an  accuracy of ±0,05  kPa.  

The  vacuum-meter for measuring  the  d i fferen tia l  pressure  over the  standard ized  nozzle  i n  the  
measuring  tube  (7. 3 . 7 . 2)  of a l ternative  A shal l  have  an  accuracy of 0 , 5  %  fu l l  scale.  The  
residual  zero  d ri ft  d i fferen tia l  pressure  s ignal  measured  wi th  the  th rottle  valve  closed  i s  used  
to  correct the  preced ing  d i fferen tia l  pressure  read ing .  

The  barometer for measuring  the  ambien t a i r pressure  shal l  not be  corrected  for sea  l evel  
and  shal l  have  an  accuracy of ±0, 2  kPa.  

The  thermometer for measuring  ambien t a i r temperature  shal l  have  an  accuracy of ±1  °C.  
The  ambien t a i r temperature  i s  measured  at the  a i r i n let  of the  measuring  box.  

The  thermometer for measuring  the  exhaust a i r temperature  shal l  have  an  accuracy of ±1  °C.  

The  meter for measuring  the  relati ve  humid i ty (RH)  of the  ambien t a i r shal l  have  an  accuracy 
of ±3  %.  
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A regu lated  e lectrical  mechan ical  mains  transformer system  connected  to  the  publ i c  power 
l i ne,  having  the  rated  frequency wi th  a  maximum  total  harmon ic d istortion  of 3  %  i s  combined  
wi th  a  vol tmeter for measuring  the  appl ied  regu lated  vol tage.  

The  vol tmeter for measuring  the  real -time  l i ne  vol tage  shal l  have  an  accuracy accord ing  to  
I EC  60688  class  0 , 2 .   

7.3.7.5  Correction  to  standard  ai r densi ty at  the  rated  vol tage  value  

Series-wound  motors,  common ly used  i n  vacuum  cleaners,  are  to  a  certa in  extent sensi tive  to  
thermodynamic changes  i n  a i r densi ty as  regards  motor l oad ing  and  speed  of rotation .  
To  account for the  i n teraction  between  a i r densi ty and  common  characteri sti cs  of series-
wound  motors,  measured  a i r data  shal l  be  corrected  to  standard  a i r cond i tions.  

The  performance  characteristics  of dry vacuum cleaners  wi th  series-wound  motors  have  a  
known  relationsh ip  to  smal l  vol tage  deviations.  To  account for th i s  re lationsh ip,  data  

measured  at l i ne  vol tage  Vm  ou ts ide  the  rated  vol tage  value  range  
rv

mrv

V

VV −  +  0 , 25  %  shal l  

be  corrected  to  the  rated  vol tage  value.   

The  corrected  value  of the  vacuum  h  i s  g i ven  by 

33,1

m

rv67,0
mm = 

+
−










V

V
Dhh  (kPa)  

The  corrected  value  of the  d i fferen tia l  pressure  hd ,  a l ternative  A,  i s  g i ven  by 

33,1

m

rv67,0
mdmd  = 

+
−










V

V
Dhh  (kPa)  

The  corrected  value  of the  a i r fl ow q  i s  calcu lated  from  the  corrected  values  of the  d i fferen tia l  
pressure  hd  (a l ternative  A)  or vacuum  h (a l ternative  B).  

The  corrected  value  of the  i npu t power P1  i s  g i ven  by 

00,2

m

rv5,0
mm11  = 

+
−










V

V
DPP  (W)  

NOTE  1  For a l ternati ve  types  of a i r fl ow meters  (see  gas  fl ow meters  i n  7 . 3 . 7 . 2) ,  the  corrected  va l ue  of the  a i r 
fl ow i s  g i ven  by 
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m

rv1 7,0
mm = 

+
+
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NOTE  2  The  fan /motor speed  i s  often  re l evan t  i n  a  devel opmen t  envi ronmen t.  The  correspond ing  correcti on  
formu la  i s  g i ven  by 

67,0

m
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+
+
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For a l ternative  A,  qm  i s  derived  from  the  pressure  d i fference  measured  by the  measuring  tube  
or from  the  (not a i r densi ty corrected )  a i r fl ow meter read ings.  
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273 + 

293
  

1 01 ,3
 = 

m

m
m

t

pp
D RH ×

D+
 

and   

[ ( ) ]3
mm 28000,021 2,032,2 0,440,001= ttRHpRH ++×−×D  

where  

Vm   i s  the  measured  real -time  l i ne  vol tage,  i n  vol ts  (V) ;  

Vrv   i s  the  rated  vol tage  value,  i n  vol ts  (V);  

pm  i s  the  measured  ambien t a i r pressure,  i n  ki l opascals  (kPa);  

tm  i s  the  ambien t temperature  measured  i n  the  measuring  box,  i n  degrees  Cels ius  
(°C);  

n  i s  the  measured  motor speed  (s−1 ) ;  

hm,  qm  ,  P1 m   are  the  values  measured  at  the  l i ne  vol tage  at ambient a i r cond i tions;  

h ,  q,  P1   are  the  values  corrected  to  rated  vol tage  and  standard  a i r cond i tions;  

RH  i s  the  re lati ve  humid i ty,  i n  % ;  

DpRH   i s  the  ambien t pressure  correction  term,  val id  for ambien t temperature   
tm  <  35  (°C)  and  re lati ve  humid i ty RH  <  80  %.  

7.3.7.6  Estimate  the  maximum value  of suction  power and  the  ai r flow 

Linear regression  analysis  h  =  α  +  β  ×  q  on  succeed ing  measuring  poin ts  of the  a i r fl ow curve  
h(q)  shal l  be  appl ied  to  estimate  the  maximum  value  of the  suction  power P2max  and  the  
theoretical  maximum  value  qmax  of the  a i r fl ow.  

The  i n fluence  of an  operating  safety valve  or i npu t power l im i ting  regu lations  shou ld  be  noted  
and  measuring  poin ts  affected  by i t  shou ld  be  omi tted  from  the  regression  calcu lation .   

The  calcu lated  a i r fl ow value  q1  =  −α1 /(2  ×  β1 )  correspond ing  to  the  maximum  suction  power 
P2max  =  −α1

2 /(4  ×  β1 )  shal l  be  wi th in  the  range  of four succeed ing  measuring  poin ts  on  a  
l i near regression  cu rve  h  =  α1  +  β1  ×  q.  

I f not,  the  calcu lated  P2max  i s  omi tted  and  the  maximum  measured  suction  power value  
reported  as  maximum  value.   

The  calcu lated  theoretical  maximum  value  qmax  =  −α2 /β2  of the  a i r fl ow shal l  be  based  on  
th ree  succeed ing  measuring  poin ts  ( i nclud ing  the  maximum  measured  a i r fl ow value)  on  a  
l i near regression  cu rve  h  =  α2  +  β2  ×  q.  

Both  P2max and  qmax  shal l  be  reported  separately from  the  measured  values.  

I f the  regression  coefficien t i s  l ess  than  0 , 9 ,  the  maximum  measured  value  shal l  be  reported .  

7.3.8  Test equ ipment for determin ing  the  fractional  fi l tration  efficiency of the  dry 
vacuum cleaner 

7.3.8. 1  General  

The  test equ ipment comprises  a  test hood ,  a  dust feeder and  a  particle  analysis  system  
includ ing  equ ipment for sampl ing  the  aerosol  upstream  and  downstream.  Al l  su rfaces  wh ich  
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may come  i n  con tact wi th  the  i n take  or exhaust aerosol  shal l  have  l ow adhesion  for the  test 
dust,  being  preferably metal l i c  and  having  a  smooth  fi n ish .   

7.3.8.2  Test hood   

The  test hood  i s  shaped  as  shown  i n  F igure  25.  I t  con tains  a  base  p late  wi th  edge  ra i l s  ben t 
uprigh t.  For i nserti ng  the  dry vacuum  cleaner  and  for connecting  the  hose  and  e lectrical  
cables,  the  test hood  wi l l  have  appropriate  open ings  wh ich  can  be  closed  a i rti gh t when  the  
dry vacuum  cleaner  i s  i n  operation .  The  upper end  of the  test hood  tapers  to  the  form  of a  
short p ipe  of i nner d iameter  di  =  1 00  mm  wh ich  connects  to  the  exhaust ch imney.  

Dimensions in  millimetres 

 

Figure  25  – Test hood  

7.3.8.3  Dust d ispenser  

The  dust d i spenser even ly suppl ies  the  provided  quanti ty of test dust and  d i sperses  the  dust 
i n to  the  aerosol  channel  (see  F igure  26)  i n  order to  generate  the  requ i red  concentration ,  
c  =  0 , 1  g /m3 ,  of test dust i n  the  a i r i n take  of the  dry vacuum  cleaner.  

A su i table  device  consists  of a  dust reservoi r wi th  a  portion ing  and  feed ing  appl iance,  and  a  
d ispenser nozzle  operating  at a i r fl ow of 5  m3/h  to  20  m3/h  accord ing  to  I SO  501 1 .  The  
aerosol  i s  b lown  from  the  d ispenser nozzle  i n to  an  aerosol  channel  of di  =  1 00  mm,  the  end  
of wh ich  provides  a  con ical  transi tion  to  the  hose  adaptor of di  =  30  mm.   
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Dimensions in  millimetres 

 

Figure  26  – Aerosol  channel  wi th  sampl ing  probe  

7.3.8.4  Exhaust channel   

The  en ti re  exhaust a i r of the  dry vacuum  cleaner  u nder the  closed  test hood  shal l  be  
conducted  th rough  an  exhaust channel ,  as  shown  i n  F igure  27.  

Dimensions in  millimetres 

 

Figure  27  – Exhaust channel  wi th  sampl ing  probe 

Equ ipment described  i n  ASTM  F1 977  may a lso  be  used .  

7.3.8.5  Particle  analyser system   

The  test requ i res  taking  aerosol  samples,  under comparable  cond i tions,  of i n take  a i r en tering ,  
and  of exhaust a i r l eaving  the  dry vacuum  cleaner.  Ai r samples  shal l  be  taken  i sokinetical l y,  
i . e .  the  speeds  of a i r fl ow i n  the  channel ,  vchannel ,  and  at  the  en try of the  sampl ing  system,  
vprobe ,  shal l  sati sfy the  re lation  

0 , 8  <  vprobe  /  vchannel  <  1 , 2 .  

The  i nner d iameter of the  sampl ing  tube  shal l  conform  to  the  i nner d iameter of the  en try to  
the  analysis  system  and  shou ld  be  designed  to  m in im ize  changes  to  the  sample  a i r.  

I n  order to  sati sfy these  cond i tions,  an  aerosol  d i l u tion  system  may be  employed  wh ich  
reduces  the  parti cle  concentration  i n  the  aerosol  sample  en tering  the  parti cle  coun ter,  
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re lati ve  to  the  parti cle  concentration  i n  the  aerosol  sample  being  taken  from  the  channel ,  by a  
defin i te  and  reproducible  d i l u tion  factor,  wi thout a l tering  the  popu lation  ratios  between  
parti cle  s ize  classes.  

The  analyser shou ld  be  an  optical  parti cle  coun ter preferably wi th  a  volumetric fl ow of 
28, 3  l /m in  [1  cfm]  for parti cle  s i zes  from  0 , 3  µm to  at  l east 1 0  µm.  These  parti cle  s i zes  are  
d ivided  i n to  geometrical l y g raded  classes,  where  the  s i ze  i n terval  q  i s  determined  by 

q  =  (DOK  /  DUK)
(1 /k)  

where  

DUK  i s  the  m in imum  recorded  parti cle  s ize;  

DOK  i s  the  maximum  recorded  parti cle  s i ze;  

k  i s  the  number of particle  classes .  

To reduce  the  stati sti cal  i n terference,  the  s ize  i n terval  q  shou ld  be  <  2 .  

For parti cle  coun ters  wi th  at  l east e igh t configurable  s ize  classes  the  g raduation  g iven  i n  
Table  6  i s  requ i red .  

Table  6  – Graduation  of eight s ize  classes  for particle  s izes  0 ,3  µm to  1 0  µm 

Class  (k)  1  2  3  4  5  6  7  8  

DUK [µm]  0 , 3  0 , 5  0 , 7  1 , 1  1 , 7  2 , 7  4 , 2  6 , 5  

DOK [µm]  0 , 5  0 , 7  1 , 1  1 , 7  2 , 7  4 , 2  6 , 5  1 0  

 

7.3.9  Device  for motion  resistance  test 

The  device  comprises  a  wooden  p late  on  wh ich  the  test carpet i s  fi xed  wi th  two  hold -downs.  

The  hand le  of the  dry vacuum cleaner  shal l  be  moved  over the  test area  accord ing  to  the  
cond i tions  described  for dust removal  from  test carpets.   

For the  determination  of motion  resistance,  the  test p late  shal l  be  designed  such  that the  
force  exerted  between  clean ing  head  and  carpet i n  the  p i l e  d i rection  can  be  measured  i n  a  
range  from  5  N  to  at l east 1 00  N .   

The  test setup  shal l  be  constructed  i n  a  sti ff and  l ow frictional  way i n  order to  prevent a  
d i stortion  of the  test resu l ts.  The  i nheren t frequency of the  setup  shal l  be  g reater than  35  Hz.  
The  test va lues  shal l  be  recorded  analogue  or wi th  a  time  s lot pattern  l ess  than  or equal  to  
1 00  ms.  

One  real ization  comprises  a  sol i d  base  frame,  on  wh ich  a  sti ff test p late  i s  arranged  
connected  to  the  base  via  fl exible  e lements  i n  the  p i l e  d i rection .  The  exerted  force  can  be  
deducted  from  the  fl exib i l i ty of the  connecting  e lements  d i rectl y or i nd i rectl y from  the  
deflection  of the  test p late.  

The  described  equ ipment can  be  i ncorporated  in  a  mechanical  operator as described  in  4.8.  

7.3. 1 0  Device  for impact test  

The  device  consists  of a  d rum  of sheet steel  provided  wi th  an  i nspection  window and  wi th  
floors  made  of sheet steel ,  5  mm  i n  th ickness,  covered  wi th  20  mm  th ick p lates  of oak or 
materia l  of equ ivalen t densi ty and  sti ffness  (see  F igure  28).  
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Dimensions in  millimetres 

 

Dri ve :  g eared  motor and  V-bel t  d ri ve  

Speed  of  rotati on :   approximate l y 5  r/m i n  

A coun ter,  connected  to  the  shaft  of the  d rum ,  reg i sters  the  number of fa l l s  to  wh i ch  the  nozzl e  has  been  
subj ected .  

Figure  28  – Drum  for impact test 

When  the  d rum  i s  rotated  wi th  a  speed  of abou t 5  r/m in ,  the  test object d rops  a l ternately 
towards  one  or other of the  fl oors  of the  d rum,  the  heigh t of fa l l  be ing  80  cm.  

7.3. 1 1  Device  for determination  of deformation  of hoses  and  connecting  tubes  

The  device,  as  shown  i n  F igure  29,  consists  of a  screw press  wi th  the  support covered  by a  
p iece  of test carpet,  i n  accordance  wi th  7 . 2 . 1 . 3. 2 .  The  force  of the  screw press  i s  transmi tted  
by a  spring  to  a  test p late  of pol i shed  steel  on  a  cyl i ndrical  bearing ,  the  axis  of wh ich  i s  
perpend icu lar to  that of the  test object.  
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Dimensions in  millimetres 

 

Figure  29  – Device  for testing  deformation  of hoses  and  connecting  tubes  

The  force  appl ied  i s  i nd icated  on  a  l oad  i nd icator and  the  reduced  cross-sectional  d imension  
i s  measured  by a  Vern ier or d ig i ta l  ca l l i per.  

7.3.1 2  Mechanical  operator 

The  principle  construction  of a  mechan ical  operator i s  i nd icated  i n  F igure  30.  I t  consists  of a  
ri g id  support wi th  a  l i near d ri ve  to  carry ou t double  strokes  over the  test carpet,  wh ich  has  
been  p laced  on  an  i ncorporated  test fl oor (see  4 . 2)  and  i s  kept i n  posi tion  by hold -downs.  
As  shown  i n  F igure  30,  the  equ ipment may be  adapted  to  measurements  of motion  resistance  
by replacing  the  test fl oor wi th  the  device  described  i n  7 . 3 . 9,  a l l owing  i ts  wooden  p late  a  
su ffi cien t freedom  of movement i n  the  d i rection  of the  strokes.  

IEC  
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Figure  30  – Mechanical  operator for the  measurement of dust removal  
from  carpets  and  of motion  resistance 

The  spur racks,  wh ich  suggest a  way to  bring  abou t the  vibratory action  to  the  dust spreader 
depicted  i n  F igure  21 ,  have  no  function  i n  the  motion  resistance  test.  

7.3.1 3  Weigh ing  machine  

The  weigh ing  mach ine  used  i n  connection  wi th  tests  on  dust removal  abi l i ty and  for 
veri fication  of the  pre-clean ing  of the  test carpet shal l  have  an  accuracy of 0 , 01  g .  

The  weigh ing  mach ine  used  i n  connection  wi th  fibre  removal  tests  shal l  have  an  accuracy 
of 0 , 05  mg .  

7.3. 1 4 Total  emissions  test 

7 .3. 1 4. 1  Test room  

The  test room  shal l  have  nominal  d imensions  of 3 , 2  m  ×  3 , 7  m  ×  2 , 4  m .  Up  to  a  20  %  
d i fference  i n  volume  i s  permi tted .  Framework i s  standard  5  cm  ×  1 0  cm  or equ ivalent 
construction  sealed  to  the  floor l i ne  wi th  cau lking  compound .  Wal l s  and  cei l i ng  may be  any 
hard ,  cleanable  su rface,  sealed  wi th  cau lking  compound .  F loors  may be  any hard ,  seamless  
cleanable  su rface  such  as  seamless  vinyl ,  sta in less  steel  or sealed  concrete.  The  parti cu late  
l evel  i n  the  sealed  room  shal l  not exceed  35  300  particles/m3  a t  0 , 3  µm and  g reater after 
twenty m inu tes  of HEPA off,  wi th  room  static.  

7.3.1 4.2  F i l tration  

Room  fi l tration  shal l  be  HEPA (≥  99, 97  %  effi cien t at 0 , 3  µm mass  mean  d iameter at a  
m in imum  a i r fl ow rate  of 0 , 5  m3/s).  
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7.3.1 4.3  Motor and  blower for condi tion ing  loop  

The  motor and  b lower shal l  provide  an  a i rfl ow of 0 , 35  m3/s  or g reater.  

7.3. 1 4.4  Equ ipment  

A real -time  aerosol  particle  coun ter i n  the  range  of 0 , 3  µm to  5  µm may be  used .  A l aser 
photometer wi th  a  range  of 0 , 1  µg/m3  to  1  000  µg/m3  may be  used  i n  add i tion  to  the  particle  
counter.  

A weigh ing  scale  accurate  to  0 , 01  g  wi th  a  capaci ty of at  l east 1 00  g .  

A l ocking  or non-locking  rol l er for embedd ing  the  dust.  

Dust d i spensing  system  for spread ing  dust over the  test area.  

Vol tmeter accurate  to  ±1  %.  

Carpet test bed  wi th  d imensions  of 1  830  mm  by 690  mm.  The  mechan ical  operator described  
i n  7 . 3 . 1 2  may be  a  su i table  test bed .  The  test d ri ve  shal l  be  capable  of main tain ing  a  test 

speed  of 0 , 5 05,0
0

+
−  m /s.  

Tachometer or equ ivalen t device  for cal i brating  conveyor or vacuum  speed .  

Rotating  brush  or central  vacuum  cleaner system  equ ipped  wi th  a  motorized  nozzle  for 
cond i tion ing  new carpet and  removing  residual  dust from  the  test carpet before  each  test run .  

8  Instructions  for use  

The  manufacturer’s  i nstructions  for use  shal l  con tain  i n formation  abou t the  use  of the  
appl iance  and  i ts  accessories,  i f any,  and  about the  clean ing  necessary to  ensure  the  proper 
performance  of the  appl iance.  
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Annex A 
( informative)  

 
I nformation  on  materials  

 

I n formation  on  suppl ies  of test materia ls  and  detai l s  of test equ ipment are  avai l able  on  the  
I EC  websi te.  Th is  i n formation  can  be  accessed  via  a  l i nk that can  be  found  i n  the  abstract of 
I EC  62885-2  on  the  I EC  webstore  – www. iec. ch/webstore.  Th is  i n formation  i s  g iven  for the  
conven ience  of users  of th is  I n ternational  Standard  and  does  not consti tu te  an  endorsement 
by I EC  of the  suppl iers  named .  

Th is  i n formation  wi l l  be  con tinuously updated .  
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Annex B  
( informative)  

 
I nformation  at the point of sale  

 

The  fol l owing  i n formation  for the  consumer shou ld  be  provided  at  the  poin t of sa le,  i f 
appl icable:  

a)   type  of cleaner;  

b)   vol tage/vol tage  range  (V);  

c)   frequency (Hz);  

d )   power i npu t (W);  

e)   cord  l ength  (m);  

f)   weigh t (g )  ( the  weigh t of the  vacuum  cleaner,  attachments  and  accessories);  

g )   d imensions  (d imensions  concern ing  the  storage  of the  vacuum  cleaner);  

h )   noise  l evel ;  

i )   energy consumption  (kWh);  

j )   fi l tration  speci fication .  
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Annex C  
(normative)  

 
Guidance specification  on  veri fied  carpets  

 

For test resu l ts  presented  external ly,  the  test carpet shal l  be  one  of the  fol l owing  veri fi ed  
carpet types.  

C.1  Wi l ton  carpet (7.2. 1 .3.2)  

C.1 . 1  General  

The  typical  speci fi cation  for the  Wi l ton  type  carpet i s  as  fo l lows.  

Characteristic  Tolerance  
Test  

method/Standard  

Type  Wi l ton  
  

P i l e  composi ti on  wool  8 , 6/2*2  
  

  
   

Yarn  coun t  8 , 6/2*2  
 

I SO  2060  

Wool  composi ti on  
80  %  New Zeal and  – 

20  %  Bri t i sh   
I SO  1 833  

Average  fi bre  l eng th  80  mm  to  85  mm  
 

I SO  6989  

Spi nn ing  process  Sem i -worsted  
  

Sp i n  rotati ons  per metre  270  
 

I SO  2061  

Spi n  rotati on  d i recti on  Z  
 

I SO  2061  

P l y twi st  coeffi ci en t  1 55  
 

I SO  2061  

Twi sted  rotati on  d i recti on  S  
 

I SO  2061  

Moth  protecti on  treatmen t 
0 , 1  %  fermen tol  

1 2  %    

Col ou r dye  (p i gmen t)  
meta l  complex dye:  

type  Neol an    

Res i dual  o i l  con ten t  <  0 , 60  %  
 

BS  8459  

  
   

Method  of manu factu ri ng   
Wi l ton  fabri c  – 

J acquard  weavi ng   
I SO  2424  

Col ou r  d ark,  one  co l ou r 
 

I SO  2424  

Backi ng   j u te  and  cotton  +  
l a tex  

I SO  2424  

Type   cu t-p i l e  
 

I SO  2424  

Tota l  th i ckness   9 , 2  mm  ±5  %  I SO  1 765  

Th i ckness  of p i l e  above  the  substrate  6 , 6  mm  ±5  %  I SO  1 766  
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Characteristic  Tolerance  
Test  

method/Standard  

Tota l  mass  per m2   2  300  g /m 2  ±5  %  I SO  8543  

Mass  of p i l e  above  the  substrate  1  260  g /m2  ±5  %  I SO  8543  

Number of tu fts  per m2   96  000  ±5  %  I SO  1 763  

Tu ft  dens i ty 960  tu fts/dm 2  ±6  %  BS  4223  

Su rface  p i l e  dens i ty 0,1 85 g/cm3  ±6  %  I SO  8543  

Reed   320  r/m  
  

Shots  300  sh /m  
  

S tandard  manu factu red  wi d th   250  cm  
  

Latex – speci fi cati on  
CTF2000  TEXCOAT 
M .BC  5  pol ymer for 

p i l e  anchorage    

Any commercia l l y ava i l ab l e  product  men ti oned  i n  th i s  tab l e  i s  g i ven  for the  conven ience  of u sers  of th i s  
documen t and  does  not  consti tu te  an  endorsemen t  by I EC  of the  product  named .  Equ i va l en t  products  
may be  u sed  i f they can  be  shown  to  l ead  to  the  same  resu l ts .  

NOTE  Rol l s  wi l l  be  marked  at  the  s tart  and  end  of each  ro l l  ( the  manu factu ri ng  d i recti on )  as  fo l l ows:  

– Rol l number,  e . g .  77420  START and  77420  END  

•  START i s  the  “ fi rst”  shot:  the  beg i nn ing  of the  producti on  (or the  beg i nn i ng  of the  ro l l ) .  

•  END  l ooks  i n  the  d i recti on  of the  bobbi ns  (or end  of the  ro l l ) .  

 

C.1 .2  Determin ing  carpet pi le  d i rection  

There  are  several  methods  for determin ing  p i l e  d i rection .  

a)  Penci l  rol l :  Rotating  a  penci l  on  a  paper l ying  on  the  p i l e  su rface  wi l l  cause  the  paper to  
move  i n  the  d i rection  of p i l e  (manufacturing ).  

b)  Cyl i nder rol l :  S im i lar to  penci l  ro l l .  

c)  Obl i que  l i gh ti ng  (colour appears  l i gh ter when  l ooking  i n  the  p i l e  d i rection ,  darker when  
l ooking  i n  the  d i rection  opposi te  to  carpet p i l e .  

d )  Other.  

Examples  of obl i que  l i gh ti ng  are  shown  i n  F igures  C. 1  and  C. 2 .  
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Figure  C.1  – Looking  against pi le  d i rection  

 

Figure  C.2  – Looking  wi th  pi le  d i rection  

Each  del ivery of Wi l ton  carpet i s  accompan ied  by a  certi fi cate  wi th  i n formation  regard ing  at  
l east the  production  l ot  and  d i rection  of manufacturing  wh ich  i s  i nd icated  by respective  
markings  on  the  backing .  

C.2  Category A (7.2. 1 .3.3)  

The  typical  speci fi cation  for the  Category A carpet (Stratos  duraAi r5)  i s  as  fo l l ows.  

Manufacturing  process:  tu fting  

Surface  structu re  to  I SO  2424:  1 /1 0  i n  (2 , 54  mm)  l oop  

Composi tion  of the  face  yarn   
71 /307/CEE  mod i fied :  1 00  %  PA,  Aquafi l -Aqualon5  

P i l e  weigh t:  approximately 645  g /m2  

Primary backing  to  I SO  2424:  1 00  %  PP-Non-Woven  

___________ 

5  S tratos  du raAi r and  Aquafi l -Aqual on  are  examples  of su i tab l e  products  avai l ab l e  commercia l l y.  Th i s  i n formation  
i s  g i ven  for the  conven ience  of u sers  of th i s  d ocumen t and  does  not  consti tu te  an  endorsemen t by I EC  of these  
products .  
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Secondary backing  to  I SO  2424:  texti l e  backing  (TR)  

Number of tu fts  per m2  to  I SO  1 763:  approximately 230  000/m2  

P i l e  heigh t above  the  primary cloth  to  I SO  1 766:  approximately 3 , 5  mm  

Surface  p i l e  densi ty:  approximately 0 , 1 1 6  g /cm3  

Total  th ickness  to  I SO  1 765:  approximately 6 , 0  mm  

Total  weigh t to  I SO  8543:  1  700  g /m2  

C.3  Category B  (7.2. 1 .3.4)  

The  typical  speci fi cation  for the  Category B  carpet (cu t p i l e)  i s  as  fo l lows  (measured  at  
(21  ±  1 )  °C  and  65  %  ± 2  %  RH):  

Construction  Cu t p i l e  

Backing  Woven  syn thetic 

Average  p i l e  yarn  weight 1  638  g /m2  

Total  weight 3  21 1  g /m2  

Tu ft  l eng th  1 1 , 8  mm  

Pi le  densi ty 3  731  g /m3  

S ti tch  rate  3 , 7  per cm  

gauge  1 /8  

C.4 Category C  (7.2. 1 .3.5)  

The  typical  speci fi cation  for the  Category C  carpet (shag)  i s  as  fol l ows  (measured  at  
(21  ±  1 )  °C  and  65  %  ± 2  %  RH):  

Construction  Shag  

Backing  Woven  syn thetic 

Average  p i l e  yarn  weight 2  339  g /m2  

Total  weight  

P i l e  heigh t 28, 1  mm  

Pi le  densi ty 2  246  g /m3  

S ti tch  rate  2 , 6  per cm  

Gauge  1 /8  
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Annex D  
( informative)  

 
Reference vacuum cleaner system  (RSB)  

 

D.1  Purpose of the  RSB 

The  reference  vacuum  cleaner system  (RSB  – Reference  Suction  Box)  i s  i n tended  to  be  used  
to  improve  reproducibi l i ty and  repeatabi l i ty of measurements  of dust removal  accord ing  to  5 . 3  
from  Wi l ton  test carpets  accord ing  to  7 . 2 . 1 . 3 . 2 .  

The  purpose  of the  RSB  i s  to  e l im inate  the  i n fl uence  of 

•  i nd ividual  carpet sample,  

•  s tatus  of carpet (wear and  tear,  g radual  fi l l i ng  wi th  dust) ,  

•  l aboratory ( test ri g ,  a i r cond i tion ing ,  etc. ) ,  

•  personnel  ( “human  factor”) ,  

•  cond i tion ing  of carpet (runn ing-in  of new samples,  humid i ty,  etc. ) .  

The  RSB  may on ly be  used  for measurement of dust removal  from  test carpets.  Testing  has  
on ly been  carried  ou t on  standard  Wi l ton  test carpet accord ing  to  7 . 2 . 1 . 3 . 2 .  To  avoid  poten tia l  
damage  to  the  reference  vacuum  cleaner system,  i t  must not be  used  for  

•  o ther types  of test carpets,  

•  d ust removal  from  hard  fl oor,  

D.2  General  description  of the  RSB 

The  i n tended  dust removal  abi l i ty of the  RSB  on  the  Wi l ton  test carpet was  determined  by 
defin i ti on  

•  for the  very fi rst RSB  bu i l t  (RSB  00  owned  by SLG  Prü f-  und  Zerti fi zierungs  GmbH),  

•  a t  a  certa in  poin t of time  (2009),  

•  on  a  certa in  panel  of Wi l ton  test carpet =  “master carpet”  (owned  by SLG;  from  production  
batch  BIC  1 ) ,  

•  to  be  close  to  75  %.  

Al l  RSB  bu i l t  l ater as  wel l  as  a l l  RSB  sen t for re-cal ibration  are  referenced  to  th i s  certa in  
i n i ti a l  cond i tion  (wh ich  i s  l i ke  the  “ I n ternational  Prototype  Metre”) .  

The  RSB  consists  of a  main  body,  a  passive  nozzle,  an  active  nozzle,  a  tube,  a  hand le  and  a  
hose  and  i s  del i vered  wi th  a  vacuum  cal ibration  test box (see  F igure  D . 1 ) .  The  purpose  of the  
vacuum  cal ibration  test box i s  to  period ical l y check the  a i r-techn ical  data  of the  RSB.  The  
frequency shou ld  be  after 200  clean ing  cycles  at the  l atest or after s i x months,  wh ichever 
comes  fi rst.  The  main  body of the  RSB  consists  of the  dust receptacle,  the  fan  and  a  
compartment contain ing  a  measuring  system.  Th is  system  i s  to  check for any deviations  of 
several  measuring  values  from  g iven  ranges  i n  order to  i nd icate  whether the  RSB  i s  properly 
operating .  
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Figure  D.1  – RSB  wi th  passive  and  active  nozzle  and  vacuum cal ibration  test box 

D.3  Specification  of the  RSB 

The  RSB  i s  speci fied  by the  fol l owing  parameters.  

Dust removal  (accord ing  to  5 . 3)  from  SLG  Wi l ton  master carpet B IC1  wi th  passive  nozzle:  

dust p ick-up  75  %  ±  3  %  

DPU cal  75  %  ±  2 , 5  %  

forward  motion  resistance  55  N  ±  1 5  N  

backward  motion  resistance  1 9  N  ±  4  N  

power consumption  1  265  W ±  40  W 

Dust removal  (accord ing  to  5 . 3)  from  SLG  Wi l ton  master carpet B IC1  wi th  active  nozzle:  

dust p ick-up  78  %  ±  3  %  

DPU cal  78  %  ±  2 , 5  %  

forward  motion  resistance  1 9  N  ±  6  N  

backward  motion  resistance  1 4  N  ±  4  N  

power consumption  825  W ±  25  W 

rotational  brush  speed  free  over g round  5  000  rev/min  ±  1 50  rev/min  

Envi ronmental  cond i tions  to  obtain  the  above  values:  

a i r temperature  22, 0  °C  ±  2 , 0  K 

relati ve  a i r humid i ty 51 , 5  %  ±  2 , 5  %  

a i r pressure  98, 5  kPa  ±  2 , 0  kPa  

NOTE  A su i tab l e  RSB  can  be  obta i ned  from  SLG.  F i l ters  for rep l acemen t are  avai l ab le  a l so  from  SLG.  Th i s  
i n formati on  i s  provi ded  for the  conven ience  of u sers  of th i s  documen t and  does  not  consti tu te  an  endorsemen t by 
I EC  of th i s  product.  I tems  of s im i l ar speci fi cati on  may be  u sed  i f they can  be  shown  to  l ead  to  the  same  resu l ts .  

IEC  
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D.4 Instal lation  and  use  of the  RSB 

The  RSB  shal l  be  i nstal l ed  and  used  at a  supply vol tage  and  frequency of 230  V ±  1  %  and  
50  Hz ±  1  H z,  i rrespective  of the  vol tage  and  frequency of the  vacuum  cleaners  under test.  

D.5 Use  of RSB for correction  of DPU  values  

The  reference  vacuum  cleaner system  RSB  i s  used  to  refer cu rrent dust p ick-up  values  to  the  
fi xed  l evel  defined  i n  the  past (day 0)  on  the  Wi l ton  master carpet (MC)  (active  and  passive),  
a  certa in  panel  of test carpet that i s  used  for re-cal ibration  of the  reference  vacuum  cleaner 
system  RSB.  The  formu la  i s :  

ref

cal
mc DPU

DPU
DPUDPU ×=  

where  

DPU c  i s  the  corrected  dust p ick-up  on  carpet;  

DPUm  i s  the  measured  dust p ick-up  of the  vacuum  cleaner;  

DPU ca l  i s  the  dust p ick-up  of the  RSB  measured  when  the  test carpet was  i n  i ts  orig inal  
cond i tion  (master carpet at SLG  on  day 0) ;  value  provided  by manufacturer of 
RSB;  

DPU ref  i s  the  measured  dust p ick-up  of the  reference  vacuum  cleaner system.  

The  same  formu la  rewri tten  i n  a  more  detai l ed  way l eads  to:  

DPU  (test device,  MC,  day 0)  =  DPU  (test device,  test carpet,  test day)  ×  

DPU  (RSB  YY,  MC,  day 0)  ∕ DPU  (RSB  YY,  test carpet,  test day)  

EXAMPLE:  

Measured  va l ue  for d ust  p i ck-up  of vacuum  cl eaner under test  on  
Wi l ton  test  carpet  on  test  day i n  the  l aboratory:  

 
DPUm  =   80 , 0  %  

Val ue  for d ust  p i ck-up  of RSB  on  Wi l ton  master carpet  referri ng  
to  d ay 0  (va l ue  provi ded  by manu factu rer of RSB):  

 
DPU ca l  =   76 , 4  %  

Val ue  for d ust  p i ck-up  of RSB  on  Wi l ton  test  carpet  on  test  day 
i n  the  l aboratory:  

 
DPU re f  =   75 , 9  %  

Val ue  for corrected  dust  p i ck-up  of vacuum  cl eaner under test  on  
Wi l ton  test  carpet  on  test  day i n  the  l aboratory:  

 
DPU c  =   80 , 5  %  

 

For declaration  of corrected  values  for dust p ick-up  of the  vacuum  cleaner under test,  the  
value  for DPU ref  of the  RSB  shal l  be  taken  on  the  same  day as  a  mean  value  of at l east th ree  
clean ing  cycles.  
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Annex E  
( informative)  

 
Re-cal ibration  of the RSB 

 

E.1  Procedure  for the  re-cal ibration  at  the  manufacturer SLG  

The  RSB  has  to  be  re-cal ibrated  at certa in  i n tervals  at the  manufacturer SLG.  Re-cal ibration  
consists  of:  

– complete  d i smantl i ng  of the  RSB;  

– clean ing ;  

– visual  i nspection  of a l l  components,  check of the  posi tion  of the  dust bag ;  

– substi tu tion  of fi l ters;  

– substi tu tion  of wearing  parts ;  

– check and  re-ad justment of e lectrical  i npu t vol tages;  

– check and  documentation  of a i r-techn ical  data  of the  RSB  YY free  over g round  and  wi th  
the  help  of the  vacuum  cal ibration  test box at d i fferen t apertu res  general ly wi thout 
mod i fi cation  of the  hardware  settings;  

– measurement and  documentation  of the  DPU  on  the  WG3  test ri g  for each  passive  nozzle  
and  active  brush  general ly wi thou t mod i fi cation  of the  hardware  settings;  

– re-cal ibration  i n terval :  maximum  2000  clean ing  cycles  or 3  years,  wh ichever comes  fi rst;  

– shorter re-cal ibration  i n tervals  recommended  i n  case  of 

•  d amage  to  mechan ical  components  (nozzle,  brush ,  hose,  seals),  

•  s trong  changes  of the  deviation  from  i n -house  reference  vacuum  cleaner systems,  

•  exceed ing  the  l im i ts  for the  deviations  between  the  average  values  of the  d i fference  
pressure  from  the  atmosphere  or vacuum  cal ibration  test box,  respectively,  to  the  dust 
receptacle  g iven  i n  the  most recent cal i bration  protocol ,  de l ivered  wi th  the  RSB  after 
production  or main tenance.  

E.2  Correction  method  for cal ibration  

The  underlying  assumptions  of the  correction  method  are  as  fol lows.  

– Al l  dust p ick-up  (DPU)  values  measured  have  to  be  re lated  to  a  un i form  basis.  

– The  master carpets  of the  SLG,  one  for each  the  passive  nozzle  and  the  active  brush ,  i n  
thei r orig inal  cond i tion  from  2009,  provide  the  basis  for correction .  Moreover,  th i s  i s  
consisten t wi th  the  Energy Label  /  Ecodesign  d i rectives,  wh ich  state:  “DPU cal  i s  the  
cal ibrated  dust p ick-up  of the  reference  vacuum  cleaner system  measured  when  the  test 
carpet was  i n  orig inal  cond i tion ” .  

– The  variations  i n  measurement resu l ts  of d i fferent testing  times  are  due  to  variation  of the  
cond i tion  of the  test carpet rather than  due  to  variation  i n  the  performance  of the  RSB.  

– I f an  arbi trary RSB  YY (YY stands  for the  RSB’s  seria l  number)  i s  considered ,  each  
re lation  between  the  DPU  of an  RSB  YY and  the  DPU  of the  RSB  00  of the  SLG  on  the  
same  test carpets  at the  same  testing  times  are  assumed  to  be  the  same.  Furthermore,  i t  
can  be  assumed  that th i s  constant re lation  between  RSB  YY and  RSB  00  holds  especial l y 
for DPU  measurements  on  the  master carpet (MC)  at the  time  of a  cal ibration  
measurement (cal ib)  and  at  the  time  when  the  MC was  i n  i ts  orig inal  cond i tion  (day 0):  
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DPU  (RSB  YY,  test carpet,  test day)  ∕ DPU  (RSB  00,  test carpet,  test day)  =  

DPU  (RSB  YY,  MC,  cal i b)  ∕ DPU  (RSB  00,  MC,  cal i b)  =  

DPU  (RSB  YY,  MC,  day 0)  ∕ DPU  (RSB  00,  MC,  day 0)  

– Th is  assumption ,  together wi th  the  supposi tion  that each  relation  between  the  DPU  of an  
RSB  YY and  the  DPU  of a  test device  on  the  same test carpets  at  the  same  testing  times  
i s  nearly the  same,  l eads  to  the  formu la  

DPU  (RSB  YY,  test carpet,  test day)  ∕ DPU  (test device,  test carpet,  test day)  =  
DPU  (RSB  YY,  MC,  day 0)  ∕ DPU  (test device,  MC,  day 0)  

wh ich  makes  i t  possible  to  re late  any measured  DPU  value  DPU  (test device,  test carpet,  
test day)  to  a  un ique  basis,  wh ich  i s  the  master carpet i n  i ts  orig inal  cond i tion .  Th is  
happens  by the  help  of an  arbi trary RSB  YY,  g i ving  DPU  (test device,  MC,  day 0)  as  the  
resu l t.  

Explanations:  

RSB  00  fi rst RSB  bu i l t;  owned  by SLG  

RSB  YY any RSB  bu i l t  l ater 

test device  i nd ividual  vacuum  cleaner under test 

day 0  reference  poin t of time  (2009)  

test day day of test i n  i nd ividual  l aboratory 

cal ib  day of re-cal ibration  

MC master carpet  

test carpet i nd ividual  test carpet at  a  certain  l aboratory 

pas  passive  

act active  

E.3  Recorded  DPU  values  at re-cal ibration  

For re-cal ibration  at l east th ree  clean ing  cycles  are  conducted  on  the  master carpets  using  a  
test ri g  accord ing  to  7 . 3. 1 2  for the  RSB  00  and  the  RSB  YY (wh ich  i s  the  RSB  to  be  
re-cal ibrated )  – both  wi th  passive  nozzle  and  active  nozzle,  respectively.  Th is  l eads  to  the  
fol lowing  values  wh ich  shal l  be  recorded :  

RSB  YY and  RSB  00  on  the  MC for,  i n  at  l east th ree  clean ing  cycles,  

– DPU  (RSB  YYpas,  MCpas,  ca l i b)  a long  wi th  DPU  (RSB  00pas,  MCpas,  ca l i b),  

– DPU  (RSB  YYact,  MCact,  ca l ib)  a long  wi th  DPU  (RSB  00act,  MCact,  ca l ib) .  

The  d i fference  between  the  maximum  and  the  m in imum  DPU  value  wi th in  the  th ree  clean ing  
cycles  shal l  not be  g reater than  2 , 0  %.   

For the  passive  nozzle,  the  uncorrected  DPU  values  DPU  (RSB  YYpas,  MCpas,  cal i b)  and  
DPU  (RSB  00pas,  MCpas,  ca l ib)  shal l  be  wi th in  the  range  75, 0  %  ±  3 , 0  %  and  the  corrected  
DPU  value  DPU  (RSB  YYpas,  MCpas,  day 0)  wi th in  the  range  75, 0  %  ±  2 , 5  %.   

For the  active  nozzle,  the  uncorrected  DPU  values  DPU  (RSB  YYact,  MCact,  ca l ib)  and  
DPU  (RSB  00act,  MCact,  ca l ib)  shal l  be  wi th in  the  range  78, 0  %  ±  3 , 0  %  and  the  corrected  
DPU  value  DPU  (RSB  YYact,  MCact,  day 0)  wi th in  the  range  78, 0  %  ±  2 , 5  %.  

I f one  of those  cri teria  i s  not fu l fi l l ed ,  the  reason  has  to  be  found  and  the  whole  cal ibration  
measurement has  to  be  repeated  un ti l  a l l  cri teria  are  met.  
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E.4 Procedure  for checking  the  ai r-technical  data  by the  user 

Between  re-cal ibration  of the  RSB  at the  manufacturer,  the  a i r data  cou ld  be  checked  by the  
user at any time.  The  procedure  i s  as  fo l lows.  

– Equ ip  the  RSB  wi th  a  new dust bag .  

– F ix the  hand le  of the  RSB  at a  heigh t of 900  mm  over g round .  

– F ix the  tube  and  the  passive  nozzle  of the  RSB  in  such  a  manner that the  passive  nozzle  
i s  posi tioned  paral l e l  to  the  g round  wi th  1 00  mm  d istance  wi th  no  obstacles  near the  a i r 
i n l et of the  passive  nozzle.  

– Keep  the  RSB  runn ing  for at  l east 1 0  m in  at a  stabi l i zed  vol tage  of 230  V.  

– Measure  the  d i fference  pressure  from  the  atmosphere  to  the  dust receptacle  wi th  at l east 
1 0  measuring  poin ts  wi th  a  time  l ag  of at  l east 6  s  and  shape  the  average;  the  d i fference  
between  maximum  and  m in imum  shal l  not be  more  than  1 , 0  mbar.  

– Moreover,  shape  the  average  values  of the  measured  fan  vol tage  and  e i ther the  
d i fference  pressure  from  the  atmosphere  to  the  tube  or the  fan  rotational  speed .  

– Use  a  vacuum  cal ibration  test box of ou ter d imensions  320  mm  ×  200  mm  ×  1 00  mm  
(wid th  ×  d epth  ×  he igh t)  and  a  wal l  th i ckness  of 6  mm  wi th  an  e longated  fron t wal l  of 
heigh t 1 40  mm,  wi th  a  pressure  probe  i n  the  cen tre  of the  backmost wal l ,  wi th  d i fferen t 
ori fi ces  i n  the  m idd le  of the  fron t wal l  at  a  heigh t of 57  mm,  wi th  5  mm  th ick foam  rubber 
covering  the  top  su rface.  The  top  su rface  and  foam  rubber l ayer shal l  be  equ ipped  wi th  a  
semi -ci rcu lar end ing  l ong  hole  of 1 5  mm  wid th  and  1 85  mm  or 200  mm  l ength ,  
respectively,  at a  d i stance  of 30  mm  or 45  mm,  respectively,  from  the  backside  of the  
e longated  front wal l .  

– Set the  passive  nozzle  on  the  vacuum  cal ibration  test box wi th  an  ori fi ce  of 1 3 , 5  mm  and  
keep  the  system  runn ing  for at  l east 2  m in .  

– Measure  the  d i fference  pressure  from  the  vacuum  cal ibration  test box to  the  dust 
receptacle  wi th  at l east 1 0  measuring  poin ts  wi th  a  time  l ag  of at l east 6  s  and  shape  the  
average;  the  d i fference  between  maximum  and  m in imum  shal l  not be  more  than  1 , 0  mbar.  

– Moreover,  shape  the  average  values  of the  measured  fan  vol tage  and  e i ther the  
d i fference  pressure  from  the  atmosphere  to  the  tube  or the  fan  rotational  speed .  

– Repeat the  runn ing-in  and  the  measurements  wi th  ori fi ces  of 1 0, 0  mm,  6 , 5  mm  and  0  mm  
(closed).  

– F ix the  tube  and  the  active  brush  of the  RSB  i n  such  a  manner that the  active  brush  i s  
posi tioned  paral le l  to  the  g round  wi th  1 00  mm  d istance  wi th  no  obstacles  near the  a i r i n l et 
of the  active  brush .  

– Keep  the  RSB  and  the  active  brush  runn ing  for at  l east 5  m in  at  a  stabi l i zed  vol tage  of 
230  V.  

– Measure  the  d i fference  pressure  from  the  atmosphere  to  the  dust receptacle  wi th  at  l east 
1 0  measuring  poin ts  wi th  a  time  l ag  of at l east 6  s  and  shape  the  average;  the  d i fference  
between  maximum  and  m in imum  shal l  not be  more  than  1 , 0  mbar.  

– Moreover,  shape  the  average  values  of the  measured  fan  vol tage,  the  brush  rotational  
speed  and  e i ther the  d i fference  pressure  from  the  atmosphere  to  the  tube  or the  fan  
rotational  speed .  

– Set the  active  brush  on  the  vacuum  cal ibration  test box wi th  an  ori fice  of 1 3 , 5  mm  and  
keep  the  system  runn ing  for at  l east 2  m in .  

– Measure  the  d i fference  pressure  from  the  vacuum  cal ibration  test box to  the  dust 
receptacle  wi th  at  l east 1 0  measuring  poin ts  wi th  a  time  l ag  of at l east 6  s  and  shape  the  
average;  the  d i fference  between  maximum  and  m in imum  shal l  not be  more  than  1 , 0  mbar.  

– Moreover,  shape  the  average  values  of the  measured  fan  vol tage,  the  brush  rotational  
speed  and  e i ther the  d i fference  pressure  from  the  atmosphere  to  the  tube  or the  fan  
rotational  speed .  
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– Repeat the  runn ing-in  and  the  measurements  wi th  ori fi ces  of 1 0 , 0  mm,  6 , 5  mm  and  0  mm  
(closed).  

– Between  the  average  values  of the  d i fference  pressure  from  the  atmosphere  or vacuum  
cal ibration  test box,  respectively,  to  the  dust receptacle  g iven  i n  the  most recent 
cal i bration  protocol ,  de l i vered  wi th  the  RSB  after production  or main tenance,  the  fol l owing  
deviations  j usti fy re-cal ibration :  

•  7 , 0  mbar for passive  nozzle  free  over g round ;  

•  7 , 0  mbar for passive  nozzle  wi th  1 3 , 5  mm  ori fi ce;  

•  7 , 0  mbar for passive  nozzle  wi th  1 0 , 0  mm  ori fi ce;  

•  8 , 0  mbar for passive  nozzle  wi th  6 , 5  mm  ori fi ce;  

•  1 0 , 0  mbar for passive  nozzle  wi th  0  mm  ori fi ce  (closed );  

•  4 , 0  mbar for acti ve  brush  free  over g round ;  

•  4 , 0  mbar for acti ve  brush  wi th  1 3 , 5  mm  ori fi ce;  

•  4 , 0  mbar for acti ve  brush  wi th  1 0 , 0  mm  ori fi ce;  

•  5 , 0  mbar for active  brush  wi th  6 , 5  mm  ori fi ce;  

•  7 , 0  mbar for active  brush  wi th  0  mm  ori fi ce  (closed ).  

– The  remain ing  measured  and  averaged  values  are  to  be  tracked  i n  order to  g i ve  h in ts  to  
the  manufacturer i n  case  of any of the  above  deviations.  
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COMMISSION  ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE 

______________ 

 
APPAREILS DE NETTOYAGE DES SOLS –  

 
Partie  2:  Aspirateurs  à  sec à  usage domestique ou  analogue –  

Méthodes  de mesure de l 'apti tude à  la  fonction  
 

AVANT-PROPOS 

1 )  La  Commiss ion  E lectrotechn i que  I n ternati onal e  ( I EC)  est  u ne  organ i sati on  mond ia le  de  normal i sati on  
composée  de  l 'ensemble  des  comi tés  é l ectrotechn i ques  nati onaux (Comi tés  nati onaux de  l ’ I EC).  L ’ I EC  a  pou r 
ob jet  de  favori ser l a  coopérati on  i n ternati onal e  pou r tou tes  l es  questi ons  d e  normal i sati on  dans  l es  d omaines  
de  l 'é l ectri ci té  et  de  l 'é l ectron i que.  A cet  e ffet,  l ’ I EC  – en tre  au tres  acti vi tés  –  publ i e  des  Normes  
i n ternati onal es ,  des  Spéci fi cati ons  techn i ques,  d es  Rapports  techn iques,  des  Spéci fi cati ons  accessib l es  au  
publ i c  (PAS)  et  des  Gu i des  (ci -après  dénommés  "Publ i cati on (s)  de  l ’ I EC") .  Leu r é l aborati on  est  con fi ée  à  des  
comi tés  d 'études,  aux travaux desquel s  tou t  Com i té  nati onal  i n téressé  par l e  su j et  tra i té  peu t  parti ci per.  Les  
organ i sati ons  i n ternati onal es ,  gouvernemen ta l es  et  non  gouvernemen tal es ,  en  l i a i son  avec l ’ I EC,  parti ci pen t 
éga l emen t aux travaux.  L ’ I EC  col l abore  étro i temen t avec l 'Organ isati on  I n ternati onal e  de  Normal i sati on  ( I SO),  
se l on  des  cond i ti ons  fi xées  par accord  en tre  l es  deux organ isati ons.  

2 )  Les  déci s i ons  ou  accords  offi ci e l s  de  l ’ I EC  concernan t  l es  questi ons  techn i ques  représen ten t,  dans  l a  mesu re  
du  possi b l e ,  un  accord  i n ternational  su r l es  su jets  étud i és ,  é tan t  donné  que  l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC  
i n téressés  son t représen tés  dans  chaque  com i té  d ’ études.  

3 )  Les  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  se  présen ten t  sous  l a  forme  de  recommandations  i n ternational es  et  son t  ag réées  
comme  te l l es  par l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC.  Tous  l es  efforts  ra i sonnabl es  son t  en trepri s  afi n  q ue  l ’ I EC  
s 'assu re  de  l 'exacti tude  du  con tenu  techn i que  de  ses  publ i cati ons;  l ’ I EC  ne  peu t  pas  être  tenue  responsabl e  de  
l 'éven tuel l e  mauvai se  u ti l i sati on  ou  i n terprétati on  qu i  en  est  fa i te  par un  quel conque  u ti l i sateu r fi nal .  

4 )  Dans  l e  bu t  d 'encourager l 'u n i form i té  i n ternati onal e ,  l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC  s 'engagen t,  d ans  tou te  l a  
mesure  poss ib l e ,  à  appl i quer de  façon  transparen te  l es  Publ i cati ons  d e  l ’ I EC  dans  l eu rs  publ i cati ons  nati onal es  
et  rég ionales.  Tou tes  d i vergences  en tre  tou tes  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  et  tou tes  publ i cati ons  nati onal es  ou  
rég i onal es  correspondan tes  doiven t ê tre  i nd i quées  en  termes  cl a i rs  dans  ces  dern ières.  

5)  L ’ I EC  e l l e-même  ne  fou rn i t  aucune  attestati on  d e  con form i té .  Des  organ i smes  de  certi fi cati on  i ndépendan ts  
fou rn i ssen t  des  services  d 'éval uati on  de  con form i té  e t,  d ans  certa i ns  secteu rs ,  accèden t  aux marques  de  
con form i té  de  l ’ I EC.  L ’ I EC  n 'est  responsabl e  d 'aucun  des  services  effectués  par l es  organ i smes  de  certi fi cati on  
i n dépendants.  

6)  Tous  l es  u ti l i sateu rs  doi ven t  s 'assu rer q u ' i l s  son t  en  possession  d e  l a  dern ière  éd i ti on  de  cette  publ i cati on .  

7)  Aucune  responsabi l i té  ne  do i t  ê tre  impu tée  à  l ’ I EC,  à  ses  admin i strateu rs,  employés,  auxi l i a i res  ou  
mandatai res ,  y  compri s  ses  experts  parti cu l i ers  et  l es  membres  de  ses  comi tés  d 'études  e t  des  Com i tés  
nati onaux de  l ’ I EC,  pou r tou t  pré j ud ice  causé  en  cas  de  dommages  corpore l s  et  matérie l s ,  ou  de  tou t au tre  
d ommage  de  que l que  natu re  que  ce  so i t,  d i recte  ou  i nd i recte,  ou  pou r supporter l es  coû ts  (y compri s  l es  fra i s  
d e  j usti ce)  et  l es  dépenses  décou l an t  de  l a  publ i cati on  ou  de  l 'u ti l i sati on  d e  cette  Pub l i cati on  de  l ’ I EC  ou  de  
tou te  au tre  Publ i cati on  d e  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  q u i  l u i  est  accordé.  

8)  L 'atten ti on  est  a tti rée  su r l es  références  normati ves  ci tées  dans  cette  publ i cati on .  L 'u ti l i sati on  de  publ i cati ons  
référencées  est ob l i gatoi re  pour une  app l i cati on  correcte  de  l a  présen te  publ i cati on .   

9)  L ’ atten ti on  est  a tti rée  su r l e  fa i t  q ue  certai ns  des  é l émen ts  d e  l a  présente  Publ i cati on  de  l ’ I EC  peuven t  fa i re  
l ’ obj et  d e  d roi ts  de  brevet.  L ’ I EC  ne  sau ra i t  ê tre  tenue  pou r responsabl e  de  ne  pas  avoi r i den ti fi é  de  te l s  d ro i ts  
de  brevets  et  de  ne  pas  avoi r s i gnal é  l eu r exi stence.  

La  Norme i n ternationale  I EC  62885-2  a  été  établ ie  par l e  sous-comi té  59F:  Apparei ls  de  
nettoyage  des  sols,  du  comi té  d 'études  59  de  l ' I EC:  Apti tude  à  l a  fonction  des  apparei ls  
é lectrodomestiques  et analogues.  

Cette  première  éd i tion  annu le  et  remplace  l ' I EC  6031 2-1 : 201 0  et l 'Amendement 1 : 201 1 .  Cette  
éd i tion  consti tue  une  révis ion  techn ique.  

Cette  éd i tion  i nclu t l es  mod i fications  techn iques  majeures  su ivantes  par rapport à  
l ' I EC  6031 2-1 : 201 0+AMD1 : 201 1 .  

a)  De  nouveaux termes  et défin i tions  on t été  a jou tés  à  l 'Article  3 .  

b)  Les  paragraphes  4 . 2  et  4 . 6  on t été  amél iorés  pour une  mei l l eure  compréhension .  
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c)  Le  paragraphe  4 . 1 0  a  été  révisé  et renommé “Tapis  pour les  essais” .   

d )  Le  paragraphe  5. 1 . 6  a  été  amél ioré.  

e)  La  F igure  1  en  5 . 4 . 1  a  été  amél iorée.  

f)  Le  paragraphe  5.5. 3 .3  a  été  amél ioré.  

g )  Les  paragraphes  en  5 . 7  on t été  renumérotés.  

h )  Le  paragraphe  5.7 . 3 ,  auparavant 5 . 7. 2 ,  a  été  amél ioré.  

i )  Le  paragraphe  5. 8. 2  a  été  amél ioré  et renommé.  

j )  La  méthode  d 'essai  en  5 . 9 . 2 .3  a  été  m ise  à  j our.  

k)  Un  nouveau  paragraphe  5. 1 0,  “Emissions  tota les  l ors  de  l 'aspi ration” ,  a  été  i nclus.  

l )  La  méthode  en  5 . 1 1 . 6  a  été  amél iorée.  

m)  Le  paragraphe  6 . 1 0  a  été  renommé “Apti tude  à  main ten i r des  performances  relatives  au  
débi t  d 'a i r” .  

n )  Les  paragraphes  en  6 . 1 6  on t été  renumérotés.  

o)  Le  paragraphe  6 . 1 6.2 ,  auparavant 6 . 1 6. 1 ,  a  été  amél ioré.  

p)  De  nouveaux paragraphes  6 . 1 6. 3.5,  6 . 1 6.3. 6  et 6 . 1 6.3.7  on t été  a jou tés.  

q )  De  nouveaux paragraphes  6 . 1 7,  “Essai  de  du rée  de  vie  opérationnel le  d 'un  moteur” ,  et 
6 . 1 8,  “Pu issance  d 'en trée  assignée” ,  on t été  ajoutés.  

r)  Un  nouveau  paragraphe  a  été  a jou té  en  7 . 2 . 1 . 5.   

s)  En  7 . 3 .2 ,  l e  matériau  pour l ' i nsert est désormais  en  a lumin ium.  

t)  Un  nouveau  paragraphe  7 . 3. 1 4 ,  “Essai  relati f aux émissions  totales” ,  a  été  ajou té.  

u )  De  nouvel les  Annexes  D  and  E  on t été  ajou tées.  

Le  texte  de  cette  norme est i ssu  des  documents  su ivants:  

FDIS  Rapport  de  vote  

59F/304/FDIS  59F/308/RVD 

 
Le  rapport de  vote  i nd iqué  dans  le  tableau  ci -dessus  donne  tou te  i n formation  sur l e  vote  ayan t 
abouti  à  l 'approbation  de  cette  norme.  

Cette  publ ication  a  été  réd igée  selon  les  D i rectives  I SO/IEC,  Partie  2 .  

Une  l i ste  de  tou tes  les  parties  de  la  série  I EC  62885,  publ iées  sous  le  ti tre  général  Appareils 
de nettoyage des sols,  peu t être  consu l tée  sur l e  s i te  web  de  l ' I EC.  

Dans  l a  présente  norme,  l es  caractères  d ' imprimerie  su ivan ts  sont u ti l i sés:  

– termes  défin i s  à  l 'Article  3 :  caractères  gras .  
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Le  comi té  a  décidé  que  l e  contenu  de  cette  publ ication  ne  sera  pas  mod i fié  avan t l a  date  de  
stabi l i té  i nd iquée  sur l e  s i te  web  de  l ' I EC  sous  "h ttp: //webstore. iec.ch"  dans  les  données  
relati ves  à  l a  publ ication  recherchée.  A cette  date,  l a  publ ication  sera   

•  recondu i te,  

•  supprimée,  

•  remplacée  par une  éd i tion  révisée,  ou  

•  amendée.  

 

IMPORTANT – Le  logo "colour inside"  qu i  se  trouve  sur la  page  de  couverture  de  cette  
publ ication  ind ique  qu 'el le  contient des  cou leurs  qu i  sont considérées  comme uti les  à  
une  bonne compréhension  de  son  contenu .  Les  uti l isateurs  devraient,  par conséquent,  
imprimer cette  publ ication  en  u ti l isant une  imprimante  couleur.  
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APPAREILS DE NETTOYAGE DES SOLS –  
 

Partie  2:  Aspirateurs  à  sec à  usage domestique ou  analogue –  
Méthodes  de mesure de l 'apti tude à  la  fonction  

 
 
 

1  Domaine d ’appl ication  

La  présente  Norme  i n ternationale  s 'appl i que  aux mesures  de  l 'apti tude  à  l a  fonction  des  
aspirateurs  à  sec  à  usage  domestique  ou  u ti l i sés  dans  des  cond i tions  s im i la i res.  

La  présente  Norme  a  pour objet de  spéci fier l es  caractéristiques  essentiel les  d 'apti tude  à  l a  
fonction  d 'aspirateurs  à  sec  présen tan t un  i n térêt pour l es  u ti l i sateurs  et de  décri re  des  
méthodes  de  mesure  de  ces  caractéristiques.  

NOTE  1  En  ra i son  de  l ' i n fl uence  des  cond i ti ons  envi ronnemental es ,  d es  variati ons  de  temps,  de  l 'ori g i ne  des  
matéri aux d 'essai  e t  de  l 'apti tude  de  l 'opérateu r,  l a  p l upart  d es  méthodes  d 'essai  décri tes  offren t  des  résu l tats  p l us  
fi abl es  s i  e l l es  son t  appl i quées  l ors  d 'essai s  comparati fs  d 'un  certai n  nombre  d 'apparei l s  à  l a  fo i s ,  dans  l e  même  
l aboratoi re  et  par l e  même  opérateu r.  

NOTE  2  La  présente  Norme  ne  s 'appl i que  pas  aux aspi rateu rs  sans  cordon .  

Pour l es  exigences  de  sécuri té,  i l  est fa i t  référence  aux normes  I EC 60335-1  et  
I EC  60335-2-2.  

Une  recommandation  concernant l es  i n formations  destinées  au  consommateur sur l e  poin t de  
ven te  est donnée  à  l 'Annexe  B .  

2  Références  normatives  

Les  documents  su ivan ts  son t ci tés  en  référence  de  man ière  normative,  en  i n tégral i té  ou  en  
partie ,  dans  l e  présent document et  son t i nd ispensables  pour son  appl ication .  Pour les  
références  datées,  seu le  l ’ éd i tion  ci tée  s ’appl i que.  Pour l es  références  non  datées,  l a  dern ière  
éd i tion  du  document de  référence  s ’appl i que  (y compris  l es  éven tuels  amendements).  

I EC  60335-1 ,  Appareils électrodomestiques et analogues – Sécurité – Partie  1 :  Exigences 
générales 

I EC  60335-2-2,  Appareils électrodomestiques et analogues – Sécurité – Partie  2-2: Exigences 
particulières pour les aspirateurs et les appareils de nettoyage à  aspiration  d'eau 

I EC  60688,  Transducteurs électriques de mesure convertissant les grandeurs électriques 
alternatives ou continues en  signaux analogiques ou numériques 

I EC  60704-1 ,  Appareils électrodomestiques et analogues – Code d'essai pour la  
détermination du bruit aérien – Partie 1 :  Exigences générales 

I EC  60704-2-1 ,  Appareils électrodomestiques et analogues – Code d'essai pour la  
détermination du bruit aérien – Partie 2-1 :  Exigences particulières pour les aspirateurs 

I EC  60704-3,  Appareils électrodomestiques et analogues – Code d'essai pour la  
détermination du bruit aérien – Partie  3:  Procédure pour déterminer et vérifier l'annonce des 
valeurs d'émission acoustique 
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I SO  679,  Ciments – Méthodes d'essai −  Détermination de la  résistance mécanique 

I SO  1 763,  Moquettes −  Détermination du nombre de touffes ou de boucles par unité  de 
longueur et par unité  de surface 

I SO  1 765,  Revêtements de sol textiles fabriqués à  la  machine −  Détermination de l'épaisseur 
totale 

I SO  1 766,  Revêtements de sol textiles −  Détermination de l'épaisseur du velours au-dessus 
du soubassement 

I SO  2424,  Revêtements de sol textiles – Vocabulaire 

I SO  2439,  Matériaux polymères alvéolaires souples – Détermination de la  dureté (technique 
par indentation)  

I SO  3386-1 ,  Matériaux polymères alvéolaires souples – Détermination de la  caractéristique 
de contrainte-déformation relative en  compression – Partie 1 : Matériaux à  basse masse 
volumique 

I SO  51 67-1 ,  Mesure de débit des fluides au moyen d'appareils déprimogènes insérés dans 
des conduites en charge de section circulaire – Partie  1 :  Principes généraux et exigences 
générales 

I SO  8543,  Revêtements de sol textiles – Méthodes de détermination de la  masse 

I SO  1 21 03-1 ,  Véhicules routiers – Poussière pour l'essai des filtres – Partie  1 : Poussière  
d'essai d'Arizona 

3  Termes  et  défin i tions  

Pour l es  besoins  du  présent document,  l es  termes  et  défin i ti ons  su ivan tes  s 'appl iquen t.  

3.1   
aspirateur à  sec 
apparei l  é l ectrique  permettan t d 'é l im iner des  matériaux à  sec (par exemple  de  l a  poussière,  
des  fibres,  des  fi l s)  de  l a  surface  à  nettoyer à  l 'a ide  d 'un  débi t d 'a i r créé  par un  vide  
développé  à  l ' i n térieur de  l 'un i té,  l es  matériaux é l im inés  étan t séparés  dans  l 'apparei l  et  l 'a i r 
aspi ré  nettoyé  étan t renvoyé  dans  l 'a i r ambian t 

3.2   
aspirateur-balai  
aspirateur à  sec  i ndépendant et en  appu i  sur l e  sol  don t l a  tête  de  nettoyage  fa i t  partie  
i n tégran te  du  corps  de  l 'aspi rateur ou  y est rel ié  en  permanence,  l a  tête  de  nettoyage  étan t 
normalement mun ie  d 'un  d isposi ti f d 'ag i tation  destiné  à  faci l i ter l e  dépoussiérage,  et l e  corps  
complet de  l 'aspi rateur étan t déplacé  su r l a  surface  à  nettoyer à  l 'a ide  d 'une  poignée  

3.3   
tête  de  nettoyage  
suceur s imple  ou  brosse  fi xé(e)  à  un  tube  d e  raccordement,  ou  suceur motorisé,  i nd ividuel  ou  
fa isan t partie  du  corps  de  l 'aspi rateur,  et  partie  d 'un  aspirateur à  sec  q u i  est appl iquée  sur l a  
su rface  à  nettoyer 
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3.4  
suceur acti f 
tête  de  nettoyage  mun ie  d ’ un  d isposi ti f d ’ag i tation  en traîné  et  destiné  à  faci l i ter l e  
dépoussiérage  

Note  1  à  l 'arti cl e :  Le  d i sposi ti f d ’ ag i tati on  peu t  être  en traîné  par u n  moteu r é l ectri que  i n tégré  (suceur motori sé),  
u ne  tu rb ine  i n tégrée  a l imentée  par l e  d ébi t  d 'a i r (suceur à  tu rb i ne  à  a i r)  ou  u n  mécan isme  d 'eng renage  ou  de  
fri cti on  i n tégré  acti onné  en  dépl açan t l a  tête  de  nettoyage  su r l a  su rface  à  nettoyer (suceur mécan ique)  

3.5   
suceur passif 
tête  de  nettoyage  non  mun ie  d 'un  d isposi ti f d 'ag i tation  en traîné  

3.6   
tête  de  nettoyage  autopropulsée 
tête  de  nettoyage  mun ie  d 'un  mécan isme de  propu lsion  

3.7   
l argeur de  la  tête  de  nettoyage   
B  
l argeur maximale  externe  de  la  tête  de  nettoyage   

Note  1  à  l 'arti cl e :  La  l argeur de  l a  tête  de  nettoyage  est  exprimée  en  mètres .  

3.8   
profondeur active  de  la  tête  de  nettoyage 
d istance  en tre  l e  bord  avant de  la  tête  de  nettoyage  e t  son  bord  arrière,  ou  l i gne  s i tuée  
1 0  mm  derrière  l e  bord  arrière  de  l 'ouverture  d 'aspi ration  s i tuée  sur l e  dessous  de  l a  tête  de  
nettoyage ,  l a  p l us  peti te  des  valeurs  étan t à  reten i r 

3.9   
cycle  de  nettoyage 
séquence  de  cinq  doubles  passages  à  effectuer à  une  vi tesse  de  passage  spéci fiée  sur l a  
zone  d 'essai  conformément à  l a  configuration  de  passage  adaptée  

3.1 0   
configuration  de  passage 
organ isation  des  passages  avant  e t  des  passages  arrière  su r l a  surface  à  nettoyer 

3.1 1   
configuration  paral lèle  
configuration  de  passage  selon  l aquel l e  l es  passages  avant  e t  l es  passages  arrière  sont 
semblables  et effectués  dans  l e  sens  des  poi l s  du  tapis  (sens  de  fabrication )  sauf 
spéci fication  con trai re  

3.1 2   
vi tesse  de  passage 
vi tesse  de  l a  tête  de  nettoyage ,  déplacée  l e  p lus  un i formément possib le,  au  cours  d 'un  
passage  avant  ou  d 'un  passage  arrière  

3.1 3   
longueur de  passage 
d istance  en tre  l es  deux l i gnes  paral lè les  défin issan t l es  l im i tes  d 'une  configuration  de  
passage  

3.1 4  
double  passage 
mouvement vers  l 'avan t et mouvement vers  l 'arrière  de  l a  tête  de  nettoyage  effectués  selon  
une  configuration  paral lèle   
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3.1 5   
passage  avant 
mouvement effectué  vers  l 'avan t d 'une  configuration  de  passage  

Note  1  à  l 'arti cl e :  Su r l es  tapi s  d 'essai ,  l es  passages  avan t  son t  effectués  dans  l e  sens  des  poi l s  d u  tap i s  (sens  
de  fabri cati on  pouvant  être  d éterm iné  par un  marquage  respecti f au  dos  du  tap i s) .  

3.1 6   
passage arrière  
mouvement effectué  vers  l 'arrière  d 'une  configuration  de  passage  

3.1 7   
aspirateur de  référence  in terne  
équ ipement de  laboratoi re  à  fonctionnement é lectrique  destiné  à  une  comparaison  i n terne  au  
sein  d 'un  laboratoi re  

3.1 8   
système d ’aspiration  de  référence 
RSB 
équ ipement de  l aboratoi re  à  fonctionnement é lectrique  u ti l i sé  pour mesurer l a  capaci té  de  
dépoussiérage  de  référence  sur des  tapis  su ivan t des  paramètres  de  débi t  d 'ai r et d ’é lément 
acti f à  brosse  donnés  afin  d ’amél iorer l a  reproductib i l i té  des  résu l tats  d ’essai   

Note  1  à  l 'arti cl e :  Un  système  d ’aspi rati on  de  référence  peu t  ê tre  u ti l i sé  avec des  suceurs  acti fs  ou  pass i fs .  

Note  2  à  l 'arti cl e :  Un  système  d ’ aspi rati on  de  référence  ne  convien t  pas  à  des  essai s  au tres  que  l e  ramassage  de  
l a  poussi ère  su r des  tapi s .  

Note  3  à  l 'arti cl e :  Une  descri pti on  d 'un  système  d ’ aspi rati on  de  référence  est d onnée  à  l 'Annexe  D.  
Le  réétal onnage  d u  RSB  est  décri t  à  l 'Annexe  E .  

3.1 9   
suceur acti f sans  cordon  
tête  de  nettoyage  i nsta l lée  sur une  mach ine  fonctionnant sur secteur et d 'un  d isposi ti f 
d 'ag i tation  destiné  à  faci l i ter l e  dépoussiérage,  en traînée  par un  moteur fonctionnant su r 
batterie   

3.20   
aspirateur portati f 
aspirateur à  sec  q u i  n 'est pas  u ti l i sé  au  sol  par l 'u ti l i sateur en  posi tion  debou t 

Note  1  à  l 'arti cl e :  Tou tefoi s ,  l 'aspi rateur à  sec  portati f peu t  être  u ti l i sé  en  posi ti on  debou t d ans  des  escal i ers .  

3.21   
aspirateur à  cyl indre  
aspirateur à  sec  portati f,  mun i  d 'un  suceur séparé  du  corps  de  l 'aspi rateur par un  tuyau ;  l ors  
de  l 'u ti l i sation ,  seu l  l e  suceur est gu idé  sur l a  surface  à  nettoyer 

Note  1  à  l 'arti cl e :  Ces  aspirateurs  à  sec  son t  généra lement en  appu i  su r l e  sol .  

Note  2  à  l 'arti cl e :  L 'aspirateur à  sec  peu t d i sposer de  suceurs  d étachabl es,  d 'accessoi res  e t  de  tubes  à  l a  fo i s  
pou r l e  nettoyage  du  sol  et  au -dessus  du  sol .   

N ote  3  à  l 'arti cl e :  Le  suceur peu t  u ti l i ser u ne  brosse  rotati ve  en traînée  pou r faci l i ter l e  nettoyage.  

3.22   
tube 
l ongueur(s)  rig ide(s)  d 'un  tuyau  creux rel i an t l 'extrémi té  du  tuyau  aux d i fférents  accessoi res  
de  l 'aspi rateur 

Note  1  à  l 'arti cl e :  Le  tube  peu t  être  d 'une  l ongueur fi xe  ou  té l escopi que,  pass i f ou  a l imenté.  
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4 Condi tions  générales  des  essais  

4.1  Condi tions  atmosphériques  

Sauf spéci fication  contrai re,  l es  procédures  et mesures  d 'essai  doiven t être  effectuées  dans  
l es  cond i tions  su ivan tes:  

Atmosphère normalisée 23/50 

Température:  (23  ±  2 )  °C  

Humid i té  relati ve:  (50  ±  5)  %  

Pression  atmosphérique:  86  kPa  à  1 06  kPa  

Les  cond i tions  de  température  et d 'humid i té  dans  l es  p lages  spéci fiées  son t exigées  pour 
assurer une  répétabi l i té  et une  reproductib i l i té  satisfaisan tes.  I l  convient de  vei l l er à  évi ter 
tou te  mod i fication  au  cours  d 'un  essai .  

Pour l es  procédures  et mesures  d 'essai  qu i  peuvent être  réal isées  dans  d 'au tres  cond i tions  
que  l es  cond i tions  atmosphériques  normal isées,  l a  température  ambian te  doi t  être  main tenue  
à  (23  ±  5)  °C.  

4.2  Equ ipement et  matériaux d 'essai  

4.2 .1  Général i tés  

Pour rédu i re  l e  p lus  possib le  l ' i n fl uence  des  phénomènes  é lectrostatiques,  l es  mesures  sur 
des  tapis  doiven t être  effectuées  sur un  sol  p lat  composé  d 'un  panneau  en  con tre-plaqué  de  
p in  l i sse  et non  tra i té  ou  d 'un  panneau  équ ivalen t,  d 'au  moins  1 5  mm  d 'épaisseur et  d 'une  
ta i l l e  adaptée  à  l 'essai .  

L 'équ ipement et l es  matériaux u ti l i sés  pour l es  mesures  (d isposi ti fs ,  tapis  d 'essai ,  poussière  
d 'essai ,  etc. )  à  u ti l i ser l ors  d 'un  essai  doiven t,  avan t l 'essai ,  être  stockés  pendant au  moins  
1 6  h  dans  des  cond i tions  atmosphériques  normal isées  (voi r 4 . 1 ) .  

Les  tapis  ayan t déjà  été  u ti l i sés  doivent être  stockés  tels  quels  aux cond i tions  
atmosphériques  normal isées  conformément à  4 . 1 .   

Lorsqu ' i l s  ne  son t pas  u ti l i sés,  l es  tapis  doivent être  suspendus  l i brement ou  posés  à  p lat,  
avec l es  poi l s  vers  le  hau t et non  recouverts.  Les  tapis  ne  doivent pas  être  rou lés  lorsqu ' i l s  
son t stockés  en tre  des  essais.  Les  tapis  ayan t été  rou lés  doiven t être  d isposés  à  p lat pendant 
au  moins  1 6  h  avan t tou te  u ti l i sation .  

4.2.2  Sens  des  poi ls  

La  mach ine  ou  les  i nstructions  de  fabrication  fourn issen t une  i nd ication  du  sens  des  poi l s  
prévu  pour la  production  des  tapis.  Le  sens  des  poi l s  est très  importan t pour les  essais  DPU .   

S i  l e  sens  des  poi l s  est cla i rement paral lè le  au  banc d 'essai ,  comme cela  est exigé  par l es  
modes  opératoi res  d 'essai  appl icables,  l e  tapis  est u ti l i sable  pour cet essai .  S i  l e  sens  des  
poi l s  n 'est pas  paral lè le  au  banc d 'essai ,  l e  l aboratoi re  doi t  décider de  l 'apti tude  à  l 'emploi  de  
ce  tapis  pour les  essais  comparati fs  pertinents.  

4.3  Tension  et  fréquence 

Sauf i nd ication  con trai re,  l es  mesures  doiven t être  effectuées  à  l a  tension  assignée  avec une  
to lérance  de  ±1  %  et,  l e  cas  échéant,  à  l a  fréquence  assignée.  
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Les  aspirateurs  à  sec  conçus  pour un  couran t continu  doiven t un iquement être  u ti l i sés  en  
couran t continu .  Les  aspirateurs  à  sec  conçus  tan t pour l e  courant a l ternati f que  pour le  
couran t continu  doiven t être  u ti l i sés  en  courant a l ternati f.  Les  aspirateurs  à  vide  don t l a  
fréquence  assignée  n 'est pas  ind iquée  doiven t être  u ti l i sés  à  (50  ±  1 )  Hz or (60  ±  1 )  Hz  avec 
une  d istorsion  harmon ique  tota le  <  3  %,  comme i l  est  d 'usage  dans  l e  pays  d 'u ti l i sation .  

Pour les  aspirateurs  à  sec  présentan t une  p lage  de  tensions  assignées,  l es  mesures  doiven t 
être  effectuées  à  l a  valeur moyenne  de  l a  p lage  de  tensions  s i  l a  d i fférence  en tre  l es  l im i tes  
de  la  p lage  ne  dépasse  pas  1 0  %  de  l a  va leur moyenne.  S i  l a  d i fférence  est supérieure  à  
1 0  %  de  la  valeur moyenne,  l es  mesures  doiven t être  effectuées  à  l a  fo is  aux l im i tes  
supérieures  et  i n férieures  de  l a  p lage  de  tensions.  

S i  l a  tension  assignée  est d i fférente  de  l a  tension  nominale  de  réseau  du  pays  concerné,  l es  
mesures  effectuées  à  une  tension  assignée  peuvent donner l ieu  à  des  résu l tats  d 'essais  
erronés  pour le  consommateur,  et  des  mesures  supplémentai res  peuvent être  exigées.  S i  l a  
tension  d 'essai  est d i fféren te  de  l a  tension  assignée,  cela  doi t être  s i gnalé.  

4.4 Rodage  de  l 'aspirateur à  sec 

Avant d 'effectuer l e  premier essai  sur un  aspirateur à  sec  neuf,  i l  doi t  rester en  
fonctionnement avec un  débi t  d 'ai r non  l im i té  pendant au  moins  2  h  afin  de  garanti r un  rodage  
adapté.  Pour les  suceurs  acti fs ,  l e  d isposi ti f d 'ag i tation  doi t fonctionner,  mais  ne  pas  être  en  
contact avec l e  sol .  

Avant d 'effectuer une  série  d 'essais,  l 'ancienneté,  l 'état et l 'h istorique  du  produ i t  doiven t être  
consignés.  

4.5  Equ ipement de  l 'aspirateur à  sec 

Si  l 'aspirateur à  sec  est destiné  à  être  u ti l i sé  avec des  réservoi rs  à  poussière  j etables,  i l  doi t,  
avan t chaque  mesure,  être  équ ipé  d 'un  nouveau  réservoi r à  poussière  du  type  recommandé  
ou  fourn i  par l e  fabrican t de  l 'aspirateur à  sec .  

S i  l 'aspirateur à  sec  est  mun i  d 'un  réservoi r à  poussière  réu ti l i sable  (comme réservoi r à  
poussière  d 'orig ine  un ique  ou  comme enveloppe  destinée  aux réservoi rs  à  poussière  
jetables),  l e  réservoi r à  poussière  et  tous  l es  fi l tres  supplémentai res  amovibles  sans  ou ti l  
doiven t,  avant chaque  mesure,  être  nettoyés  conformément aux i nstructions  du  fabrican t,  
j usqu 'à  ce  que  son  poids  se  s i tue  dans  l es  l im i tes  de  1  %  ou  de  2  g  de  son  poids  d 'orig ine,  
se lon  l a  va leur l a  p lus  fa ible.   

Certains  réservoi rs  réu ti l i sables  se  composent d 'un  con teneur rig ide  et d 'un  fi l tre  i n tégral .  
Dans  ce  cas,  l e  con teneur et l e  fi l tre  son t considérés  comme le  réservoi r et  i l  convien t de  l es  
tra i ter comme un  composant un ique.  

Dans  le  cas  d 'aspirateurs  à  sec  équ ipés  de  d isposi ti fs  de  séparation ,  fa isan t partie  de  
l 'apparei l ,  u ti l i sés  pour séparer l a  poussière  du  débi t  d 'a i r et/ou  possédant des  fi l tres  
supplémentai res  à  remplacer ou  à  nettoyer par l 'u ti l i sateur,  sans  u ti l i ser d 'ou ti l ,  l e  poids  de  
ces  d isposi ti fs  spéci fiques  doi t  être  pri s  en  compte  pour l a  capaci té  de  dépoussiérage.  

Les  aspirateurs  à  sec  équ ipés  de  réservoi rs  à  poussière  jetables  ou  réu ti l i sables  peuvent 
être  mun is  de  d isposi ti fs  de  fi l tration  secondai res  qu i  ne  recuei l len t pas  de  poussière  
s ign i ficative  l ors  des  essais  d 'apti tude  au  dépoussiérage,  mais  qu i  on t un  impact sur l es  
essais  de  fi l tration  et de  durée  de  vie.  Le  remplacement et/ou  l a  main tenance  de  ces  
d isposi ti fs  doiven t être  conformes  aux sections  pertinen tes  et  effectués  conformément aux 
instructions  du  fabrican t.  
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4.6  Fonctionnement de  l 'aspirateur à  sec 

L'aspirateur à  sec  e t  ses  accessoi res  doiven t être  u ti l i sés  et rég lés  conformément aux 
i nstructions  du  fabrican t pour un  fonctionnement normal  l ors  de  l 'essai  à  réal iser.  Les  
commandes  de  rég lage  de  la  hau teur de  la  tête  de  nettoyage  doiven t être  rég lées  en  fonction  
de  l a  surface  à  nettoyer,  et  l a  posi tion  notée.  Un  d isposi ti f de  sécuri té  doi t pouvoi r 
fonctionner.  

Dans  l e  cas  d 'un  aspirateur à  sec  mun i  de  p lusieurs  têtes  de  nettoyage,  l a  tête  de  
nettoyage  recommandée  par l e  fabrican t dans  les  i nstructions  de  l 'u ti l i sateur pour les  tâches  
de  nettoyage  correspondant aux essais  décri ts  de  5 . 1  à  5. 6  doi t  être  u ti l i sée.  S i  aucune  
i nstruction  n 'est fourn ie,  con tacter le  fabricant ou  l 'aspirateur à  sec  do i t  être  soumis  à  essai  
avec la  tête  de  nettoyage  l a  p l us  large  pour l 'u ti l i sation  adaptée.  La  tête  de  nettoyage  
u ti l i sée  pour chaque  essai  doi t  être  i nd iquée  dans  le  rapport.  

Dans  l e  cas  d 'une  tête  de  nettoyage  proposant p lus  d 'un  rég lage,  l e  rég lage  recommandé  
par le  fabrican t dans  le  manuel  de  l 'u ti l i sateur pour les  tâches  de  nettoyage  correspondant 
aux essais  décri ts  de  5 . 1  à  5 . 6  doi t  être  u ti l i sé.  S i  aucune  i nstruction  n 'est fourn ie  dans  l e  
manuel  de  l 'u ti l i sateur,  con tacter le  fabrican t pour déterminer l e  rég lage  correct.  S i  l e  
fabrican t ne  peu t pas  fourn i r l e  rég lage  correct,  l a  tête  de  nettoyage  doi t  être  soumise  à  
essai  selon  son  rég lage  de  l i vraison  par défau t.  Le  rég lage  u ti l i sé  pour chaque  essai  doi t  être  
consigné.  

Tou tes  l es  commandes  é lectriques  doiven t être  rég lées  pour un  débi t  d 'a i r continu  maximal .  
Sauf spéci fication  con trai re  dans  l es  i nstructions  du  fabrican t,  une  ouverture  manuel le  de  
déviation  d 'a i r permettan t de  rédu i re  la  pu issance  d 'aspi ration  doi t  être  fermée,  et  doi t  être  
s ignalée  s i  e l le  est ouverte.  A des  fi ns  de  déclaration  et de  conformi té,  l es  essais  associés  
pour une  tâche  de  nettoyage  donnée  doiven t être  réal isés  avec l e  même rég lage  de  
l 'aspirateur à  sec ,  l a  même tête  de  nettoyage  e t  l e  même rég lage  de  cette  tête  de  
nettoyage .   

NOTE  1  Les  essai s  associés  dési gnen t  l 'ensemble  des  essai s  associés  à  une  tâche  de  nettoyage  donnée.  I l s  
comprennen t l es  essai s  re l ati fs  aux exi gences  d 'éti quetage  énergéti que  et  d 'écoconcepti on  d es  aspirateurs  à  sec .  

NOTE  2  Les  essai s  associés  son t:  

–  des  essai s  permettan t  de  mesu rer l e  dépoussi érage  d 'un  tap is ,  l a  consommati on  d 'énerg i e  pou r nettoyer u n  
tap i s ,  a i ns i  q ue  l e  n i veau  de  bru i t  su r l e  tapi s ;  

–  des  essai s  permettan t  d e  mesurer l e  dépoussi érage  de  sol s  du rs  comportan t  des  fen tes  et  l a  consommation  
d 'énerg ie  pou r nettoyer des  sol s  d u rs  avec des  fen tes.   

Si  l e  n i veau  de  bru i t  doi t  être  mesuré  su r un  tapis  quel  que  soi t  l e  type  d 'aspirateur à  sec  
(un iversel ,  destiné  un iquement aux tapis  ou  un iquement à  des  sols  durs),  l ' i nstruction  
su ivan te  doi t  être  respectée:  

– Pour l es  aspirateurs  à  sec  un iversels  dotés  d 'une  tête  de  nettoyage  polyvalen te,  l e  
rég lage  de  la  tête  de  nettoyage  u ti l i sé  pour mesurer l e  dépoussiérage  du  tapis  doi t être  
u ti l i sé  pour mesurer le  n iveau  de  bru i t.  

– Pour l es  aspirateurs  à  sec  d estinés  un iquement aux sols  durs,  l a  tête  de  nettoyage  e t  l e  
rég lage  de  la  tête  de  nettoyage  u ti l i sé  pour mesurer l e  dépoussiérage  des  sols  durs  avec 
des  fen tes  et l a  consommation  d 'énerg ie  pour nettoyer un  sol  dur avec des  fen tes  doiven t 
également être  u ti l i sés  pour mesurer l e  n iveau  de  bru i t  sur l e  tapis.  

Lors  de  mesures  au  cours  desquel les  l e  d isposi ti f d 'ag i tation  d 'un  suceur acti f  n 'est pas  
u ti l i sé  comme en  fonctionnement normal ,  l e  d i sposi ti f d 'ag i tation  doi t  fonctionner,  mais  ne  pas  
être  en  con tact avec une  surface.  

NOTE  3  Pou r l es  d i recti ves  d 'éti quetage  énergéti q ue  e t  d 'écoconception  de  l a  Commissi on  eu ropéenne,  l es  
n i veaux de  bru i t  son t  déterm inés  con formément à  l 'EN  60704-2-1  e t  déclarés  con formément à  l ' I EC  60704-3 .  
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4.7  Condi tionnement avant chaque  essai  

S' i l  n 'est pas  u ti l i sé  et qu ' i l  est m is  hors  tension  pendant p lus  de  1  h ,  l 'aspirateur à  sec  e t  ses  
accessoi res  à  u ti l i ser doiven t fonctionner pendant au  moins  1 0  m in  selon  les  d isposi tions  
i nd iquées  en  4 . 4  afin  d 'assurer l eur stabi l i sation .  

4.8  Opérateur mécan ique 

Pour obten i r des  résu l tats  fi ables,  certa ins  essais  exigent de  déplacer la  tête  de  nettoyage  à  
une  vi tesse  un i forme  sur l a  zone  d 'essai  sans  exercer de  force  supplémentai re  en  appuyant l a  
tête  de  nettoyage  con tre  l a  surface  d 'essai .  

I l  est recommandé  de  s imu ler l a  man ipu lation  de  l 'aspirateur à  sec  à  l 'a ide  d 'un  opérateur 
mécan ique  (voi r 7 . 3 . 1 2).  La  prise  du  tube  des  aspi rateurs  mun is  d 'un  tuyau  d 'aspi ration  ou  l a  
poignée  d 'au tres  aspi rateurs  doi t  ensu i te  être  fi xée  à  l 'en traînement l i néai re  de  sorte  que  son  
cen tre  p ivote  à  une  hau teur de  (800  ±  50)  mm  au-dessus  de  l a  surface  d 'essai .  Pour l es  
suceurs  dépourvus  de  connecteur p ivotan t,  l a  partie  i n férieure  de  l a  tête  de  nettoyage  do i t  
être  paral lè le  à  l a  su rface  d 'essai  en  a justant l a  hau teur de  l a  poignée  dans  l es  l im i tes  de  
to lérance.  S i  ce la  n 'est pas  possible,  l a  l ongueur d 'un  tube  té lescopique  peu t être  a j ustée.  
Tou t a j ustement doi t  être  consigné.  

L 'en traînement l i néai re  peu t être  motorisé  ou  u ti l i sé  manuel lement.  La  méthode  u ti l i sée  doi t  
être  consignée.  

4.9  Nombre  d 'échanti l lons  

Toutes  les  mesures  d 'apti tude  à  l a  fonction  doiven t être  réal isées  sur l e  même échanti l lon  
d 'aspirateur à  sec  e t  de  ses  accessoi res,  l e  cas  échéant.  

Pour une  p lus  g rande  confiance  dans  l es  résu l tats  d 'essai ,  i l  convient de  soumettre  à  essai  au  
moins  trois  échanti l l ons  d 'un  aspirateur à  sec .  

Les  essais  réal isés  pour s imu ler l es  con train tes  auxquel les  peu t être  exposé  un  aspirateur à  
sec  dans  l e  cadre  d 'une  u ti l i sation  normale  (provoquant éven tuel lement une  a l tération  de  
l 'apti tude  à  l a  fonction  de  l 'aspi rateur)  peuvent exiger des  échanti l lons  supplémentai res  de  
pièces  remplaçables.  Ces  essais  doiven t être  réal isés  à  l a  fin  du  programme d ’essai .  

4.1 0  Tapis  pour l es  essais  

NOTE  1  L 'aspi rateu r de  référence  men ti onné  dans  l a  présen te  norme  est u n  produ i t  d esti né  à  une  comparai son  
i n terne  en  l aboratoi re  et  n 'a  pas  vocati on  à  fa i re  l 'obj et  de  comparai sons  i n terl aboratoi res .  

Les  tapis  d ’essai  u ti l i sés  dans  un  laboratoi re  pour déterminer la  capaci té  de  dépoussiérage  
verron t changer,  avec l e  temps,  l eu rs  caractéristiques  d ’orig ine  du  fa i t  par exemple  de  l ’ usure  
ou  de  l ’ accumu lation  progressive  de  l a  poussière.  L 'aspirateur de  référence interne  do i t  
donc être  u ti l i sé  te l  que  défin i  en  3 . 1 7  pour véri fier régu l ièrement l es  cond i tions  du  tapis  afin  
de  véri fier l es  résu l tats  d 'essai  obtenus  et consignés.   

En  présence  d 'un  système d 'aspiration  de  référence  (RSB)  te l  que  défin i  en  3 . 1 8,  i l  
convien t de  l 'u ti l i ser pour su rvei l ler l es  cond i tions  du  tapis  d ’essai  Wi l ton  en  comparant l es  
valeurs  de  ramassage  de  poussière  étalonnées  DPU cal  e t  DPU ref  du  RSB.  

NOTE  2  Les  va l eu rs  DPU ca l  e t  DPU ref  son t  défi n i es  en  D . 5.  

Si  l a  d i fférence  en tre  DPU ca l  e t  DPU ref  est supérieure  à  5  %,  i l  est  recommandé  de  

– remplacer le  tapis  et/ou  

– de  réétalonner l e  RSB  et/ou  

– de  véri fier l es  cond i tions  du  l aboratoi re  et  l a  procédure  d 'essai .  
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Etant donné  que  la  capaci té  de  ramassage  de  poussière  peu t varier en tre  les  tapis  u ti l i sés  
pour l es  suceurs  acti fs  ou  l es  suceurs  passifs ,  l es  résu l tats  d ’essais  en tre  suceurs  acti fs  
e t  suceurs  passifs  ne  doivent pas  être  comparés.  

Les  tapis  d ’essai  destinés  aux essais  des  suceurs  passifs  doiven t être  nettoyés  un iquement 
avec un  suceur passif  su r l a  face  supérieure.  Les  tapis  d ’essai  destinés  aux essais  des  
suceurs  acti fs  do iven t être  nettoyés  un iquement avec un  suceur acti f  su r l a  face  supérieure.  

5 Essais  d 'aspiration  à  sec 

5.1  Dépoussiérage  de  sols  plats  et  durs 1  

5 . 1 . 1  Equ ipement d 'essai  

Une  p laque  d 'essai  au  sol  conforme  à  7 . 3. 1  doi t  être  u ti l i sée.  

5.1 .2  Zone  d 'essai  et  longueur de  passage  

La  longueur de  la  zone  d 'essai  est de  (700  ±  5)  mm.  Sa  l argeur est égale  à  l a  largeur de  la  
tête  de  nettoyage  (voi r 3 . 7) .  

Une  longueur d 'au  moins  200  mm  doi t  être  ajoutée  avan t l e  début de  l a  zone  d 'essai  et d 'au  
moins  300  mm  après  son  extrémi té  afin  de  permettre  à  l a  tête  de  nettoyage  d 'accélérer et  de  
décélérer.  

Ainsi ,  l a  l ongueur de  passage  est d 'au  moins  1  200  mm  pour l a  l ongueur d 'essai  donnée  de  
700  mm.  L'axe  du  bord  avant de  l a  tête  de  nettoyage  est a l i gné  sur l 'axe  du  départ de  l a  
zone  d 'accélération  au  commencement du  passage,  ce  qu i  permet d 'u ti l i ser l a  d istance  de  
200  mm  pour l 'accélération .  La  tête  de  nettoyage  do i t  atteindre  la  fi n  du  passage  lorsque  le  
bord  arrière  de  l a  profondeur active  de  la  tête  de  nettoyage  est  d 'au  moins  200  mm  après  
l a  fi n  de  la  zone  d 'essai ,  ce  qu i  permet d 'adapter l a  d i stance  de  décélération .  Le  passage  
retour a  l ieu  de  la  même man ière  j usqu 'à  ce  que  l e  bord  avant de  la  tête  de  nettoyage  so i t  de  
nouveau  a l igné  sur l e  début de  l a  l ongueur d 'accélération  à  l 'avan t de  la  zone  d 'essai .  

La  profondeur active  de  la  tête  de  nettoyage  d oi t  se  déplacer à  une  vi tesse  de  passage  
u n i forme de  (0, 50  ±  0 , 02)  m/s  et  en  l i gne  d roi te  su r l a  zone  d 'essai .  

Pour un  con trôle  optimal  du  mouvement de  double  passage ,  i l  convien t d 'u ti l i ser un  
opérateur électromécan ique  (voi r 4 . 8).  

Deux fi xations  conformes  à  7 . 3 .4  servent de  gu ides  afi n  de  main ten i r l a  tête  de  nettoyage  en  
l i gne  d roi te  lors  de  son  déplacement su r l a  zone  d 'essai  et de  garanti r un  déplacement sans  
perturbation .  

Dans  l a  mesure  du  possib le,  l es  aspirateurs  à  sec  mun is  d 'un  d isposi ti f au togu idé  doiven t 
être  u ti l i sés  à  l a  vi tesse  de  passage  prévue  de  (0 , 5  ±  0 , 02)  m/s.  S inon ,  l a  vi tesse  de  
passage  est déterminée  par l 'aspirateur à  sec .  

5.1 .3  El imination  de  la  poussière  restante  

La  surface  du re  doi t  être  nettoyée  à  sec afin  qu ' i l  ne  reste  aucune  poussière  avan t tou t essai  
u l térieur.  

___________ 

1   Cet  essa i  est  en  cou rs  d e  révi s ion  et  peu t  être  remplacé  par un  essai  de  col l ecte  de  débri s  su r des  so l s  du rs .  
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5.1 .4 Réparti tion  de  la  poussière  d 'essai  

Une poussière  d 'essai  de  type  1  conformément à  7 . 2 . 2 . 1  doi t  être  répartie  avec une  
couverture  moyenne  de  50  g /m2  l e  p lus  un i formément possib le  sur l a  zone  d 'essai .  

La  quan ti té  de  poussière  d 'essai  à  u ti l i ser est ca lcu lée  à  parti r de  l a  formu le  
B  ×  0 , 7  m  ×  50  g /m2 ,  où  B  d ésigne  l a  l argeur de  la  tête  de  nettoyage  en  mètres  et où  l a  
l ongueur de  l a  zone  d 'essai  est de  0 , 7  m .  

5.1 .5  Précondi tionnement du  réservoir à  poussière  

Pour rédu i re  l e  p lus  possib le  les  effets  de  l 'humid i té,  l e  réservoi r à  poussière  doi t  être  
précond i tionné  comme su i t.  

L 'aspirateur à  sec  soumis  à  essai  est équ ipé  d 'un  réservoi r à  poussière  propre  et u ti l i sé  avec 
un  débi t  d 'a i r l i bre,  l e  suceur étant à  d istance  de  l a  surface  pendant 2  m in  ou  j usqu 'à  ce  que  
l a  pu issance  d 'en trée  soi t  stabi l i sée.  

A l ' i ssue  du  précond i tionnement,  l e  réservoi r à  poussière  et tous  l es  fi l tres  amovibles  sans  
ou ti l  son t reti rés  de  l 'aspirateur à  sec  a fin  d 'être  pesés.  Leur poids  doi t  être  noté  et  l es  
é léments  son t remplacés.  

Le  débi t  d 'a i r de  l 'aspirateur à  sec  pouvant avoi r une  i n fl uence  sur l e  poids  du  réservoi r à  
poussière  du ran t l e  précond i tionnement d 'une  durée  de  2  m in ,  i l  convien t de  vei l l er à  ce  que  
l e  poids  du  réservoi r à  poussière  se  stabi l i se  avant l a  pesée.  

5.1 .6  Détermination  de  la  capacité  de  dépoussiérage 

Trois  essais  séparés,  comprenant chacun  un  double  passage ,  doiven t être  réal isés.  A l ' i ssue  
de  chaque  double  passage ,  l a  tête  de  nettoyage  do i t  être  sou levée  d 'au  moins  50  mm  de  l a  
su rface  avan t l a  m ise  hors  tension  de  l 'aspirateur à  sec .   

Après  chaque  essai ,  l a  surface  de  l a  p laque  d 'essai  est essuyée  à  l 'a ide  d 'un  ch i ffon  sec 
adapté  présentan t une  bonne  adhérence  à  l a  poussière,  qu i  est pesé  avan t et après  
l 'essuyage  afin  de  déterminer l a  quanti té  de  poussière  restan te  après  l e  nettoyage.  Tou te  
poussière  évacuée  en  dehors  de  l a  zone  d 'essai  doi t être  i ncluse.  La  capaci té  de  
dépoussiérage  exprimée  en  pourcentage  est calcu lée  comme la  valeur moyenne  des  
mesures.  

La  valeur moyenne  des  trois  essais  est calcu lée  selon  l a  formu le  su ivante:  

 KB(3)  =  (KB1  +  KB2  +  KB3)  /  3  

où   

 KB i  =  1 00  ×  (md  – mr)  /  md  

and  

KB(i)  désigne  le  dépoussiérage  moyen  pour l es  essais  i en  pourcentage;  

md   désigne  la  quan ti té  de  poussière  répartie  sur l e  sol  d 'essai ,  exprimée  en  g rammes;  

mr  désigne  l a  quan ti té  de  poussière  essuyée  à  l 'a ide  d 'un  ch i ffon  adapté,  exprimée  en  
g rammes.   

Le  ch i ffon  doi t  être  capable  d 'é l im iner au  moins  99  %  de  l a  poussière  présente  sur l a  su rface  
du  sol ,  sans  l a isser le  moindre  résidu .  
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S i  l a  valeur moyenne  est i n férieure  à  90  %  et  s i  l a  p lage  de  mesures  est supérieure  à  3  poin ts  
de  pourcentage,  deux essais  supplémentai res  sont réal isés,  et i l  convien t de  fourn i r comme 
résu l tat l a  va leur moyenne  de  l 'ensemble  des  mesures.  

S i  l a  valeur moyenne  est supérieure  ou  égale  à  90  %  et  s i  l a  p lage  de  mesures  est supérieure  
à  0 , 3  ×  ( 1 00  %  −  va leur moyenne),  deux essais  supplémentai res  son t réal isés,  et i l  convient 
de  fourn i r comme résu l tat l a  valeur moyenne  de  l 'ensemble  des  mesures.  

I l  convient de  ten i r compte  du  contrôle  de  répétabi l i té  dans  le  l aboratoi re  et  de  la  conception  
ou  de  l a  fabrication  de  l 'aspirateur à  sec  ou  de  l a  tête  de  nettoyage  a fin  d 'établ i r s i  un  
facteur non  observé  précédemment peu t avoi r un  impact négati f sur l a  répétabi l i té .  

5.2  Dépoussiérage  de  sols  durs  avec des  fentes  

5.2 .1  Equ ipement d 'essai  

Conformément à  7 . 3 . 2 ,  l a  surface  se  compose  d 'une  p laque  d 'essai  en  bois  comprenant un  
i nsert amovible  en  al umin ium  avec une  fen te,  l 'ang le  en tre  l a  fen te  et l e  sens  des  passages  
étan t de  45° .  

La  p laque  d 'essai  peu t être  i nstal lée  sur l e  socle  conventionnel  d ’essai  conformément à  
7 . 3 . 1 2  ou ,  s i  e l l e  est u ti l i sée  pour des  essais  à  l a  main ,  e l le  est p lacée  au  sol .  

Deux fixations  conformes  à  7 . 3 .4  servent de  gu ides  afin  de  main ten i r l a  tête  de  nettoyage  en  
l i gne  d roi te  lors  de  son  déplacement su r l a  zone  d 'essai .  I l  convien t que  l es  gu ides  présenten t 
une  d istance  de  1 0  mm  de  l a  surface  afi n  de  garan ti r un  déplacement sans  tu rbu lence.  

5.2.2  Réparti tion  de  la  poussière  d 'essai  

L' insert est pesé  et  sa  fen te  est ensu i te  rempl ie  de  poussière  m inérale  (voi r 7 . 2 . 2 . 1 ) .  Après  
avoi r n ivelé  l a  surface  de  l a  poussière  à  l 'a ide  d 'un  g rattoi r en  caou tchouc,  l ' i nsert est de  
nouveau  pesé,  pu is  replacé  avec soin  dans  la  p laque  d 'essai ,  en  évi tan t de  l e  secouer.  

La  densi té  l i néai re  de  la  poussière  à  l ’ i n térieur de  l a  fen te  doi t être  comprise  en tre  
0 , 034  0  g /mm  et 0 , 029  0  g /mm  sur l a  l ongueur de  l a  fen te.  Dans  l e  cas  con trai re,  l e  
rempl issage  doi t  être  répété.   

NOTE  Les  i nserts  son t  vi dés  de  l a  pouss ière  après  l e  dern ier essai  de  chaque  cycl e  de  nettoyage.  

5.2.3  Détermination  de  la  capacité  de  dépoussiérage 

Au  cours  d 'un  essai ,  l a  tête  de  nettoyage  est  passée  sur l a  fen te  en  effectuan t des  doubles  

passages  dans  une  configuration  paral lèle  à  une  vi tesse  de  passage  d e  (0 , 50  ±  0 , 02)  m/s,  
en  main tenant l a  tête  de  nettoyage  au  cen tre  de  l a  p laque  d 'essai .  La  quan ti té  de  poussière  
é l im inée  de  l a  fen te  au  bou t de  cinq  doubles  passages  est déterminée  comme la  d i fférence  
de  poids  de  l ' i nsert avant et après  l es  nettoyages,  ces  deux valeurs  étant consignées.  

La  capaci té  de  dépoussiérage,  exprimée  en  pourcentage,  est ca lcu lée  conformément à  l a  
formu le  su ivan te  comme étan t l e  rapport de  la  quan ti té  de  poussière  é l im inée  sur l a  quan ti té  
de  poussière  dans  cette  partie  de  l a  fen te  qu i  est déterminée  par l a  l argeur de  la  tête  de  
nettoyage  (voi r 3 . 7)  et  l a  valeur de  l 'ang le  obl ique  de  45° :  

 k
m m

m

L

B
cr

r   cos 45 1 00=
−

°×L

L
 

où  
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kcr  d ésigne  l a  capaci té  de  dépoussiérage  pour un  seu l  cycle  de  nettoyage,  exprimée  en  
pourcentage;  

mL  d ésigne  l a  quanti té  de  poussière  présente  dans  la  fen te  avant l e  nettoyage,  exprimée  en  
g rammes;  

mr  d ésigne  l a  quan ti té  de  poussière  restan te  dans  l a  fen te  après  l e  nettoyage,  exprimée  en  
g rammes;  

L  d ésigne  l a  l ongueur de  l a  fen te,  exprimée  en  mètres;  

B  d ésigne  l a  largeur de  la  tête  de  nettoyage ,  exprimée  en  mètres.  

La  valeur moyenne  de  l a  capaci té  de  dépoussiérage  pendant deux cycles  de  nettoyage  est  
ca lcu lée  comme su i t:  

 Kcr(2)  =  (kcr(1 )  +  kcr(2))  / 2  

Deux essais  d istincts  doivent être  réal isés  pour établ i r une  valeur moyenne  de  l a  capaci té  de  
dépoussiérage  pour cinq  doubles  passages,  kcr5 ,  à  reporter séparément.  

5.3  Dépoussiérage de  tapis  

5.3.1  Tapis  d 'essai  

Un  tapis  d 'essai  conforme  à  7 . 2 . 1  doi t  être  u ti l i sé.  Le  type  de  tapis  choisi  doi t  être  consigné.  I l  
doi t  avoi r été  préparé  conformément à  7 . 2 . 1 . 4.  En  raison  de  l ' i n fluence  s ign i ficative  de  
l 'humid i té  su r cet essai ,  l e  tapis  doi t  être  l a issé  dans  l 'envi ronnement d 'essai  aux cond i tions  
atmosphériques  normal isées  pendant au  moins  1 6  h  avan t l e  débu t de  l 'essai .   

Le  tapis  préféren tiel  pour l es  besoins  des  essais  comparati fs  est l e  tapis  Wi l ton  
(voi r 7 . 2 . 1 . 3. 2).  S i  des  tapis  supplémentai res  sont souhai tés  pour l es  essais,  i l s  doiven t être  
chois is  parmi  ceux spéci fiés  en  7 . 2 . 1 . 3.  

Lors  des  essais,  l e  tapis  est main tenu  en  posi tion  sur l e  sol  d 'essai  à  l 'a ide  de  fi xations  de  
tapis  (voi r 7 . 3 . 4).  I l  doi t être  fi xé  su r l e  sol  d 'essai  à  l 'extrémi té  où  commence  l e  passage  

avan t.  Une  force  de  60 1 0
0

+
− N  doi t  être  appl iquée  sur l 'au tre  extrémi té  du  tapis  d 'essai  afin  de  

défin i r l a  tension  sur l e  tapis  lors  des  essais.  

5.3.2  Zone  d 'essai  et  longueur de  passage 

Le  sens  de  passage  avant  su r l a  zone  d 'essai  doi t  avoi r l i eu  dans  le  sens  des  poi l s  du  tapis  
(sens  de  fabrication).  La  l ongueur de  la  zone  d 'essai  est de  (700  ±  5)  mm.  Sa  l argeur est 
égale  à  l a  largeur de  la  tête  de  nettoyage  (voi r 3 . 7).  

Une  l ongueur d 'au  moins  200  mm  doi t  être  a jou tée  avan t l e  débu t de  la  zone  d 'essai  et au  
moins  300  mm  après  l a  zone  d 'essai  pour permettre  à  l a  tête  de  nettoyage  d 'accélérer et  de  
décélérer.  

Ainsi ,  l a  longueur de  passage  est d 'au  moins  1  200  mm  pour l a  l ongueur d 'essai  donnée  de  
700  mm.  L'axe  du  bord  avan t de  l a  tête  de  nettoyage  est a l i gné  sur l 'axe  du  départ de  la  
zone  d 'accélération  au  commencement du  passage,  ce  qu i  permet d 'u ti l i ser l a  d i stance  de  
200  mm  pour l 'accélération .  La  tête  de  nettoyage  do i t  atteindre  l a  fin  du  passage  lorsque  le  
bord  arrière  de  l a  profondeur active  de  la  tête  de  nettoyage  est d 'au  moins  200  mm  après  
l a  fi n  de  l a  zone  d 'essai ,  ce  qu i  permet d 'adapter l a  d istance  de  décélération .  Le  passage 
retour  a  l i eu  de  l a  même man ière  j usqu 'à  ce  que  l e  bord  avan t de  la  tête  de  nettoyage  so i t  
de  nouveau  a l igné  sur l e  débu t de  l a  l ongueur d 'accélération  à  l 'avant de  l a  zone  d 'essai .  

La  profondeur active  de  la  tête  de  nettoyage  doi t  se  déplacer à  une  vi tesse  de  passage  
u n i forme  de  (0 , 50  ±  0 , 02)  m/s  et  en  l i gne  d roi te  sur l a  zone  d 'essai .  
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Dans  la  mesure  du  possib le,  l es  aspirateurs  à  sec  mun is  d 'un  d isposi ti f au togu idé  doiven t 
être  u ti l i sés  à  l a  vi tesse  de  passage  prévue  de  (0 , 50  ±  0 , 02)  m/s.  S inon ,  l a  vi tesse  de  
passage  est déterminée  par l 'aspirateur à  sec .  

Pour un  con trôle  optimal  du  mouvement de  double  passage ,  i l  convien t d 'u ti l i ser un  
opérateur mécan ique  (voi r 4 . 8).  

Les  deux fi xations  de  tapis  permettent de  main ten i r l e  tapis  d 'essai  en  posi tion  pendant l 'essai  
et  servent de  gu ides  pour main ten i r l a  tête  de  nettoyage  en  l i gne  d roi te  lors  de  son  
déplacement sur l a  zone  d 'essai .  I l  convient que  l es  gu ides  présentent une  d istance  de  
1 0  mm  de  la  surface  du  tapis  afi n  de  garan ti r un  déplacement sans  turbu lence.  

5.3.3  Condi tionnement du  tapis  d ’essai  

5.3.3. 1  Général i tés  

Avant chaque  essai ,  l e  tapis  d 'essai  doi t  être  nettoyé  afin  d 'é l im iner l a  poussière  restante,  
pu is  précond i tionné  comme ind iqué  ci -dessous.  

5.3.3.2  El imination  de  la  poussière  restante  

Pour nettoyer l e  tapis  d 'essai ,  i l  est recommandé  d 'u ti l i ser une  mach ine  à  battre  l es  tapis  
adaptée  te l le  que  décri te  en  7 . 3 .3 .  

S i  l a  mach ine  à  battre  l es  tapis  est mun ie  d 'un  boîtier,  l e  tapis  doi t  être  imméd iatement reti ré  
après  les  cycles  de  nettoyage  afin  d 'évi ter que  ses  fibres  ne  sèchent 

S i  une  mach ine  de  ce  type  n 'est pas  u ti l i sée,  l e  tapis  doi t  être  p lacé  à  l 'envers  sur un  support 
en  mai l l e  rig ide  et battu  à  l a  main  ou  à  l 'a i de  d 'un  suceur acti f.  A l ' i ssue  du  battage,  i l  
convien t d 'effectuer un  cycle  de  nettoyage  à  l 'a i de  d 'un  aspirateur à  sec  présentant une  
bonne  capaci té  de  dépoussiérage  afin  d 'é l im iner l a  poussière  restan te.  Les  tapis  d ’essai  
destinés  aux essais  des  suceurs  passifs  d oivent être  nettoyés  un iquement avec un  suceur 
passi f  su r l a  face  supérieure  (même s i  un  suceur acti f  peu t être  u ti l i sé  au  dos  du  tapis) .  

5.3.3.3  Vérification  et  précondi tionnement 

Après  avoi r nettoyé  le  tapis  d 'essai ,  l 'aspirateur à  sec  soumis  à  essai  doi t  être  équ ipé  d 'un  
réservoi r à  poussière  propre  (voi r 4 . 5)  et être  u ti l i sé  pour véri fier que  l e  tapis  a  été  nettoyé  et 
qu 'aucun  ramassage  de  poussière  n ’est vi s ible.  Ce  poin t est considéré  atte in t s i  l a  quan ti té  de  
poussière  é l im inée  du  tapis  durant cinq  doubles  passages  est i n férieure  à  0 , 2  g .  S i  cette  
quan ti té  est supérieure  à  0 , 2  g ,  cette  étape  est répétée  j usqu 'à  ce  que  l 'exigence  soi t 
satisfai te.  

NOTE  Même s i  l ' équ i pemen t u ti l i sé  pou r é l im iner l a  pouss ière  restan te  su r l e  tapi s  est  connu  pou r être  
su ffi samment  fi ab l e  pou r l a i sser l e  tapi s  dans  un  état  acceptabl e,  i l  est  tou j ou rs  importan t  d 'effectuer cette  
procédure  de  précond i ti onnement a fi n  d e  garan ti r q ue  l 'effet de  l ' hum id i té  su r l e  tapi s  soi t  rédu i t  au  maximum.  

Afin  d 'évi ter une  accumu lation  progressive  de  poussière  sur l e  tapis,  i l  convient de  main ten i r 
l e  poids  du  tapis  d 'essai  aussi  proche  que  possible  de  celu i  du  tapis  i n i tia lement propre.  

5.3.4 Réparti tion  de  la  poussière  d 'essai  

La  poussière  d 'essai ,  conformément à  7 . 2 . 2 .2 ,  doi t  être  répartie  avec une  couverture  
moyenne  de  (1 25  ±  0 , 1 )  g /m2  aussi  un i formément que  possible  sur l a  zone  d 'essai .  

La  quanti té  de  poussière  d 'essai  à  u ti l i ser est ca lcu lée  à  parti r de  la  formu le  
B ×  0 , 7  m  ×  1 25  g /m2 ,  où  B  d ésigne  l a  l argeur de  l a  tête  de  nettoyage  en  mètres,  et  où  la  
l ongueur de  l a  zone  d 'essai  est de  0 , 7  m .  Pour une  réparti ti on  un i forme  de  l a  poussière  



 –  1 1 8  – I EC  62885-2: 201 6    I EC 201 6  

 

d 'essai  sur l a  zone  d 'essai ,  i l  convien t d 'u ti l i ser un  épandeur de  poussière  (voi r 7 . 3 . 5).  Le  
rég lage  du  d i sposi ti f est véri fié  par examen  visuel  de  l a  poussière  d 'essai  su r l e  tapis.  

5.3.5  Incorporation  de  la  poussière  dans  le  tapis  

La  poussière  doi t  être  i ncorporée  dans  l e  tapis  d 'essai  en  effectuan t 1 0  doubles  passages  
su r l e  tapis  paral lè lement au  sens  des  poi l s  à  l 'a ide  d 'un  rou leau  (voi r 7 . 3 . 6. 1 ) .  La  vi tesse  du  
rou leau  sur l a  zone  d 'essai  doi t  être  un i forme  et de  (0 , 50  ±  0 , 02)  m/s,  l e  passage  avant  é tan t 
effectué  dans  le  sens  des  poi l s .  I l  est importan t de  s 'assurer que  l a  zone  d 'essai  est 
en tièrement et  un i formément passée  au  rou leau .  Le  tapis  est ensu i te  l a issé  pendant une  
période  de  1 0  m in  afin  qu ' i l  récupère  su i te  au  passage  du  rou leau .  

5.3.6  Précondi tionnement du  réservoir à  poussière  

Pour rédu i re  le  p lus  possib le  les  effets  de  l 'humid i té,  l e  réservoi r à  poussière  doi t  être  
précond i tionné  comme su i t.  

Le  débi t  d 'a i r de  l 'aspirateur à  sec  pouvant en traîner une  accumu lation  é lectrostati que  et 
pouvant avoi r une  i n fl uence  sur l es  balances  u ti l i sées  pour peser l e  réservoi r à  poussière  
durant l e  précond i tionnement de  2  m in ,  des  précau tions  doiven t être  prises  pour que  le  poids  
du  réservoi r à  poussière  se  stabi l i se  avant de  le  consigner.  Le  fa i t  de  p lacer le  réservoi r au  
sol  peu t permettre  de  l ibérer l 'accumu lation  é lectrostati que  et a insi  d 'obten i r un  poids  p lus  
précis.  

L 'aspirateur à  sec  soumis  à  essai  est mun i  d 'un  réservoi r à  poussière  propre  ou  
recond i tionné  et/ou  de  fi l tres,  i l  doi t  être  u ti l i sé  avec un  débi t d 'a i r l i bre  pendant 2  m in  
(pendant l a  période  de  1 0  m in  duran t l aquel le  l e  tapis  récupère  su i te  au  passage  du  rou leau ,  
par exemple).  

A l ' i ssue  du  précond i tionnement,  tous  les  réservoi rs  à  poussière  et  fi l tres  amovibles  son t 
reti rés  de  l 'aspirateur à  sec  pour être  pesés.  Les  poids  sont notés  et l es  é léments  son t 
remplacés.  

5.3.7  Détermination  de  la  capaci té  de  dépoussiérage 

Avant chaque  cycle  de  nettoyage,  l a  séquence  de  préparations  décri tes  de  5 . 3 . 4  à  5. 3 . 6  doi t  
être  su ivie  i n tégralement.  

Trois  cycles  de  nettoyage  d i sti ncts,  comprenant chacun  cinq  doubles  passages ,  doivent 
être  réal i sés.  A l ' i ssue  du  cinqu ième double  passage ,  l a  tête  de  nettoyage  d oi t  être  
sou levée  d 'au  moins  50  mm  du  tapis.  A la  fin  de  chaque  cycle  de  nettoyage ,  tous  les  tuyaux 
et tubes  de  l 'aspirateur à  sec  do iven t être  ag i tés  avan t l a  m ise  hors  tension  de  l 'aspirateur 
à  sec .  Le  réservoi r à  poussière  ne  doi t  pas  être  reti ré  avant que  l e  moteur ne  soi t 
complètement arrêté.  

Une  fois  l ’aspirateur à  sec  à  l 'arrêt complet,  l e(s)  réservoi r(s)  à  poussière  et fi l tres  amovibles  
son t en levés  avec soin  et de  nouveau  pesés.  En  raison  des  effets  de  l 'accumu lation  possib le  
de  charge  statique  au  moment où  l ’aspirateur à  sec  ramasse  l a  poussière,  i l  est nécessai re  
de  s ’assurer que  le  réservoi r est complètement stabi l i sé  avant de  consigner l e  poids.  

La  capaci té  de  dépoussiérage  est calcu lée  comme étan t l e  rapport en tre  l 'augmentation  de  
poids  du  réservoi r à  poussière  et des  fi l tres  amovibles  (voi r 4 . 5)  au  cours  des  cinq  doubles  
passages  et  l e  poids  de  l a  poussière  d 'essai  répartie  sur l a  zone  d 'essai .  La  valeur moyenne 
des  trois  cycles  de  nettoyage  est ca lcu lée  comme su i t:  

( ) ( ) 33 3T2T1TT KKKK ++=  

où  
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( ) DDReDRfT 1 00 mmmK iii −×=  

e t 

( )iKT  d ésigne  l e  dépoussiérage  moyen  pour i cycles  de  nettoyage ,  en  pourcentage;  

iKT  d ésigne  le  dépoussiérage  pour un  seu l  cycle  de  nettoyage  i,  en  pourcentage;  

Dm  d ésigne  l e  poids  de  l a  poussière  répartie  sur l a  zone  d 'essai ,  en  g rammes;  

imDRe  d ésigne  l e  poids  tota l  du /des  réservoi r(s)  à  poussière  précond i tionné(s)  et du /des  

fi l tre(s)  amovible(s),  en  g rammes;  

imDRf  d ésigne  l e  poids  tota l  du /des  réservoi r(s)  à  poussière  précond i tionné(s)  et du /des  

fi l tre(s)  amovible(s)  après  cinq  doubles  passages ,  en  g rammes.  

S i  l a  p lage  de  valeurs  pour iKT  est supérieure  à  trois  poin ts  de  pourcentage,  deux cycles  de  

nettoyage  supplémentai res  doiven t être  effectués.  Dans  ce  cas,  l a  capaci té  de  
dépoussiérage  moyenne doi t  être  calcu lée  comme su i t:  

( ) ( ) 55 5T4T3T2T1TT KKKKKK ++++=  

EXEMPLE  Les  val eu rs  pou r iKT  d e  45  % ,  47  %  et  49  %  donnen t  une  p l age  de  quatre  poin ts  d e  pou rcentage.  

Ai nsi ,  deux cycles  de  nettoyage  suppl émen ta i res  doiven t ê tre  effectués.  

NOTE  1  S i  u n  prob lème  de  répétabi l i té  perdu re  et  s i  u ne  tendance  à  l a  bai sse  des  résu l tats  est observée,  vo i r 4 . 5  
e t  ten i r compte  de  l 'équ i pemen t  pesé  pendant  l 'essai .  

Si  l es  résu l tats  du  premier cycle  de  nettoyage  varien t de  p lus  de  3  %  par rapport aux deux 
essais  su ivan ts,  cet essai  peu t être  répété  avant d 'appl iquer les  règ les  des  2  essais  
supplémentai res.  

Pour l a  capaci té  de  dépoussiérage,  l a  valeur moyenne,  l a  p lage  de  valeurs  et l e  nombre  de  
cycles  de  nettoyage  doiven t être  consignés,  a insi  que  l e  type  de  tapis  u ti l i sé.  

NOTE  2  Pour corri ger l es  ch i ffres  re l ati fs  au  dépoussi érage  à  l 'a i de  du  système  d 'aspi ration  de  référence  
(RSB),  voi r D . 5.  

5.4 Dépoussiérage  le  long  de  murs  

5.4.1  Equ ipement et  matériaux d 'essai  

Un  T à  ang le  d roi t  conformément à  l a  F igure  1 ,  formé  par deux pièces  de  bois  ou  d 'un  au tre  
matériau  adapté,  doi t  être  u ti l i sé  pour cet essai .  I l  doi t  être  su ffisamment l ourd  pour rester en  
posi tion  pendant l es  essais  ou  être  main tenu  en  posi tion  à  l 'a ide  d 'attaches  ou  de  poids.  
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Tolerances  

D imensions  de  l argeur et  de  hau teu r:  ±5  mm  

D imensions  d 'échel l e :  ±1  mm  

Figure  1  – T à  angle  droi t 

Pour l es  essais  réal i sés  sur des  tapis,  un  tapis  d 'essai  Wi l ton  conforme à  7 . 2 . 1 . 3 . 2  doi t  être  
u ti l i sé.  Pour l es  essais  réal i sés  sur des  sols  durs  et p lats,  une  p laque  d 'essai  au  sol  conforme  
à  7 . 3 . 1  doi t  être  u ti l i sée.  

5.4.2  Réparti tion  de  la  poussière  d 'essai  

Une  quan ti té  su ffisan te  de  poussière  m inérale,  conformément à  7 . 2 . 2 . 1 ,  doi t  être  répartie  sur 
une  zone  de  la  surface  d 'essai  correspondant aux extrémi tés  du  T afin  de  garan ti r une  
couverture  bien  vis ib le.  

5.4.3  Détermination  de  la  capacité  de  dépoussiérage le  long  de  murs  

Le  T  est p lacé  sur l a  zone  recouverte  de  poussière  de  la  surface  d 'essai  et,  l e  cas  échéant,  
fi xé  par des  attaches  ou  des  poids.  Lorsqu ' i l  est  p lacé  su r un  tapis  d 'essai ,  l a  barre  du  T  doi t  
être  paral lè le  au  sens  des  poi l s  du  tapis  (voi r F igure  1 ) .  

Un  double  passage  est  effectué  à  une  vi tesse  de  (0 , 25  ±  0 , 05)  m/s,  l a  tête  de  nettoyage  
étan t gu idée  l e  l ong  des  deux côtés  de  l a  barre  du  T,  en  prévoyant une  pause  de  2  s  à  3  s  à  
l ' i ssue  du  passage  avan t pour défin i r l a  l im i te  du  nettoyage  du  bord  avan t.  

La  l argeur de  l a  zone  non  nettoyée  vi s ible  est mesurée  en  trois  poin ts  équ id istan ts  le  l ong  de  
l a  barre  et de  l a  barre  transversale  du  T  afin  d 'établ i r,  au  m i l l imètre  près,  trois  valeurs  
moyennes  représentan t l a  capaci té  de  dépoussiérage  l e  l ong  des  deux côtés  et  à  l 'avan t de  l a  
tête  de  nettoyage ,  ces  deux valeurs  étan t consignées.  Voi r l a  F igure  2  à  ti tre  i n formati f.  
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Présen te  l a  tête  de  nettoyage  d ép lacée  vers  l 'avan t  à  
travers  l a  pouss ière  appl i quée  j usqu 'à  ce  que  l a  barre  
transversal e  d u  "T"  soi t  a tte i n te .  

U ne  foi s  l a  tête  de  nettoyage  re ti rée,  l es  mesures  son t 
effectuées  aux poi n ts  où  l a  pouss i ère  présen te  l e  moins  
de  tu rbu l ence  (A) .  Les  parti cu les  d e  pouss ière  restan tes  
a l éatoi res  ou  l e  l i eu  où  u ne  cou rroi e  est  éven tuel l emen t 
s i tuée,  son t  i gnorées  (B ) .  

Figure  2  – Détermination  de  la  zone de  nettoyage  

5.5  El imination  de  fibres  des  tapis  et  du  rembourrage 

5.5.1  Général i tés  

L'aspirateur à  sec  doi t  être  mun i  d 'une  tête  de  nettoyage  prévue  pour la  surface  à  nettoyer.  

5.5.2  El imination  de  fibres  de  tapis  

5.5.2 .1  Tapis  d 'essai  

Un  tapis  d 'essai  Wi l ton ,  conforme  à  7 . 2 . 1 . 3 . 2 ,  doi t  être  u ti l i sé.  Des  tapis  d 'essai  conçus  pour 
des  essais  d 'é l im ination  de  fibres  ne  doiven t pas  être  u ti l i sés  pour d 'au tres  essais.  

Avant chaque  essai ,  l a  su rface  du  tapis  d 'essai  doi t  être  soigneusement nettoyée  jusqu 'à  ce  
que  sa  surface  ne  présente  p lus  aucun  s igne  vis ib le  de  fibres.  

5.5.2 .2  Réparti tion  des  fibres  

Pour l a  réparti tion  des  fibres,  un  stenci l ,  conformément à  l a  F igure  3 ,  doi t  être  u ti l i sé.  Le  
stenci l  doi t présenter une  épaisseur de  3  mm,  95  trous  d 'un  d iamètre  de  30  mm  et ne  
présenter aucune  bavure.  I l  doi t  être  p lacé  sur l e  tapis  d 'essai  avec ses  côtés  de  1  000  mm  de  
l ong  paral lè les  à  l a  chaîne.  
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Figure  3  – Stenci l  u ti l isé  pour la  réparti tion  des  fibres  sur des  tapis  d 'essai  

(1 50  ±  5)  mg  de  fibres,  conformément à  0 ,  doiven t être  extrai ts  à  l a  main  et répartis  en  
95  portions  à  peu  près  équ ivalentes,  qu i  son t ensu i te  i nsérées  en  appuyant l égèrement à  
l 'a i de  du  pouce,  sans  frottement n i  enrou lement,  au  cen tre  des  trous  du  stenci l .  

Après  avoi r reti ré  l e  stenci l ,  l es  fibres  son t i ncorporées  dans  l e  tapis  en  effectuan t cinq  
doubles  passages  à  l 'a ide  d 'un  rou leau  (voi r 7 . 3 .6 .2) .  Le  sens  des  passages  doi t  être  
perpend icu la i re  à  l a  chaîne  du  tapis  et l a  vi tesse  de  passage  d oi t  être  d 'envi ron  0 , 5  m/s.  
S i  l a  l ongueur du  rou leau  est i n férieure  à  1  m ,  l e  programme de  passage  du  rou leau  est 
répété  tan t que  tou te  l a  zone  d 'essai  n 'a  pas  été  couverte.  

5.5.2 .3  Détermination  de  la  capacité  de  dépoussiérage sur des  tapis  

Avant chaque  essai ,  l es  fi bres  col lées  à  l a  tête  de  nettoyage  doiven t être  reti rées.  

La  tête  de  nettoyage  est  passée  une  fois  su r l 'ensemble  de  la  zone  recouverte  de  fi bres,  et 
en  zigzag  (voi r l a  F igure  4) ,  l es  passages  avant  é tan t perpend icu la i res  à  l a  chaîne.  S i  l a  
largeur de  la  tête  de  nettoyage  n 'est pas  un  mu l tip le  exact de  l a  l argeur de  l a  zone  d 'essai ,  
s 'assurer que  l e  dern ier passage  garan tisse  l a  tota le  couverture  de  la  zone  d 'essai .  La  
posi tion  d 'arrêt finale  est présentée  à  l a  F igure  4 .  

Le  nombre  de  passages  (NSTR)  exigé  pour une  couverture  géométrique  tota le  de  l a  zone  
d 'essai  est ca lcu lé  comme su i t:  

 NSTR  =  (WT/B)  

où  

NSTR  est l e  nombre  de  passages,  arrond i  à  l 'en tier su ivan t;  

WT   est  l a  l argeur de  l a  zone  d 'essai  (1  000  mm);  
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B  est l a  l argeur de  la  tête  de  nettoyage .  

Les  fibres  restantes  peuvent ensu i te  être  reti rées  en  effectuant des  passages  dans  l e  sens  
des  poi l s  sans  respecter une  configuration  spéci fi que.  La  vi tesse  de  passage  do i t être  de  
(0 , 5  ±  0 , 05)  m/s  et  des  précau tions  doiven t être  prises  pour que  l a  tête  de  nettoyage  so i t  
complètement en  con tact avec l e  tapis  d 'essai  duran t l e  nettoyage.  

 

Figure  4  – Configuration  de  passage en  zigzag  

La  durée  de  nettoyage  pour l 'é l im ination  des  fibres  désigne  l e  temps  nécessai re  pour une  
couverture  géométrique  totale  de  la  zone  d 'essai  p lus  l e  temps  nécessai re  pour l 'é l im ination  
des  fibres  restan tes.  

La  du rée  de  couverture  géométrique  totale,  tc,  en  secondes,  est ca lcu lée  comme su i t:  

 
( )

s

22

STRc
1000

v
LBL

Nt
++

×=  

où  

L  est  l a  l ongueur,  qu i  est égal  à  l a  profondeur du  suceur (mm)  +  780  mm;  

B  est l a  l argeur de  la  tête  de  nettoyage ;  

vs  est l a  vi tesse  de  passage.  

La  durée  nécessai re  pour é l im iner tou tes  les  fi bres  (estimée  vi suel lement par l 'opérateur en  
posi tion  debout)  doi t  être  consignée.  S i  l a  du rée  de  nettoyage  est supérieure  à  1 80  s ,  l e  
nettoyage  est i n terrompu .  

Trois  essais  d istincts  doiven t être  réal isés  afin  de  déterminer une  valeur moyenne  de  capaci té  
d 'é l im ination  des  fibres.  La  durée  d 'é l im ination  des  fibres  col lées  à  l a  tête  de  nettoyage  ne  
doi t  pas  être  prise  en  compte.  
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5.5.3  El imination  de  fibres  du  rembourrage 

5.5.3.1  Coussin  d 'essai  

Un  coussin  d 'essai  conforme  à  7 . 2 . 6  doi t  être  u ti l i sé.  Avant chaque  essai ,  l a  su rface  du  
coussin  d 'essai  doi t  être  soigneusement nettoyée  jusqu 'à  ce  que  sa  surface  ne  présente  p lus  
aucun  s igne  vi s ible  de  fibres.  

Le  coussin  d 'essai  doi t  être  placé  dans  un  cadre  en  bois  (voi r l a  F igure  5)  afin  de  fourn i r une  
hau teur de  travai l  d 'envi ron  480  mm  au-dessus  du  sol .  Le  cadre  doi t  être  mun i  d 'une  bande  de  
retenue  a justable,  qu i  doi t  reposer sur l e  coussin  d 'essai  et être  impossible  à  déplacer 
pendant l es  essais.  

Dimensions en  millimètres 

 

Figure  5  – Cadre  destiné  au  coussin  d 'essai  

5.5.3.2  Réparti tion  des  fibres  

Pour la  réparti tion  des  fi bres,  un  stenci l ,  conformément à  l a  F igure  6 ,  doi t être  u ti l i sé.  Le  
stenci l  doi t présenter une  épaisseur de  2  mm,  23  trous  d 'un  d iamètre  de  30  mm  et ne  
présenter aucune  bavure.   
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Figure  6  – Stenci l  u ti l isé  pour la  réparti tion  des  fibres  sur des  rembourrages  

Le  stenci l  doi t  être  p lacé  sur l e  coussin  d 'essai ,  ses  côtés  de  500  mm  de  long  étan t paral lè les  
aux côtés  de  800  mm  de  l ong  du  coussin ,  de  sorte  que  l a  d istance  en tre  l a  bande  de  retenue  
et  l 'axe  de  la  rangée  de  trous  la  p lus  proche  soi t  égale  à  l a  profondeur active  de  la  tête  de  
nettoyage .  

(45  ±  1 )  mg  de  fi bres,  conformément à  0 ,  doivent être  extrai ts  à  l a  main  et  répartis  en  
23  portions  à  peu  près  équ ivalentes,  qu i  son t ensu i te  i nsérées  en  appuyant l égèrement à  
l 'a i de  du  pouce,  sans  frottement n i  enrou lement,  au  cen tre  des  trous  du  stenci l .  

5.5.3.3  Détermination  de  la  capacité  de  dépoussiérage sur des  rembourrages  

Avant chaque  essai ,  l es  fi bres  col lées  à  l a  tête  de  nettoyage  d oiven t être  reti rées.  

Après  avoi r reti ré  l e  stenci l ,  l a  tête  de  nettoyage  est passée  une  fois  su r l a  zone  recouverte  
de  fi bres,  et  en  zigzag  (voi r l a  F igure  4) ,  l es  passages  avant  é tan t effectués  
perpend icu la i rement à  l a  bande  de  retenue.  Les  fi bres  restan tes  peuvent ensu i te  être  reti rées  
en  effectuant des  passages  paral lè les  à  l a  bande  de  retenue  sans  respecter une  configuration  
spéci fique.  Les  fibres  ayan t été  poussées  contre  l a  bande  de  retenue  peuvent être  reti rées  
par des  passages  le  l ong  de  cette  bande.  La  vi tesse  de  passage  doi t  être  de  (0 , 5  ±  0 , 05)  m/s,  
et i l  convient de  vei l l er à  ce  que  l a  tête  de  nettoyage  so i t  complètement en  con tact avec l e  
coussin  d 'essai  durant l e  nettoyage.  La  posi tion  d 'arrêt fi nale  est présentée  à  l a  F igure  4 .  

Le  nombre  de  passages  (NSTR)  exigé  pour une  couverture  géométrique  tota le  de  l a  zone  
d 'essai  est ca lcu lé  comme su i t:  

 NSTR  =  (WT/B)  

où  

NSTR  est l e  nombre  de  passages,  arrond i  à  l 'en tier su ivan t;  

WT  est  l a  l argeur d 'essai  (500  mm);  

B  est  l a  largeur de  la  tête  de  nettoyage .  
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La  durée  de  nettoyage  pour l 'é l im ination  des  fibres  désigne  l e  temps  nécessai re  pour une  
couverture  géométrique  totale  de  la  zone  d 'essai  p lus  l e  temps  nécessai re  pour l 'é l im ination  
des  fibres  restan tes.  

La  du rée  de  couverture  géométrique  totale,  tc,  en  secondes,  est ca lcu lée  comme su i t:  

 
( )

s

22

STRc
1000

v
LBL

Nt
++

×=  

où  

L  est l a  l ongueur,  qu i  est égal  à  l a  profondeur active  de  la  tête  de  nettoyage  (mm)  
+  380  mm;  

B  est l a  l argeur de  la  tête  de  nettoyage ;  

vs  est l a  vi tesse  de  passage.  

La  durée  nécessai re  pour é l im iner tou tes  les  fi bres  (estimée vi suel lement par l 'opérateur en  
posi tion  debou t)  doi t  être  consignée.  S i  l e  nettoyage  dure  pl us  de  300  s ,  i l  est i n terrompu .  

Trois  essais  d istincts  doiven t être  réal i sés  afin  de  déterminer une  valeur moyenne  de  capaci té  
d 'é l im ination  des  fibres.  La  durée  d 'é l im ination  des  fibres  col lées  à  l a  tête  de  nettoyage  ne  
doi t  pas  être  prise  en  compte.  

5.6  El imination  de  fi ls  sur des  tapis   

5.6.1  Tapis  d 'essai  

Un  tapis  d 'essai  Wi l ton  conforme à  7 . 2 . 1 . 3. 2  doi t  être  u ti l i sé.  

5.6.2  Réparti tion  des  fi l s  

Quarante  fi l s  conformes  à  7 . 2 .4  doivent être  d isposés  sur l e  tapis  d 'essai  en  quatre  rangées  
paral lè les  au  sens  des  poi l s  (voi r l e  modèle  de  l a  F igure  7).  La  longueur de  chaque  rangée  
doi t  être  de  0 , 7  m ,  l a  d i stance  en tre  les  rangées  étan t adaptée  à  l a  l argeur de  la  tête  de  
nettoyage .  
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Figure  7  – Disposition  des  fi ls  lors  de  l 'essai  d 'él imination  des  fi ls  

Les  fi l s  sont i ncorporés  dans  l e  tapis  en  effectuant cinq  doubles  passages  à  l 'a ide  d 'un  
rou leau  conforme  à  7 . 3 . 6. 2  sur chaque  rangée  et à  une  vi tesse  de  passage  d e  
(0, 50  ±  0 , 05)  m/s.  

5.6.3  Détermination  de  la  capaci té  d 'él imination  des  fi ls  

La  tête  de  nettoyage  do i t  être  adaptée  pour l e  nettoyage  du  tapis  et,  l e  cas  échéant,  u ti l i ser 
des  d isposi tions  spéci fiques  permettan t de  faci l i ter l 'é l im ination  des  fi l s .  

Avant chaque  essai ,  l es  fi l s  col lés  à  l a  tête  de  nettoyage  do ivent être  reti rés.  

Lors  d 'un  essai ,  chaque  rangée  de  fi l s  est nettoyée  par un  double  passage  effectué  à  une  
vi tesse de  passage  de  (0 , 50  ±  0 , 05)  m/s,  sau f s i  l a  tête  de  nettoyage  est au topropu lsée,  l a  
longueur de  passage  é tan t conforme  à  5 . 1 . 2  (voi r l a  F igure  8).  Le  rapport en tre  le  nombre  de  
fi l s  reti rés  du  tapis  et  l e  nombre  de  fi l s  répartis  est ca lcu lé,  pu is  consigné.  
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Dimensions en  millimètres 

 

Figure  8  – Longueur de  passage  u ti l isée  pour les  essais   

Trois  essais  d istincts  doiven t être  réal isés  afin  de  déterminer une  valeur moyenne  de  capaci té  
d 'é l im ination  des  fi l s ,  exprimée  en  pourcentage.  

Les  fi l s  col lés  à  l a  tête  de  nettoyage  son t considérés  comme ayant été  reti rés  du  tapis.  I l  
convien t de  porter une  observation  adaptée  dans  l e  rapport d 'essai .  

5.7  Volume u ti l i sable  maximal  du  réservoir à  poussière  

5.7.1  Général i tés  

Le  volume u ti l i sable  maximal  du  réservoi r à  poussière  est déterminé  comme su i t.  

5.7.2  Condi tions  d 'essai  

Le  réservoi r à  poussière  de  l 'aspirateur à  sec  do i t  être  propre  (voi r 4 . 6)  et p lacé  dans  sa  
posi tion  de  fonctionnement normale.  Les  aspirateurs-balais  doiven t être  soumis  à  essai  dans  
l eu r posi tion  verticale.  S i  un  sac en  papier et un  matérie l  s im i la i re  (du  mol leton ,  par exemple)  
sont u ti l i sés,  1 0  mg  de  fine  poussière  de  craie  par cm2  d e  zone  de  fi l trage  du  sac doivent être  
i ncorporés  l en tement dans  l 'aspirateur à  sec  a fin  de  gonfler l e  sac en tièrement.  

NOTE  1  Une  a l ternati ve  poss ib l e  à  l a  poud re  de  crai e  est à  l 'é tude.  

Certains  matériaux de  sac te l  que  l e  mol l eton  peuvent exiger de  pl us  g randes  quan ti tés  de  
poussière  de  craie.  Dans  ce  cas,  des  méthodes  a l ternatives  peuvent être  u ti l i sées,  dans  l a  
mesure  où  e l l es  ne  gonflen t pas  arti ficie l lement l e  sac davantage  que  l ors  d 'une  u ti l i sation  
normale.  

Des  granu les  de  mou lage  conformes  à  7 . 2 .5  doivent être  u ti l i sés  pour l 'essai .  

Les  granu les  peuvent être  réu ti l i sés  à  cond i tion  que  l 'excédent de  craie  a i t  été  reti ré  et  de  ne  
pas  être  endommagés.  

NOTE  2  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  
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5.7.3  In troduction  de  granu les  de  mou lage 

Les  granu les  de  mou lage  sont progressivement i n trodu i ts  dans  l 'aspirateur à  sec  par 
i ncréments  de  1  l  j usqu 'à  un  repère  de  n iveau  maximal  vi s ib le,  l e  cas  échéant,  ou  j usqu 'à  ce  
que  l 'aspirateur à  sec  n 'accepte  p lus  aucune  quan ti té  supplémentai re.  

Pour les  aspirateurs-balais  ne  proposant pas  l 'u ti l i sation  facu l tative  d 'un  tuyau ,  l es  g ranu les  
doiven t être  i n trodu i ts  à  l 'a ide  d 'un  adaptateur de  suceur.  Pour les  au tres  aspirateurs  à  sec ,  
i l s  doiven t être  a jou tés  à  l 'a ide  du  tuyau  fourn i .  

S i  l a  l i gne  de  rempl issage  du  réservoi r à  poussière  n 'est pas  horizon tale  par rapport au  sol  
l orsque  l e  produ i t  repose  à  terre,  l e  manuel  d ' i nstruction  du  produ i t  doi t  être  u ti l i sé  pour 
déterminer l e  moment où  le  réservoi r à  poussière  est considéré  comme ple in .  

S i  l e  manuel  d ' instruction  n 'est pas  cla i r,  l e  fabricant doi t  être  con tacté  afin  de  déterminer à  
quel  moment l e  réservoi r à  poussière  est considéré  comme ple in .  S i  cela  s 'avère  impossible,  
l es  g ranu les  doiven t être  i ncorporés  dans  le  produ i t  j usqu 'à  ce  que  l e  fond  du  marquage  de  
rempl issage  soi t  attein t.  

5.7.4 Détermination  du  volume uti l isable  maximum du  réservoir à  poussière  

Mesurer l a  masse  de  1  l  de  granu les  à  1 0  reprises  afin  de  déterminer sa  densi té  avan t son  
i n troduction  dans  l 'aspirateur à  sec .  Peser l e  réservoi r à  poussière  avan t l ' i ncorporation  des  
g ranu les,  pu is  après.  La  d i fférence  d ivisée  par la  densi té  permet de  déterminer l e  volume.  

Trois  essais  doiven t être  réal i sés  afi n  de  déterminer une  valeur moyenne,  qu i  représente  l e  
volume  u ti l i sable  maximal  du  réservoi r à  poussière  soumis  à  essai .  

5.8  Données  relatives  à  l 'air 

5.8.1  Objecti f 

La détermination  des  données  re latives  à  l 'a i r a  pour objet de  comparer l es  paramètres  
spéci fiés  entre  l es  aspirateurs  à  sec ,  mais  également de  déterminer certaines  valeurs  de  
paramètre  pour d 'au tres  essais.  Les  paramètres  su ivan ts,  re lati fs  à  l a  densi té  d 'a i r 
normal isée,  ρ  =  1 , 20  kg /m3  (à  20  °C,  1 01 , 3  kPa  et  50  %  d 'humid i té  re lati ve),  son t pris  en  
compte:  

q  d ésigne  le  débi t  d 'ai r,  exprimé  en  l i tres  par seconde  ( l /s) ;   

h  désigne  le  vide,  en  ki lopascals;  

P1  d ésigne  la  pu issance  d 'en trée,  exprimée  en  watts;  

P2  d ésigne  la  pu issance  d 'aspi ration ,  exprimée  en  watts;  

η  d ésigne  l e  rendement,  en  pourcentage.  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

I l  convient de  corriger l es  données  mesurées  re lati ves  à  l 'a i r par rapport à  l a  densi té  d 'a i r 
normal isée  (voi r 7 . 3. 7. 5).  

5.8.2  Condi tions  d 'essai  

Les  aspirateurs  à  sec  d oiven t être  re l iés  à  l a  chambre  de  mesure  comme ind iqué  en  5. 8. 4.  
Les  données  relati ves  à  l 'a i r peuvent être  mesurées  à  l 'extrémi té  du  tube  e t/ou  à  l a  base  du  
suceur.  Lorsqu ' i l  est rel i é  à  l 'extrémi té  du  tube ,  l e  tuyau  doi t  être  en tièrement p l ié  et s i  l e  tube  
de  raccordement est té lescopique,  i l  doi t être  en tièrement étendu .  Ces  emplacements  
mesurés  doiven t être  consignés.  

L 'aspirateur à  sec  do i t  être  préparé  et  u ti l i sé  te l  que  décri t  de  4 . 3  à  4 . 7.  
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5.8.3  Equ ipement d 'essai  

L'un  des  équ ipements  d 'essai  a l ternati fs  décri ts  en  7 . 3 .7  peu t être  u ti l i sé.  Pour ces  deux 
a l ternatives,  une  chambre  de  tranqu i l l i sation  de  (500  ×  500  ×  500)  mm3  ou  de  
(460  ×  460  ×  250)  mm3  do i t  être  u ti l i sée.   

S i  l e  débi t  d 'a i r est supérieur à  40  l /s ,  i l  est recommandé  d 'u ti l i ser l a  p l us  g rande  chambre  de  
tranqu i l l i sation  pour l es  deux a l ternatives  A et  B .  

NOTE  Une  chambre  de  tranqu i l l i sati on  con forme  à  l a  norme  ASTM  F431  est  acceptabl e  pou r procéder aux essai s  
a l ternati fs .  

5.8.4 Montage  de  l 'aspirateur à  sec dans  la  chambre d 'essai  pour l 'essai  de  données  
relatives  à  l 'air 

5.8.4.1  Les  aspirateurs  à  sec ,  qu i ,  en  fonctionnement normal ,  son t mun is  d 'un  tuyau  et/ou  
d 'un  tube  de  raccordement,  et l es  aspirateurs-balais  d otés  de  l 'option  l eur permettant de  
fonctionner avec un  raccordement par tuyau ,  son t re l iés  à  l a  chambre  de  mesure  à  l 'extrémi té  
du  tube ,  l e  tuyau  étan t en tièrement p l i é .  

Les  aspirateurs  à  sec  d épourvus  d 'un  tuyau  et/ou  d 'un  tube  son t,  en  fonctionnement normal ,  
d i rectement rel iés  à  l a  chambre  de  mesure.  

5.8.4.2  Le  suceur des  aspirateurs  à  sec  q u i  peuvent en  être  mun i  et  des  aspirateurs-
balais  d oi t  être  adapté  à  l a  chambre  de  mesure  par un  moyen  pratique,  afin  d 'assurer 
l 'étanchéi té  en tre  l a  base  du  suceur et l a  chambre  de  mesure.  La  zone  transversale  l a  p lus  
g rande  possib le  doi t être  main tenue  dans  l 'ensemble  de  l ' i n terface  de  l 'adaptateur.  Ceci  
permettra  d 'empêcher un  débi t  d 'a i r en tre  l a  chambre  de  tranqu i l l i sation  et  l e  suceur de  
l 'aspi rateur d 'essai .  

5.8.4.3  S i  l e  suceur de  l 'aspi rateur comprend  des  fen tes  le  l ong  des  bords  latéraux ou  le  
l ong  du  bord  avan t et  arrière  de  l a  p laque  in férieure  pour l es  besoins  du  nettoyage,  ces  fen tes  
doiven t être  obturées  par un  moyen  pratique  te l  que  de  l 'arg i le ,  du  ruban ,  de  la  mousse  ou  un  
moyen  s im i la i re.  Les  fu i tes  résu l tan t de  la  construction  de  l 'aspirateur à  sec  d 'essai ,  hormis  
au  n iveau  de  l ' i n terface  adaptateur/suceur (voi r 5. 8 . 4 .2),  ne  doiven t pas  être  obtu rées.  

5.8.4.4  Pour les  aspirateurs  à  sec  d otés  en  option  d 'une  brosse  rotative  à  suceur motorisé  
et  l es  aspirateurs-balais  dotés  de  l 'option  permettan t de  mettre  l a  brosse  rotative  du  suceur 
hors  tension ,  cette  dern ière  doi t  être  m ise  sous  tension  lors  de  l 'essai .  

5.8.5  Détermination  des  données  relatives  à  l 'air 

Le  débi t  d 'a i r,  l e  vide  et l a  pu issance  d 'en trée  son t déterminés  pour un  nombre  
d 'étrang lements  su ffisan t pour tracer des  courbes  de  vide  et de  pu issance  d 'en trée  par 
rapport au  débi t  d 'ai r (voi r F igure  9).  

Avant l a  séquence  de  mesures,  l 'aspirateur à  sec  do i t être  u ti l i sé  sans  étrang lement 
conformément à  4 . 7  afin  d 'établ i r une  valeur de  référence  de  l a  température  de  l 'a i r 
d 'échappement pour d 'au tres  poin ts  de  mesure.  

Pour chaque  poin t de  mesure,  l e  débi t  d 'a i r,  l e  vide  et l a  pu issance  d 'en trée  son t consignés  
30  s  après  l 'étrang lement.  L'aspi rateur est ensu i te  à  nouveau  u ti l i sé  sans  étrang lement afin  
d 'atteindre  les  cond i tions  de  référence,  qu i  sont véri fiées  en  mesuran t l a  température  de  l 'a i r 
d 'échappement.  Cette  procédure  est poursu ivie  j usqu 'à  ce  que  tou tes  l es  courbes  a ien t été  
tracées  avec l e  dern ier poin t de  mesure  re lati f au  vide  maximal .  

Pour chaque  poin t de  mesure,  l a  pu issance  d 'aspi ration  P2  est obtenue  par l e  produ i t  du  débi t  
d 'a i r q et du  vide  h .  Le  rendement η  est  calcu lé  comme le  rapport des  valeurs  
correspondantes  de  la  pu issance  d 'aspi ration  et de  la  pu issance  d 'en trée.  Les  courbes  de  
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pu issance  d 'aspi ration  et de  rendement sont également tracées  par rapport au  débi t  d 'a i r (voi r 
F igure  9) .  

 

Légende  

h  v i de  dans  l 'encei n te  de  mesure,  exprimé  en  ki l opasca l s  

q  d éb i t  d 'a i r,  exprimé  en  l i tres  par seconde  ( l /s)  

P1  pu i ssance  d 'en trée,  exprimée  en  watts  

P2  pu i ssance  d 'aspi rati on ,  exprimée  en  watts  

η  rendement  des  données  re l ati ves  à  l 'a i r,  exprimé  en  pou rcen tage  

Figure  9  – Courbes  de  données  relatives  à  l 'air 

La  valeur maximale  de  l a  pu issance  d 'aspi ration  P2max  e t  l a  va leur maximale  théorique  du  
débi t  d 'a i r qmax  d oiven t être  estimées  conformément à  l a  procédure  donnée  en  7 . 3. 7. 6.  

5.9  Apti tude à  la  fonction  avec le  réservoir à  poussière  chargé   

5.9 .1  Objecti f 

NOTE  Cette  méthode  est  u ti l i sée  pou r déterm iner l es  effets ,  l e  cas  échéan t,  d 'un  chargemen t de  poussière  du ran t  
un  seu l  rempl i ssage  du  réservoi r.  I l  n e  s 'ag i t  pas  d 'un  essai  d 'apti tu de  à  l a  foncti on  à  l ong  terme,  q u i  est  
actue l l emen t  dével oppé  pou r une  fu tu re  éd i ti on ,  e t  cet  essa i  n 'est  pas  destiné  à  représen ter u n  poi n t  de  
rempl i ssage  spéci fi que  d u  réservoi r.  I l  peu t  être  consi déré  comme  "p l e i n "  s i  l e  poi n t  d 'arrêt  a tte i n t  est  déterm iné  
par l e  foncti onnement  de  l ' i n d i cateu r de  réservoi r p l e i n ,  car dans  l e  cas  con tra i re,  i l  convien t  d e  considérer l e  poi n t  
a tte i n t  comme  s i tué  à  un  n i veau  en tre  vide  et  p l e i n ,  l es  essa is  d 'apti tude  à  l a  foncti on  en trepri s  au  n i veau  de  ce  
poi n t  donnan t  une  i nd icati on  de  l a  façon  don t l 'aspi rateu r peu t  foncti onner au  fu r et  à  mesure  que  l e  réservoi r e t/ou  
l es  fi l tres  se  rempl i ssen t  de  pouss ière.  

Cette  procédure  a  pour objet de  fourn i r l es  moyens  permettan t de  mesurer l 'apti tude  à  l a  
fonction  d 'un  aspirateur à  sec  avec un  réservoi r à  poussière  chargé.  L'aspirateur à  sec  
d 'essai  doi t être  évalué  tan t en  cond i tion  chargée  s imu lée  que  non  chargée  en  s 'appuyant sur 
l es  paragraphes  appl icables.  

L 'essai  n 'est pas  destiné  à  mesurer l a  capaci té  du  réservoi r ou  du  fi l tre.  

IEC  

P  (W)  h  (kPa)  

h  
P1  

P2  

 η  

q ( I /s)  

 η  %  



 –  1 32  – I EC  62885-2: 201 6    I EC 201 6  

 

5.9.2  Détermination  du  changement de  pression  d 'aspiration  avec le  réservoir à  
poussière  chargé 

5.9.2. 1  Condi tions  d 'essais  

L'aspirateur à  sec  d oi t  être  u ti l i sé  dans  l es  mêmes  cond i tions  que  pour l a  détermination  des  
caractéristiques  d 'apti tude  à  l a  fonction .  Le  changement de  pression  d 'aspi ration  dans  
l 'adaptateur l ors  de  l 'aspi ration  du  matériel  d 'essai  spéci fié  doi t être  mesuré.  

•  A cet effet,  l e  tuyau  (dans  l e  cas  des  aspirateurs  à  cyl indre  e t  des  aspirateurs  balais  
mun is  d 'un  tuyau)  est rel i é  à  l a  chambre  de  tranqu i l l i sation  (voi r 5 . 8 . 3)  par un  adaptateur 
(voi r l a  F igure  1 0) .  L'adaptateur,  qu i  ne  doi t pas  mod i fier l e  débi t d 'a i r d 'orig ine  de  
l 'aspirateur à  sec  en  étan t restricti f ou  en  créan t une  tu rbu lence,  présente  une  ouverture  
destinée  à  un  tube  d 'a l imentation  en  poussière  d 'essai  d 'un  d iamètre  de  (1 4  ±  2 )  mm  à  
une  d istance  d 'au  moins  1 50  mm  de  la  prise  de  pression .  Cette  ouverture  doi t pouvoi r être  
fermée  pendant l es  mesures  de  l 'aspi ration .  

La  prise  de  pression  s i tuée  sur l a  chambre  de  tranqu i l l i sation  peu t être  u ti l i sée  afi n  de  
mesurer l a  pression .  

Les  ouvertures  de  l 'adaptateur ne  doiven t pas  gêner l e  débi t  d 'a i r.  

Le  tube  d 'a l imentation  doi t  être  re l ié  à  un  tube  flexib le  et à  une  sonde  avec lesquels  l e  
matérie l  d 'essai  est ramassé  un i formément (voi r 5. 9. 2 . 3).  La  configuration  d 'a l imentation  
ne  doi t  pas  compromettre  l es  propriétés  du  matérie l  d 'essai  conformément à  7 . 2 . 2 . 3 .  

•  La  chambre  de  tranqu i l l i sation  doi t  être  i nsta l lée  avec une  plaque  à  ori fice  de  30  mm.  

 

 

Figure  1 0  – Ouverture  du  tube  de  raccordement 

Dans  le  cas  d 'un  aspirateur-balai  pour l equel  un  tuyau  ne  peu t pas  être  i nstal lé ,  l 'aspirateur-
balai  peu t être  monté  sur l a  chambre  de  tranqu i l l i sation  (voi r l a  F igure  24).  La  pression  peu t 
être  mesurée  à  l 'a ide  de  l a  prise  de  pression  s i tuée  su r l a  chambre  de  tranqu i l l i sation .  Une  
posi tion  adaptée  s i tuée  dans  l a  condu i te  re l i an t l e  suceur au  réservoi r à  poussière  doi t  être  
i den ti fiée  afin  d ' instal ler un  tube  d 'a l imentation  en  poussière  te l  que  décri t  pour l 'adaptateur 
ci -dessus.  Dans  ce  cas,  l a  méthode  de  montage  doi t  être  i nd iquée.  

5.9.2 .2  Poussière  d 'essai   

De la  poussière  d 'essai  (voi r l a  F igure  1 1 )  conforme  à  7 . 2 . 2 .3  doi t  être  u ti l i sée  pour charger le  
réservoi r à  poussière.  
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Figure  1 1  – Poussière  d ’essai  pour charger le  réservoir à  poussière  

5.9.2 .3  Méthode  d 'essai  

L'aspirateur à  sec  do i t  être  préparé  conformément à  5 . 9 . 2 . 1 .  

L 'aspirateur à  sec  est  u ti l i sé  pendant au  moins  1 0  m in ,  tube  d 'a l imentation  fermé.  Le  vide  
i n i tia l ,  h0 ,  doi t  ensu i te  être  déterminé.  

Pour l es  réservoi rs  à  poussière  présentan t un  volume  u ti l i sable  maximal  supérieur ou  égal  à  
1  l ,  l a  p lupart du  matériel  d 'essai  doi t être  al imenté  par l ots  de  50  g  qu i  son t représentati fs  du  
mélange  g lobal  pendant une  durée  de  60  s  chacun  (50  g /min) .  S i  l a  quan ti té  n 'est pas  
également d ivis ib le  par 50,  l a  charge  fi nale  doi t se  composer du  reste  de  poussière  d 'essai ,  e t  
l a  durée  du  dern ier a jou t doi t  être  a justée  afin  de  main ten i r l e  taux d 'a l imentation  normal isé  
de  50  g /min .  

Pour l es  réservoi rs  à  poussière  présentant un  volume  i n férieur à  1  l ,  l a  ta i l l e  de  l ot est rédu i te  
à  1 0  g  par l ot  afin  de  fourn i r des  poin ts  de  données  su ffisants  et doi t  être  a l imentée  pendant 
une  période  de  1 2  s  chacun  (50  g /m in) .  S i  l a  quan ti té  de  poussière  n 'est pas  non  plus  
d ivis ible  par 1 0 ,  l a  charge  fi nale  doi t  se  composer du  reste  de  poussière  d 'essai ,  et l a  durée  
du  dern ier a jou t doi t être  a j ustée  afin  de  main ten i r l e  taux d 'a l imentation  normal isé  de  
50  g /m in .  Pour l es  aspirateurs  à  sec  dotés  de  fonctions  de  nettoyage  au tomatique  du  fi l tre  
ou  de  compresseur de  poussière,  l 'aspi rateur doi t  être  u ti l i sé  conformément aux i nstructions  
du  fabrican t après  chaque  lot  de  poussière.  
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Après  chacun  des  l ots,  l e  tube  d 'a l imentation  doi t  être  fermé.  La  mesure  de  l a  pression ,  h , ,  
d oi t  être  consignée  30  s  après  la  fermeture  du  tube  d 'a l imentation .  Le  tube  d 'a l imentation  est 
ensu i te  rouvert et  l e  l ot su ivan t a l imenté.  

S i  l e  débi t  d 'a i r maximal  de  l 'aspirateur à  sec  est i n férieur à  1 5  l /s ,  l e  taux d 'a l imentation  est 
a lors  rédu i t  à  25  g /m in .  

L ' in jection  de  l a  poussière  d 'essai  est terminée  lorsqu 'une  des  cond i tions  su ivan tes  est 
attein te:  

Cond i tion  1 :   Un  i nd icateur s i tué  sur l 'aspirateur à  sec  s ignale  qu ' i l  convien t de  vider ou  de  
remplacer le  réservoi r à  poussière.  S i  un  produ i t  possède  un  i nd icateur de  
réservoi r p le in  s i tué  à  l 'avan t de  son  boîtier,  l ' i nd ication  de  réservoi r p le in  te l le  
que  décri te  dans  l ' i nstruction  du  fabricant doi t  déterminer l e  poin t d 'arrêt.  

Cond i tion  2 :  La  valeur observée  du  vide  hf  a  chu té  à  40
5,0

0
+
− % de  h0 .  

Cond i tion  3 :  La  quan ti té  de  poussière  d 'essai  i n jectée  a  attein t un  total  de  1 00  g /l  du  volume  
u ti l i sable  maximal  du  réservoi r à  poussière  (voi r 5. 7).  

Les  valeurs  de  h0 ,  hf  re latives  à  l a  quan ti té  tota le  du  matériel  d 'essai  prélevé  et  l a  cond i tion  
d 'achèvement doiven t être  consignées.  

NOTE   S i  h f  <  40  %  de  ho ,  l a  restri cti on  est  créée  afi n  de  fou rn i r u ne  val eu r d 'aspi rati on  égal e  à  40  %  de  l a  
mesure  i n i ti a l e.  

5.9.3  Etranglement destiné  à  s imu ler un  réservoir à  poussière  chargé 

Le  réservoi r à  poussière  et l es  fi l tres  de  l 'aspirateur à  sec  doiven t être  propres  (voi r 4 . 5).  

I l  doi t  être  u ti l i sé  conformément à  5 . 9 . 2 ,  tube  d 'a l imentation  fermé.   

Le  débi t  volumique  de  l 'aspirateur à  sec  l orsqu ' i l  est  re l i é  à  l a  chambre  de  tranqu i l l i sation  
doi t  être  étrang lé  de  façon  adaptée  jusqu 'à  obten i r l a  valeur hf  d e  5. 9. 2 .  

L 'étrang lement a  l i eu  en  i nséran t un  d isposi ti f adapté  en tre  l e  réservoi r à  poussière  et l a  
chambre  du  moteur/ven ti l ateur.  Cependant,  l 'étrang lement ne  doi t  en  aucun  cas  mod i fier l es  
caractéristiques  des  effets  de  chargement de  poussière  et ne  doi t  pas  l im i ter l a  façon  don t l a  
poussière  est transportée  depu is  l a  su rface  nettoyée  vers  le  réservoi r.  

5.9.4 Détermination  de  l 'apti tude  à  la  fonction  avec le  réservoir à  poussière  chargé   

Les  essais  appl icables  doivent être  réal isés  avec l 'étrang lement décri t  en  5 . 9 .3 .  

L 'aspirateur à  sec  é trang lé  peu t être  soumis  à  des  essais  des  données  re latives  à  l 'a i r afi n  
de  compléter les  données  obtenues  l ors  des  essais  d 'apti tude  au  nettoyage.  

5.1 0  Emissions  totales  lors  de  l 'aspiration  

5. 1 0.1  Objet 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer une  mesure  des  particu les  générées  su i te  au  processus  
d 'aspi ration .  Cet essai  s 'appl ique  à  tous  les  types  d 'aspirateurs  à  sec  domestiques.  I l  
s 'appl ique  au  dépoussiérage  de  revêtements  de  sol ,  et  non  à  l 'é l im ination  de  déchets  ou  de  
débris  en  surface.  

NOTE  Des  déta i l s  complets  re l a ti fs  à  cet  essai  peuvent  être  consu l tés  dans  l e  documen t ASTM  F2608-07.  
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5.1 0.2  Condi tions  d 'essai  

Les  cond i tions  de  la  sa l le  d ’essai  doivent être  tel les  que  spéci fiées  en  4 . 1 .   

5.1 0.3  Equ ipement d 'essai  

L'équ ipement exigé  pour l 'essai  est spéci fié  en  7 . 3 . 1 4 .  

5.1 0.4 Tapis  d 'essai  

Un  tapis  d 'essai ,  conformément à  7 . 2 . 1 . 3 .3 ,  doi t être  u ti l i sé;  l e  type  de  tapis  chois i  doi t  être  
consigné.  I l  doi t avoi r été  préparé  conformément à  7 . 2 . 1 . 4 .  En  ra ison  de  l ' i n fluence  
s ign i ficative  de  l 'humid i té  sur cet essai ,  l e  tapis  doi t  être  l a issé  dans  l 'envi ronnement d 'essai  
aux cond i tions  atmosphériques  normal isées  pendant au  moins  1 6  h  avan t l e  début de  l 'essai .  

Lors  des  essais,  l e  tapis  est main tenu  en  posi tion  sur l e  sol  d 'essai  à  l 'a ide  de  fi xations  de  
tapis  (voi r 7 . 3 . 4) .  I l  doi t être  fi xé  su r l e  sol  d 'essai  à  l 'extrémi té  où  commence  l e  passage  
avan t.   

5.1 0.5  Configuration  et  conditionnement de  la  chambre  d 'essai  

Tous  l es  composants  doivent être  cond i tionnés  dans  un  envi ronnement con trôlé  pendant au  
moins  1 6  h  avant l es  essais.  

A l 'a ide  d 'un  aspirateur à  sec  ou  d 'un  système  d 'aspi ration  cen tral ,  tou tes  les  surfaces  de  la  
chambre  d 'essai  doiven t être  nettoyées  afi n  d 'é l im iner tou te  poussière  résiduel l e .  I l  convien t 
de  nettoyer l 'équ ipement à  l 'a ide  d 'un  ch i ffon  col lan t ou  humide  afin  d 'é l im iner tou te  poussière  
non  reti rée  par l 'aspi ration .  

5.1 0.6  Aspirateurs  à  sec 

Les  aspirateurs  à  sec  neufs  doiven t être  cond i tionnés  comme spéci fié  en  4 . 3  et  4 . 4.  

Les  aspirateurs  à  sec  d 'occasion  doivent être  m inu tieusement nettoyés,  pu is  u ti l i sés  
conformément à  4 . 7 .  

5.1 0.7  Echanti l lon  d 'essai  et  configuration  du  matériel  

Le  tapis  étan t sol i dement fi xé  à  l a  su rface  d 'appu i ,  l e  système  d 'échanti l l onnage  de  particu les  
est p lacé  1  524  mm  au-dessus  du  tapis,  au  n iveau  de  l 'axe  du  tapis,  face  vers  l e  hau t.  

Le  tapis  d 'essai  est marqué  à  l 'a ide  d 'une  zone  cen trale.  La  longueur de  la  zone  est de  
1  01 6  mm.  Sa  l argeur est égale  à  l a  largeur de  la  tête  de  nettoyage  (B)  p lus  76  mm  par 
côté.  

De  l a  poussière  d 'essai  conforme  à  7 . 2 . 2 . 5  est u ti l i sée.  La  quan ti té  de  poussière  d 'essai ,  m,  
en  grammes,  exigée  pour l 'essai  est ca lcu lée  pour l 'ensemble  de  la  zone  d 'essai  en  se  basant 
su r une  densi té  de  38, 75  g /m2  comme su i t:  

 m  (g )  =  (B  +  1 52  mm)  ×  1  01 6  mm  ×  38 , 75  g /m2  

La  poussière  d 'essai  est répartie  un i formément sur l a  zone  d 'essai  à  l 'a ide  d 'un  moyen  
d 'étalement adapté.  

La  poussière  est i ncorporée  en  fa isant g l i sser l 'ou ti l  d ' i ncorporation  sur l a  zone  d 'essai  en  

1 5  doubles  passages .  L 'ou ti l  d ' incorporation  est déplacé  à  (0 , 5 05,0
0

+
−  m /s.  I l  convien t que  l e  
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premier passage  a i t  l i eu  dans  le  sens  des  poi l s  du  tapis.  Nettoyer l 'ou ti l  d ' i ncorporation  s i  
nécessai re.  

5.1 0.8  Positionnement de  l 'un i té  d 'essai  

Les  aspirateurs-balais  son t posi tionnés  sur l e  tapis  d 'essai  en tre  1 00  mm  et 1 50  mm  à  
l 'avan t de  la  zone  d 'essai .  La  hau teur de  l a  poignée  est rég lée  su r 800  mm.  Le  convoyeur est 
rég lé  pour i nclure  également 1 00  mm  à  1 50  mm  après  l a  zone  d 'essai .  

Les  aspirateurs  à  cyl indre  son t posi tionnés  su r l 'un  des  côtés  du  tapis  d 'essai  à  l a  même 
hau teur que  ce  dern ier,  l 'axe  principal  étan t perpend icu la i re  au  tapis  d 'essai  afin  de  garan ti r 
que  l 'a i r d 'échappement ne  ci rcu le  pas  sur l a  surface  incorporée.  Le  suceur est p lacé  sur l e  
tapis  d 'essai  à  une  d istance  de  1 00  mm  à  1 50  mm  à  l 'avan t de  l a  zone  d 'essai .  La  hau teur de  
l a  poignée  est rég lée  sur 800  mm.  Le  convoyeur est rég lé  pour i nclure  également 1 00  mm  à  
1 50  mm  après  l a  zone  d 'essai .  Pour l es  suceurs  dépourvus  de  connecteur p ivotan t,  l a  partie  
i n férieure  de  la  tête  de  nettoyage  d oi t  être  paral lè le  à  l a  su rface  d 'essai  en  a justan t l a  
hau teur de  la  poignée  dans  l es  l im i tes  de  to lérance.  

5.1 0.9  Procédure  d 'essai  

Une fois  l 'un i té  d 'essai  en  p lace,  l a  sal le  d 'essai  est évacuée  et l e  compteur de  particu les  est 
l ancé  (même principe  que  pour l e  photomètre,  s ' i l  est  également u ti l i sé).  Les  i nstruments  son t 
rég lés  pour prendre  des  mesures  continues  pendant l a  durée  de  l 'essai .  

La  purge/le  puri ficateur d 'a i r de  l a  sa l le  d 'essai  est m is(e)  sous  tension  j usqu 'à  ce  que  l e  
n iveau  de  particu les  de  base  soi t  i n férieur à  35  300  particu les/m3  pour une  p lage  comprise  
en tre  0 , 3  µm et 0 , 5  µm,  et que  la  variation  de  comptage  soi t  i n férieure  à  1 0  %  pendant 
cinq  m inu tes  dans  la  p lage  comprise  en tre  0 , 3  µm et 0 , 5  µm.  Pour l e  photomètre,  l a  base  
µg/m3  d oi t  être  i n férieure  à  1  µg/m3  avec une  variation  i n férieure  à  1 0  %  de  la  va leur 
moyenne.  

Lorsque  l a  sa l le  est stabi l i sée,  l a  purge/le  puri ficateur d 'ai r de  l a  sal le  et  l 'équ ipement de  
cl imatisation  son t m is  hors  tension  pendant l a  durée  de  l 'essai .  

L 'un i té  d 'essai  est m ise  sous  tension  et  l es  nombres  de  parti cu les  (a insi  que  l a  concentration  
du  photomètre)  sont survei l lés  pendant d i x m inu tes.  Le  suceur ne  doi t pas  être  en  con tact 
avec l a  surface  pendant cette  période.  

Le  convoyeur ou  l e  compteur de  passages  est rég lé  pour l e  nombre  de  passages  adapté,  afin  

de  procéder à  d i x m inu tes  d 'aspi ration  d 'avan t en  arrière  à  une  vi tesse  de  0 , 5 05,0
0

+
−  m /s.  Le  

suceur est abaissé  pour en trer en  contact avec l a  surface,  pu is  l e  convoyeur est m is  sous  
tension .  Con tinuer à  su rvei l l er l es  nombres  de  particu les  pendant d ix m inu tes  
supplémentai res.  

A l a  fi n  de  l a  session  d 'essai ,  l e  convoyeur est m is  hors  tension ,  l 'aspirateur à  sec  é tan t 
p lacé  dans  sa  posi tion  i n i ti a le  et m is  hors  tension .   

La  quan ti té  de  particu les  est survei l l ée  pendant cinq  m inu tes  supplémentai res  après  l a  m ise  
hors  tension  de  l 'aspirateur à  sec .  

Avant d 'en trer dans  l a  sa l le  d 'essai ,  l a  purge/le  puri ficateur d 'a i r de  l a  sa l le  d 'essai  doi t  être  
m is(e)  sous  tension  afin  d 'é l im iner l es  con taminan ts  restan ts.  
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5.1 1  Rendement de  la  fi l tration  et  réémission  de  poussière  de  l 'aspirateur à  sec 

5. 1 1 .1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l 'apti tude  d 'un  aspirateur à  sec  à  reten i r l a  poussière,  
se lon  l a  ta i l l e  des  particu les,  provenant de  l 'aérosol  d 'a l imentation  con tenant une  
concentration  prédéfin ie  de  poussière  d 'essai .  

Cet essai  ne  permet pas  de  déterminer l a  perméabi l i té  des  fi l tres  ou  des  matériaux de  fi l tres.  

NOTE  Les  défi n i ti ons  d e  HEPA,  d 'ULPA et  d 'EPA peuven t  être  consu l tées  dans  l 'EN  1 822 ,  l ' I EST-RP-CC001 . 5  et  
l ' I EST-RP-CC007. 2 .  

5.1 1 .2  Condi tions  d 'essais  

Une humid i té  relati ve  de  45  %  à  55  %  HR est recommandée  pour l e  con trôle  de  l ’ é lectrici té  
statique.   

L 'équ ipement de  mesure  exigé  pour l 'essai  est spéci fié  en  7 . 3. 8.   

L 'équ ipement décri t  dans  l e  document ASTM  F1 977  est également adapté  pour réal iser cet 
essai .  I l  convien t de  l 'u ti l i ser conformément à  l a  description  con tenue  dans  cette  méthode  
d 'essai  pour i ncorporer l a  poussière  ou  des  particu les  équ ivalentes.  

Afin  de  préparer cet essai ,  i l  convien t d 'équ iper l 'aspirateur à  sec  d 'un  réservoi r à  poussière  
neuf ou  soigneusement nettoyé,  et de  fi l tres  neu fs  conformes  aux spéci fications.  I l  doi t  être  
rég lé  pour fonctionner à  un  débi t  d 'a i r maximal .  

L 'aspirateur à  sec  est p lacé  au  cen tre,  sous  la  hotte  d 'essai ,  dans  sa  cond i tion  de  
fonctionnement normale.  

La  poussière  est i ncorporée  

•  d ans  les  aspirateurs  à  sec  dotés  d 'un  tuyau  d 'aspi ration ,  g râce  à  ce  tuyau ;  

•  d ans  les  aspirateurs  à  sec  d épourvus  de  tuyau  d 'aspi ration  ( les  aspirateurs-balais ,  par 
exemple),  à  l 'a ide  d 'un  tuyau  auxi l ia i re  adapté  rel ié  et fermement fi xé  au  suceur 
d 'aspi ration  g râce  à  un  adaptateur prévu  à  cet effet.  

5.1 1 .3  Détermination  de  la  quanti té  de  poussière  d 'essai  

Pendant tou te  la  durée  de  l ' i ncorporation  de  poussière  selon  7 . 2 . 2 .5,  l a  concentration  de  
poussière  c  d oi t  être  de  0 , 1  g /m3  dans  l e  canal  de  l 'aérosol  d 'a l imentation .  Par conséquent,  l e  
débi t d 'a i r maximal  q  d e  l 'aspirateur à  sec  mun i  de  l 'équ ipement de  fi l tre  donné  doi t  être  
déterminé.   

La  quan ti té  m  de  poussière  à  i ncorporer pendant l a  durée  tDUST  est donc calcu lée  comme 
su i t:   

qtcm ××= DUST  

Une  méthode  de  neu tral i sation  adaptée  doi t  être  appl iquée  à  l a  poussière  d 'essai  avan t son  
i ncorporation .  

5.1 1 .4 Neutral isation  des  particu les  

Des  particu les  é lectri quement neu tres  doiven t être  u ti l i sées  pour des  essais  présentant un  
rendement de  fi l tration  précis.  Cela  peu t être  réal i sé  par l 'une  des  trois  méthodes  su ivan tes:  



 – 1 38  – I EC  62885-2: 201 6    I EC 201 6  

 

•  Neu tral i sation  de  l a  provocation  – Les  particu les  de  provocation  peuvent être  neu tral i sées  
selon  une  méthode  permettant de  rédu i re  la  charge  à  moins  de  1  000  i ons  par cm3 .  La  
neu tral isation  doi t  être  véri fiée  au  moins  une  fois  par an ,  ou  lorsqu 'une  mod i fication  est  
apportée  au  système.  

•  U ti l i sation  de  l i gnes  d 'échanti l l onnage  conductrices.  

•  M ise  à  l a  terre  du  banc d 'essai .  

5.1 1 .5  Vérification  du  transport de  particu les  

Avant d ' i nsérer l 'aspirateur à  sec  d 'essai  dans  l a  chambre,  procéder comme su i t  et  vei l l er à  
ce  que  l e  nombre  de  particu les  en  amont (a l imentation)  se  trouve  dans  l es  l im i tes  de  1 0  %  du  
nombre  de  particu les  en  aval  (évacuation).  

•  La  poussière  est i ncorporée  pendant 1 0  m in ,  l a  concentration  de  particu les  dans  le  canal  
d 'a l imentation  de  l 'aérosol  étan t survei l l ée.  

•  Pendant cette  période,  cinq  cycles  d 'essai  son t réal isés,  chacun  comprenant l es  é léments  
su ivan ts:  

– enreg istrement des  particu les  i ssues  du  canal  d 'a l imentation  de  l 'aérosol  pendant 30  s  
(mesure  de  l 'a l imentation);  

– s i  un  seu l  compteur de  particu les  est u ti l i sé:  ri nçage  du  système  d 'analyse  de  
particu les  pendant 1 5  s  pour s 'assurer que  l e  seu l  compteur de  particu les  est propre  
(et pas  saturé);  

– l a  charge  des  particu les  en  amont de  l 'un i té  d 'essai  doi t  être  i n férieure  à  1  000  ions  
par cm3 ;  

– enreg istrement des  parti cu les  i ssues  du  canal  d 'évacuation  pendant 30  s  (mesure  de  
l 'évacuation);  

– rinçage  du  système  d 'analyse  de  particu les  pendant 1 5  s ;  

– s i  deux compteurs  de  particu les,  rég lés  pour fourn i r des  valeurs  comparables,  sont 
u ti l i sés:  une  mesure  con tinue  est au torisée.  

Les  particu les  son t enreg istrées  à  l 'a ide  d 'un  compteur de  particu les  optique,  qu i  peu t être  
u ti l i sé  avec un  système  de  d i l u tion  par aérosol  adapté  à  l a  capaci té  de  taux de  comptage,  à  l a  
concentration  de  particu les  du  canal  d 'a l imentation  et  d 'évacuation  de  l 'aérosol ,  
respectivement.  Les  résu l tats  de  ces  cycles  d 'essai  doiven t être  consignés  comme su i t:  

•  événements/classe  de  compteur,  c'est-à-d i re  le  nombre  d 'événements  enreg istrés  par l e  
compteur de  particu les,  séparément pour chaque  p lage  de  ta i l l es  de  particu le ;  

•  vo lumes  d 'ai r des  échanti l l ons,  VAD  (évacuation)  et VAU  (a l imentation ),  c'est-à-d i re  les  
volumes  des  échanti l l ons  d 'aérosol  analysés  par l e  compteur de  particu les  combinés  
duran t l 'essai ;  

•  facteurs  de  d i l u tion  appl icables  kVA  (a l imentation  ou  évacuation )  du  système  d 'analyse  de  
particu les,  c'est-à-d i re  l e  rapport en tre  l e  volume  de  l 'échanti l l on  d 'a i r extrai t  du  canal  et l e  
volume  d 'a i r de  l 'échanti l l on  analysé  par le  compteur de  particu les.  

5.1 1 .6  Procédure  d 'essai  

Cet essai  peu t être  réal i sé  en  u ti l i san t deux compteurs  de  particu les  produ isan t 
s imu l tanément des  valeurs  d 'a l imentation  et d 'évacuation  ou  à  l 'a ide  d 'un  seu l  compteur de  
particu les  produ isan t respectivement les  valeurs  d 'a l imentation  et d 'évacuation .  L ’essai  est 
réal i sé  comme su i t:  

•  L 'aspirateur à  sec  est u ti l i sé  sans  incorporation  de  poussière  j usqu 'à  l 'obten tion  de  
cond i tions  acceptables  et stables  (au  moins  1 0  m in ).  La  stabi l i té  de  cette  méthode  est de  
±  5  %  pour les  nombres  supérieurs  à  50  pendant 1 5  s  ou  i n férieurs  à  50  par tranche  de  
1 5  s  pendant l a  période  de  1 0  m in .  
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•  Le  nombre  de  particu les  est mesuré  pendant 30  s  à  parti r du  canal  d 'a l imentation  de  
l 'aérosol  et du  canal  d 'évacuation  afin  de  déterminer l es  mouvements  propres.   

•  La  poussière  est i ncorporée  pendant 1 0  m in ,  l a  concentration  de  particu les  dans  le  canal  
d 'a l imentation  de  l 'aérosol  étan t survei l l ée.  

•  Pendant ces  1 0  m in ,  cinq  cycles  d 'essai  son t réal isés,  chacun  comprenant l es  é léments  
su ivan ts:  

– enreg istrement des  particu les  i ssues  du  canal  d 'a l imentation  de  l 'aérosol  pendant 30  s  
(mesure  de  l 'a l imentation);  

– s i  un  seu l  compteur de  particu les  est u ti l i sé:  ri nçage  du  système  d 'analyse  de  
particu les  pendant au  moins  1 5  s  tan t que  les  données  mesurées  ne  son t pas  stables,  
afin  de  s 'assurer que  le  seu l  compteur de  particu les  est propre  (et pas  saturé);  

– enreg istrement des  parti cu les  i ssues  du  canal  d 'évacuation  pendant 30  s  (mesure  de  
l 'évacuation);  

– ri nçage  du  système d 'analyse  de  particu les  pendant au  moins  1 5  s  tan t que  l es  
données  mesurées  ne  son t pas  stables,  afin  de  s 'assurer que  le  seu l  compteur de  
particu les  est propre  (et  pas  saturé);  

– s i  deux compteurs  de  particu les  son t u ti l i sés:  une  mesure  continue  est au torisée.  

Les  particu les  son t enreg istrées  à  l 'a i de  d 'un  compteur de  particu les  optique,  qu i  peu t être  
u ti l i sé  avec un  système de  d i l u tion  par aérosol  adapté  à  l a  capaci té  de  taux de  comptage,  à  l a  
concentration  de  parti cu les  du  canal  d 'a l imentation  et d 'évacuation  de  l 'aérosol ,  
respectivement.  Les  résu l tats  de  ces  cycles  d 'essai  doivent être  consignés  comme su i t:  

•  événements/classe  de  compteur,  c'est-à-d i re  le  nombre  d 'événements  enreg istrés  par l e  
compteur de  particu les,  séparément pour chaque  p lage  de  ta i l l es  de  particu le;   

•  volumes  d 'ai r des  échanti l l ons,  VAD  (évacuation)  et VAU  (a l imentation ),  c'est-à-d i re  les  
volumes  des  échanti l l ons  d 'aérosol  analysés  par l e  compteur de  particu les  combinés  
duran t l 'essai ;  

•  facteurs  de  d i l u tion  appl icables  kVA  (a l imentation  ou  évacuation )  du  système  d 'analyse  de  
particu les,  c'est-à-d i re  l e  rapport en tre  l e  volume  de  l 'échanti l l on  d 'a i r extrai t  du  canal  et l e  
volume  d 'a i r de  l 'échanti l l on  analysé  par le  compteur de  particu les.  

La  procédure  d 'essai  doi t  être  répétée  avec au  moins  trois  aspirateurs  à  sec  d e  même type.  

I l  est nécessai re  de  véri fi er un  taux de  d i l u tion  correct.  Démontrer l 'absence  de  concentration  
excessive  par d i l u tion  en  série  et l 'absence  de  d i l u tion  excessive  au  n iveau  de  l 'évacuation  en  
rédu isan t l a  d i l u tion  en  série  (voi r 7 . 3. 8. 5) .  

5.1 1 .7  Evaluation  

En  s 'appuyant sur l e  nombre  de  particu les  obtenu  lors  des  cinq  cycles  d 'essai ,  pour le  canal  
d 'a l imentation  et  l e  canal  d 'évacuation  de  l 'aérosol ,  l e  rendement de  fi l tration  fractionnai re  est 
dédu i t  pour chaque  classe  de  particu les.  

Les  mesures  i nd ividuel l es  son t considérées  comme des  échanti l l ons  d 'une  réparti tion  
complète,  et une  analyse  statistique  est effectuée  en  conséquence.  

Compte  tenu  des  nombres  de  particu les  z(k, l)U  d u  canal  d 'a l imentation  de  l 'aérosol  
(a l imentation )  pour l a  classe  de  particu les  k obtenus  à  parti r de  chaque  cycle  d 'essai  
i nd ividuel  l,  l es  l im i tes  i n férieures  correspondantes  de  95  %  de  l a  p lage  de  confiance,  ( )UkZ ,  

son t obtenues  comme su i t:  

– somme des  nombres  de  particu les  obtenus  pour la  classe  de  parti cu les  k l ors  de  
cinq  mesures  ind ividuel les  en  amont:  
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( ) ( )∑
=

=
5

1
UU

l

lk,zkZ  

où  

k est l ' i nd ice  de  la  classe  de  particu les;  

l  est l ' i nd ice  couran t des  cycles  d 'essai  i nd ividuels;  

z(k, l)U  est l e  nombre  de  parti cu les  en  amont dans  l a  classe  k du  cycle  d 'essai  
i nd ividuel  l;  

Z(k)U  est l a  somme de  particu les  en  amont dans  la  classe  k de  tous  l es  cycles  d 'essai ;  

–  d étermination  des  l im i tes  de  confiance  i n férieures  à  95  %  ( ) 95,0_UkZ  pour l es  sommes  de  

particu les  Z(k)U :   

Si  Z(k)U  >  50 :  ( ) ( ) ( )( ) 2
1

UU95,0_U 96,1– kZkZkZ ×=   

Si  Z(k)U  ≤  50 :  ( ) 95,0_UkZ  d u  Tableau  1 .  

Compte  tenu  des  nombres  de  particu les  z(k, l)D  d u  canal  d 'évacuation  (évacuation)  pour l a  
classe  de  particu les  k obtenus  de  chacun  des  cycles  d 'essai  i nd ividuels  l,  l es  l im i tes  

supérieures  correspondantes  de  l a  p lage  de  confiance  de  95  %,  ( ) 0,95_DkZ  son t dédu i tes  de  

l a  même man ière  par 

– somme des  nombres  de  particu les  obtenus  pour l a  classe  de  particu les  I  l ors  de  5  essais  
i nd ividuels  en  aval :  

( ) ( )∑
=

=
5

1
DD

l

lk,zkZ  

où  

k est l ' i nd ice  de  la  classe  de  particu les;  

l  est l ' i nd ice  couran t des  cycles  d 'essai  i nd ividuels;  

z(k, l)D  est l e  nombre  de  particu les  en  aval  dans  l a  classe  k d u  cycle  d 'essai  
 i nd ividuel  l;  

Z(k)D  est l a  somme de  particu les  en  aval  dans  l a  classe  k des  5  cycles  d 'essai ;  

– détermination  des  l im i tes  supérieures  correspondantes  de  l a  p lage  de  confiance  de  95  %   

( ) 0,95_DkZ  des  sommes  de  particu les  Z(k)D :  

S i  Z(k)D  >  50 :  ( ) ( ) ( )( ) 2
1

DD0,95_D 96,1 kZkZkZ ×+=  

Si  Z(k)D  ≤  50 :  ( ) 0,95_DkZ  d u  Tableau  1 .  

D 'après  l es  l im i tes  stati sti ques  calcu lées  ci -dessus,  l a  l im i te  i n férieure  de  l a  p lage  de  
confiance  de  95  %  du  rendement de  fi l tration  fractionnai re,  ( ) 95,0kE ,  est obtenue  pour chaque  

classe  de  particu les  k:  

( )
( )

( )




















×









××

=
U_0,95_U

D

U
D_0,95_D

95,0 –1
VA

VA

kkZ

VA

VA
kkZ

kE  
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où  

k est l ' i nd ice  de  l a  classe  de  particu les;  

E(k)0, 95  est  l a  l im i te  i n férieure  de  confiance  pour le  rendement de  fi l tration  de  l a  classe  de  
particu les  k;  

kVA_D  est l e  facteur de  d i l u tion  (évacuation)  en  aval  du  système  d 'analyse  de  particu les;  

kVA_U  est l e  facteur de  d i l u tion  (a l imentation)  en  amont du  système  d 'analyse  de  
particu les;  

VAD  est l e  volume d 'a i r de  l 'échanti l lon  (évacuation )  en  aval  analysé;  

VAU  est l e  volume d 'a i r de  l 'échanti l lon  (a l imentation)  en  amont analysé;  

Z(k)D_0, 95  est l a  l im i te  supérieure  de  confiance  pour l a  classe  de  sommes  de  particu les  k 
d es  mesures  effectuées  en  aval ;  

Z(k)U_0, 95  est l a  l im i te  i n férieure  de  confiance  pour la  classe  de  sommes  de  particu les  k des  
mesures  effectuées  en  amont.   

Cette  évaluation  doi t  être  effectuée  l ors  de  chaque  essai .  

Tableau  1  – Limites  de  confiance  d 'une  d istribution  de  Poisson  
pour une  plage  de  confiance  de  95  %  

Z Z 95,0
 

95,0Z  Z  Z 95,0
 

95,0Z  Z  Z 95,0
 

95,0Z  Z  Z 95,0
 

95,0Z  Z  Z 95,0
 

95,0Z  

0  0 , 0  3 , 7  1 0  4 , 7  1 8 , 4  20  1 2 , 2  30 , 8  30  20 , 2  42 , 8  40  28 , 6  54 , 5  

1  0 , 1  5 , 6  1 1  5 , 4  1 9 , 7  21  1 3 , 0  32 , 0  31  2 1 , 0  44 , 0  41  29 , 4  55 , 6  

2  0 , 2  7 , 2  1 2  6 , 2  2 1 , 0  22  1 3 , 8  33 , 2  32  2 1 , 8  45, 1  42  30 , 3  56 , 8  

3  0 , 6  8 , 8  1 3  6 , 9  22 , 3  23  1 4 , 6  34 , 4  33  22 , 7  46 , 3  43  31 , 1  57 , 9  

4  1 , 0  1 0 , 2  1 4  7 , 7  23 , 5  24  1 5 , 4  35, 6  34  23 , 5  47 , 5  44  32 , 0  59 , 0  

5  1 , 6  1 1 , 7  1 5  8 , 4  24 , 8  25  1 6 , 2  36 , 8  35  24 , 3  48 , 7  45  32 , 8  60 , 2  

6  2 , 2  1 3 , 1  1 6  9 , 2  26 , 0  26  1 7 , 0  38 , 0  36  25, 1  49 , 8  46  33 , 6  61 , 3  

7  2 , 8  1 4 , 4  1 7  9 , 9  27 , 2  27  1 7 , 8  39 , 2  37  26 , 0  51 , 0  47  34 , 5  62 , 5  

8  3 , 4  1 5 , 8  1 8  1 0 , 7  28 , 4  28  1 8 , 6  40 , 4  38  26 , 8  52 , 2  48  35, 3  63 , 6  

9  4 , 0  1 7 , 1  1 9  1 1 , 5  29 , 6  29  1 9 , 4  41 , 6  39  27 , 7  53 , 3  49  36 , 1  64 , 8  

1 0  4 , 7  1 8 , 4  20  1 2 , 2  30 , 8  30  20 , 2  42 , 8  40  28 , 6  54 , 5  50  37 , 0  65 , 9  

 

5.1 1 .8  Concentration  et  d i lu tion  de  particu les  

Pour un  enreg istrement et  une  analyse  sans  fai l l e  des  particu les,  i l  fau t su rvei l ler et s 'assurer 
que  la  concentration  de  particu les  au  n iveau  du  compteur se  s i tue  dans  les  l im i tes  de  sa  
p lage  spéci fiée  de  fonctionnement correct et que  chaque  nombre  de  particu les  ind ividuel  
zSAMPLE  est b ien  i n férieur au  nombre  maximum  zCOUNTER_MAX,  de  sorte  que  

zSAMPLE  <  0 , 2  zCOUNTER_MAX.  

Afin  de  véri fier qu ' i l  n 'existe  aucune  concentration  excessive,  augmenter la  d i l u tion  selon  une  
quan ti té  connue,  pu is  véri fier que  les  nombres  d im inuent selon  l e  même taux.  

Afin  de  véri fi er qu ' i l  n 'existe  aucune  d i lu tion  excessive,  rédu i re  la  d i l u tion  et véri fier que  l es  
nombres  augmenten t selon  l e  même taux de  d i l u tion .  
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5.1 1 .9  Conservation  des  enregistrements  

Un  enreg istrement con tenant l es  i n formations  su ivan tes  doi t  être  conservé  pour chaque  essai  
de  rendement de  fi l tration :  

•  d onnées  électri ques  et techn iques  relatives  à  l 'a i r du  type  d 'au  moins  trois  d isposi ti fs  
soumis  à  essai ;  

•  i n formations  re latives  à  son  réservoi r à  poussières  et à  son  système  de  fi l tre;  

•  q uanti té  de  poussière  d 'essai  i n trodu i te  lors  de  la  procédure;  

•  i n formations  re latives  au  système  d 'analyse  de  particu les:  

– compteur de  particu les  et p lages  de  ta i l l e  des  classes  de  parti cu les  analysées  

– facteurs  de  d i l u tion  en  amont et en  aval   

•  pour chaque  nombre  de  particu les:  

– facteur de  d i l u tion ,  

– volume d 'a i r de  l 'échanti l l on  analysé  dans  l e  compteur de  particu les,  

– nombres  de  particu les  dans  chaque  classe  enreg istrés  par l e  compteur de  particu les;  

•  rendement de  fi l tration  ( l im i te  i n férieure  de  l a  p lage  de  confiance  de  95  %)  de  chaque  
classe  de  particu les;  

•  rendement de  fi l tration  pour l 'ensemble  de  la  p lage;  

•  a i r de  l a  gaine  s i  appl icable;  

•  d ébi t  d 'a i r de  l 'aspirateur à  sec ,  s i  appl icable.  

6 Essais  d ivers  

6.1  Général i tés  

Les  essais  décri ts  dans  l 'Article  6  visent à  déterminer l es  caractéristi ques  d 'un  aspirateur à  
sec  quan t à  sa  faci l i té  de  man ipu lation  ou  à  son  apti tude  à  l a  fonction  l orsqu ' i l  est soumis,  
avec ses  accessoi res,  à  des  con train tes  susceptibles  d 'apparaître  dans  l e  cadre  d 'une  
u ti l i sation  normale.  L 'apti tude  d 'un  aspirateur à  sec  à  résister à  de  te l les  con train tes  peu t 
être  véri fiée  en  l e  soumettan t aux essais  adaptés  de  l 'Article  5 ,  l e  cas  échéant.  

6.2  Résistance au  mouvement 

6.2. 1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l a  résistance  au  mouvement,  tan t pour des  passages  
vers  l 'avan t que  vers  l 'arrière,  provoquée  par l e  frottement de  l a  tête  de  nettoyage  se  
déplaçant su r un  tapis  dans  des  cond i tions  de  fonctionnement normal .  

6.2.2  Tapis  d 'essai  et  équ ipement d 'essai   

Un  tapis  d 'essai ,  conforme  à  7 . 2 . 1  et  sans  poussière,  doi t  être  u ti l i sé.  

Les  tapis  d 'essai  prévus  pour mesurer l a  résistance  au  mouvement ne  doiven t pas  être  
u ti l i sés  pour d 'au tres  essais  et doiven t être  stockés  de  façon  permanente  dans  des  cond i tions  
atmosphériques  normal isées,  suspendus  ou  à  p lat,  mais  en  aucun  cas  rou lés.  

Le  tapis  d 'essai  doi t  être  fi xé  à  un  d isposi ti f d 'essai ,  capable  de  mesurer une  résistance  au  
mouvement d 'au  moins  1 00  N  avec une  précis ion  de  0 , 5  N  de  l a  va leur mesurée.  

La  construction  de  principe  d 'un  d isposi ti f d 'essai  adapté  est décri te  en  7 . 3 . 9.  



I EC  62885-2: 201 6    I EC 201 6  – 1 43  – 

 

I l  est recommandé  d 'u ti l i ser un  opérateur mécan ique  pour s imu ler l 'essai  de  sorte  qu 'aucune  
force  supplémentai re  ne  soi t  exercée  l ors  de  la  pression  de  l a  tête  de  nettoyage  con tre  le  
tapis  pendant l es  mesures  (voi r 7 . 3 . 1 2).  

6.2.3  Détermination  de  la  résistance  au  mouvement 

La  tête  de  nettoyage  est déplacée  en  doubles  passages  se lon  une  vi tesse  de  passage  de  
(0, 50  ±  0 , 02)  m/s  su r l e  tapis  d 'essai .  La  tête  de  nettoyage  doi t un iquement être  déplacée  
dans  le  sens  des  poi l s ,  c'est-à-d i re  qu 'aucun  couple  de  déversement ne  doi t  se  produ i re  au  
n iveau  de  la  poignée.  Dans  la  mesure  du  possible,  l es  aspi rateurs  au topropu lsés  doiven t être  
u ti l i sés  à  l a  vi tesse  spéci fiée.  S inon ,  l a  vi tesse  doi t  être  déterminée  par l 'aspirateur à  sec .  

La  résistance  au  mouvement pour 1 0  doubles  passages  est mesurée  lorsque  l a  tête  de  
nettoyage  est déplacée  à  l a  vi tesse  de  passage  en  enreg istran t l a  force  exercée  sur l a  zone  
d 'essai  de  façon  continue  ou  tou tes  les  ≤  1 00  ms.  

Sur l a  base  des  valeurs  mesurées,  l a  va leur moyenne  et l a  p lage  de  résistance  au  
mouvement son t déterminées  séparément pour les  d i rections  avan t et arrière.  

Pour un  tube  de  raccordement de  l ongueur rég lable,  i l  convien t que  l a  l ongueur soi t l a  même 
que  cel le  u ti l i sée  l ors  de  l a  mesure  de  dépoussiérage  de  tapis.  

6.3  Nettoyage  sous  des  meubles  

6.3.1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l a  hau teur l i bre  des  meubles,  mesurée  à  parti r du  sol ,  
pour l aquel le  l a  tête  de  nettoyage  peu t atteindre  une  profondeur d ' insertion  donnée.  La  
profondeur d ' insertion  désigne  l a  profondeur,  mesurée  à  parti r de  la  surface  avant des  
meubles,  à  parti r de  laquel le  l a  poussière  d 'essai  répartie  su r l a  surface  à  nettoyer peu t être  
él im inée  (voi r F igure  1 2) .  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

 

 

Figure  1 2  – Profondeur d ' insertion  
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6.3.2  Réparti tion  de  la  poussière  d 'essai  

De la  poussière  m inérale  conforme  à  7 . 2 . 2 . 1  doi t être  répartie  sur un  tapis  d 'essai  ou  sur un  
sol  d 'essai  dur.  Lorsqu 'el le  est répartie  sur un  tapis  d 'essai ,  l a  poussière  d 'essai  ne  doi t  pas  
pénétrer dans  l e  tapis.  

6.3.3  Détermination  de  la  hauteur l ibre  des  meubles  

La  tête  de  nettoyage  est rég lée  sur l a  posi tion  permettan t de  passer sous  des  meubles.  

L 'aspirateur à  sec  fonctionnant à  un  débi t  d 'a i r con tinu  maximal ,  déterminer l a  hauteur l i bre  
des  meubles,  en  m i l l imètres,  nécessai re  pour que  la  tête  de  nettoyage  é l im ine  l a  poussière  
d 'essai  j usqu 'aux profondeurs  d ' insertion  su ivantes:   

•  1 , 00  m ,  représentan t l e  nettoyage  sous  un  l i t,  un  canapé,  etc. ;  

•  0 , 60  m ,  représentan t l e  nettoyage  sous  une  armoi re,  un  placard ,  etc.  

6.4 Rayon  de  fonctionnement 

6.4. 1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l a  d istance  maximale  en tre  une  prise  é lectrique  et un  
poin t de  la  su rface  à  nettoyer,  l a  poignée  étan t en  posi tion  normale  de  fonctionnement.  

6.4.2  Condi tions  de  mesure  

La  prise  du  tube  des  aspirateurs  à  sec  mun is  d 'un  tuyau  d 'aspi ration  ou  l a  poignée  d 'au tres  
aspirateurs  à  sec  do i t être  main tenue  comme en  fonctionnement normal  (voi r 4 . 6),  l a  force  
appl i quée  dans  l e  sens  de  fonctionnement étant au  maximum  de  1 0  N .  Le  bord  avan t de  l a  
tête  de  nettoyage  d oi t  être  perpend icu la i re  au  sens  de  fonctionnement.  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

6.4.3  Détermination  du  rayon  de  fonctionnement 

Le  rayon  de  fonctionnement est déterminé  comme étan t l a  d i stance  maximale,  à  0 , 05  m  près,  
en tre  le  bord  avan t de  l a  tête  de  nettoyage  e t  l a  face  de  la  prise  électrique.  

6.5  Résistance  au  choc des  têtes  de  nettoyage  détachables  

6.5.1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l 'apti tude  d 'une  tête  de  nettoyage  détachable  à  résister 
aux chocs  con tre  des  murs,  des  seu i l s ,  etc. ,  comme en  fonctionnement normal ,  ou  à  d 'au tres  
formes  de  man ipu lation  sans  précau tion ,  qu i  pourraien t affecter l 'apti tude  à  l a  fonction  de  
l 'aspirateur à  sec .  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

6.5.2  Equ ipement d 'essai  

Un  tambour destiné  à  l 'essai  d ' impact conforme  à  7 . 3 . 1 0  doi t  être  u ti l i sé  pour cet essai .  

6.5.3  Détermination  de  la  résistance  au  choc 

La  tête  de  nettoyage  est p lacée  dans  le  tambour,  l equel  est ensu i te  m is  en  fonctionnement.  
Pendant l 'essai ,  l a  tête  de  nettoyage  est reti rée  du  tambour à  i n terval le  adapté  pour être  
examinée.  
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L 'essai  se  poursu i t  j usqu 'à  ce  que  l a  tête  de  nettoyage  présen te  des  dommages  censés  
compromettre  l 'apti tude  à  l a  fonction  de  l 'aspirateur à  sec  (des  fi ssures  à  l 'orig ine  de  fu i tes,  
des  j o in ts  ne  fonctionnant p lus,  etc.  ou  des  bords  vi fs  pouvant endommager l es  tapis,  l es  
p l in thes,  etc. ) .  

I l  est recommandé  d ' i n terrompre  l 'essai  après  500  tours  au  maximum.  

6.6  Déformation  du  tuyau  et des  tubes  de  raccordement 

6.6.1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l 'apti tude  du  tuyau  ou  des  tubes  de  raccordement à  
supporter une  charge,  équ ivalen te  à  une  personne  de  poids  moyen ,  sans  subi r de  
déformation  permanente  susceptible  de  compromettre  l 'apti tude  à  l a  fonction  de  l 'aspirateur 
à  sec .  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

6.6.2  Equ ipement d 'essai  

L'équ ipement d 'essai  (voi r 7 . 3 . 1 1 )  est composé  d 'une  presse  à  vis  permettan t d 'appl iquer une  
force  sur l 'objet d 'essai ,  l a  force  étant mesurée  su r un  i nd icateur de  charge.  

6.6.3  Détermination  de  déformation  permanente  

Avant l 'essai ,  l e  d iamètre  transversal  extérieur de  l 'objet d 'essai  est mesuré  à  l 'a ide  d 'un  p ied  
à  cou l isse  ou  d 'un  compas  numérique.  

L 'objet d 'essai  est p lacé  en tre  l a  p laque  d 'essai  et  l e  tapis  (voi r l a  F igure  1 8)  et l a  vis  est 
a justée  j usqu 'à  ce  que  l 'échel l e  de  l ' i nd icateur de  charge  affiche  0 .  La  force  est augmentée  à  
700  N  et main tenue  à  ce  n iveau  pendant 1 0  s ,  durée  après  l aquel le  l a  force  est annu lée.  
Dans  l e  cas  d 'un  tuyau ,  i l  doi t  être  l a issé  l ibre  (non  éti ré  or compressé)  duran t l 'essai .  
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Dimensions en  millimètres 

 

 

Figure  1 3  – Position  de  l 'objet  d 'essai  et  section  transversale  
de  mesure  de  la  déformation  

La  d imension  extérieure  rédu i te  est ensu i te  mesurée  après  au  moins  1  m in  au  n iveau  de  l a  
section  transversale  i nd iquée  à  l a  F igure  1 3 ,  et l a  déformation  permanente  est exprimée  
comme étant l a  réduction  en  pourcentage  du  d iamètre  extérieur i n i tia l .  

6.7  Essai  de  secousses  

6.7. 1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l 'apti tude  des  aspirateurs  à  sec  à  résister à  des  
con train tes  subies  au  franch issement de  seu i ls  et en  cas  de  secousses  contre  des  montants  
de  portes.  Cet essai  s 'appl ique  un iquement aux aspirateurs  à  sec  qu i ,  en  fonctionnement 
normal ,  son t ti rés  par l 'u ti l i sateur g râce  à  l a  prise  de  tube  du  tuyau  d 'aspi ration .  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

6.7.2  Equ ipement d 'essai  

L'essai  doi t être  réal i sé  su r un  sol  en  bois  dur p lat  offran t une  d istance  de  déplacement de  
(2  ±  0 , 1 )  m  et  selon  les  d isposi tions  su ivan tes  relati ves  à  l a  fixation  des  obstacles  d 'essai :  

•  u n  seu i l  en  polyamide  6  ou  en  bois  de  dureté  équ ivalen te,  présentan t des  d imensions  de  
section  conformes  à  l a  F igure  1 4,  p lacé  à  l a  perpend icu la i re  de  l 'axe  de  l a  su rface  d 'essai  
à  1  m  au -delà  de  la  posi tion  de  départ de  l 'aspirateur à  sec  (voi r F igure  1 5);  

•  u n  montan t de  porte  en  tô le  d 'acier,  don t l es  d imensions  son t conformes  à  l a  F igure  1 5,  
p lacé  d 'un  côté  de  l 'axe  à  2  m  au -delà  de  la  posi tion  de  départ de  l 'aspirateur à  sec .  

Le  sol  en  bois  peu t être  recouvert d 'une  sang le  de  transport en  p lastique  caou tchouc 
permettan t de  placer à  nouveau  l 'aspi rateur dans  sa  posi tion  de  départ (voi r 6 . 7. 4) .  
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Section  transversal e  de  mesure  Secti on  transversal e  de  mesure  
1 0  1 0  

Tube  de  raccordemen t  Poignée  d u  tube  

1 00  

1 0  Section  transversal e  de  mesure  Secti on  transversal e  de  mesure  

Tuyau  Raccordement d u  tuyau  
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Figure  1 4  – Profi l  du  seu i l  

Dimensions en  millimètres 

 

Figure  1 5  – D isposi tions  pour l 'essai  de  secousses  

L'aspirateur à  sec  est  déplacé  vers  l 'avan t en  appl iquant une  force  su r l a  prise  du  tube,  à  
une  hau teur de  (800  ±  50)  mm  au-dessus  de  l a  surface  d 'essai  et l e  l ong  de  son  axe,  de  façon  

à  imprimer à  l 'aspi rateur une  vi tesse  de  1 0
1,0

+
−  m /s  à  une  d istance  de  0 , 8 1,0

0
+
−  m  au -delà  de  sa  

posi tion  de  départ.  

Afin  de  main ten i r l 'aspirateur à  sec  à  proxim i té  de  l 'axe  pendant cet essai ,  i l  est  recommandé  
d 'u ti l i ser un  système  de  gu idage  à  fa ib le  frottement et offran t une  d istance  d ' i solement de  

20 0
5

+
−  mm  sur chacun  des  côtés  de  l 'aspirateur à  sec  ou  un  chariot synchrone  doté  de  

renforts  l atéraux a justables.  

6.7.3  Cycle  d ’essai  

Chaque  cycle  d 'essai  est composé  d 'une  séquence  de  22  mouvements  vers  l 'avant 
comprenant 
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•  1 0  franch issements  du  seu i l ;  

•  1  secousse  con tre  un  montan t de  porte  vers  l a  gauche  (ou  l a  d roi te);  

•  1 0  franch issements  du  seu i l ;  

•  1  secousse  con tre  un  montan t de  porte  vers  l a  d roi te  (ou  l a  gauche).  

6.7.4 Procédure  d 'essai  

Avant l 'essai ,  l 'aspirateur à  sec  do i t  être  équ ipé  d 'un  réservoi r à  poussière  et de  fi l tres  
propres  conformément à  4 . 5.  

Lors  du  franch issement du  seu i l ,  l 'aspirateur à  sec  do i t  pouvoi r s 'arrêter doucement à  l a  fi n  
de  l a  d istance  de  déplacement en  cessant d 'appl iquer la  force  sur l a  prise  du  tube  lorsque  
l 'aspirateur à  sec  est à  1 , 5  m  au -delà  de  sa  posi tion  de  départ et en  u ti l i san t un  absorbeur en  
caou tchouc mousse.  

En  cas  de  secousses  con tre  un  montan t de  porte,  l a  force  appl iquée  à  l a  prise  du  tube  doi t 
être  de  nature  à  main ten i r l a  vi tesse  d 'essai  j usqu 'au  moment précédant imméd iatement l a  
secousse.  

Après  chaque  session ,  l 'aspi rateur est p lacé  à  nouveau  dans  sa  posi tion  de  départ en  évi tan t 
l e  chargement de  ses  roues  ou  de  ses  barres  cou l issan tes.  En tre  chaque  session ,  i l  convien t 
de  prévoi r une  pause  d 'au  moins  5  s .  

Pendant l 'essai ,  l 'aspirateur à  sec  do i t  fonctionner par i n termi ttence  pendant des  périodes  de  
1 5  m in  sous  tension  et  de  1 5  m in  à  l 'arrêt,  qu i  ne  seron t pas  nécessai rement synchrones  avec 
l es  cycles  d 'essai .  

Tous  les  50  cycles  d 'essai ,  l 'aspirateur à  sec  d oi t  être  examiné  pour détecter d 'éven tuels  
dommages  et  véri fier son  bon  fonctionnement.  

I l  est recommandé  d ' i n terrompre  l 'essai  au  bou t de  500  cycles  d 'essai .  

6.8  F lexibi l i té  du  tuyau  

6.8.1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l 'apti tude  du  tuyau  à  évi ter tou t p l iage  susceptible  de  
l im i ter l e  débi t  d 'a i r dans  le  tuyau .  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

6.8.2  Préparation  de  l 'objet d 'essai  

Une  longueur de  tuyau  de  1 , 5  m  est p l iée  en  forme  de  U  (voi r l a  F igure  1 6),  l es  extrémi tés  
l i bres  du  tuyau  étant pressées  fermement l 'une  con tre  l 'au tre.  
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Figure  1 6  – Préparation  des  tuyaux pour les  essais  de  flexibi l i té  

6.8.3  Détermination  de  la  flexibi l i té  du  tuyau  

L'objet d 'essai  étant suspendu  par l e  col l i er,  l a  p l us  g rande  d istance  d0  en tre  les  axes  des  
deux sections  du  U  est mesurée  1  m in  après  la  suspension .  La  pl us  grande  d istance  d1  000  
entre  les  axes  des  deux sections  est de  nouveau  mesurée  1  m in  après  que  l e  poin t l e  p lus  
bas  du  U  ai t  été  chargé  avec un  poids  de  1  000  g .  

P l us  les  valeurs  de  flexib i l i té  du  tuyau  sont é levées,  p lus  la  fl exibi l i té  est importante.  
La  fl exibi l i té ,  f,  est calcu lée  à  parti r de  l a  formu le  su ivan te:  

 
0

000 10

d

dd
f

−
=  

S i  l e  tuyau  cède,  i l  convien t de  l ' i nd iquer dans  le  rapport d 'essai .  

6.9  Pl iage  répété  du  tuyau  

6.9.1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l 'apti tude  du  tuyau  à  être  pl i é  de  façon  répétée,  comme 
en  fonctionnement normal  de  l 'aspirateur à  sec ,  avant que  des  dommages  ne  provoquent 
des  fu i tes  affectan t l 'apti tude  à  l a  fonction  de  l 'aspirateur à  sec .  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

6.9.2  Equ ipement d 'essai  

L'équ ipement d 'essai ,  conformément à  l a  F igure  1 7 ,  est composé  d 'un  l evier p ivotan t doté  
d 'un  d isposi ti f de  serrage  permettan t de  fi xer l e  connecteur de  tuyau .  Le  levier est actionné  à  
l 'a i de  d 'un  osci l lateur ( l e  mécan isme de  man ivel le  présenté,  par exemple)  afin  d 'effectuer un  
mouvement de  re levage  et d 'abaissement avec une  fréquence  de  (1 0  ±  1 )  périodes  par 
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m inu te.  Depu is  sa  posi tion  horizontale  de  départ,  l e  l evier est sou levé  pour former un  ang le  
de  40°  ±  1 °  par rapport au  p lan  horizon tal .  

Dimensions en  millimètres 

 

Figure  1 7  – Equ ipement u ti l isé  pour le  pl iage  répété  des  tuyaux 

6.9.3  Méthode d 'essai  

Le  connecteur de  tuyau  est fi xé  au  l evier de  sorte  que  la  d i stance  en tre  l e  poin t de  p ivot du  
l evier et l 'extrémi té  de  raccord  au  tuyau  du  connecteur soi t  de  (300  ±  50)  mm.  

Un  poids  de  2 , 5  kg  est fi xé  à  l a  partie  qu i  pend  du  tuyau  de  man ière  à  être  sou levé  à  une  
hau teur de  (1 00  ±  1 0)  mm  au -dessus  de  l a  p laque  de  montage  pendant l a  période  
d 'osci l l ation ,  et à  reposer sur l a  plaque  pendant l e  reste  de  l a  période  afi n  de  décharger 
complètement le  tuyau .  Pour réal iser ce  mouvement,  i l  peut être  nécessai re  de  raccourci r l e  
tuyau  à  envi ron  300  mm.  

Afin  d 'évi ter que  poids  n 'osci l l e  sur l e  tuyau ,  une  déflexion  l atérale  maximale  de  3°  est 
donnée  à  l 'a i de  d 'une  plaque  de  déflexion  a justable.  

Le  nombre  d 'osci l l ations  effectuées  j usqu 'à  ce  que  l e  tuyau  soi t  endommagé  au  poin t d 'être  
j ugé  non  u ti l i sable  est consigné.  

NOTE  I l  est  recommandé  d ' i n terrompre  l 'essai  au  bou t de  40  000  osci l l ati ons .  

6.1 0  Apti tude  à  mainten ir des  performances  relatives  au  débit  d 'ai r 

6. 1 0.1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l 'apti tude  de  l 'aspirateur à  sec  à  main ten i r ses  
performances  de  débi t  d 'a i r l orsque  l e  réservoi r à  poussière  est partie l lement rempl i ,  ce  qu i  
est représentati f d 'un  usage  domestique  et d 'une  poussière  domestique  normaux.  

NOTE  1  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  ne  son t  pas  exi gées.  
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S i  l ' i nstruction  du  fabrican t consei l l e  de  l aver un  fi l tre,  i l  convien t p l u tôt de  le  remplacer.  

6.1 0.2  Poussière  d 'essai   

De la  poussière  d 'essai  conforme  à  7 . 2 . 2 .3  (voi r l a  F igure  1 1 )  doi t  être  u ti l i sée  pour charger le  
réservoi r à  poussière.  

6.1 0.3  Méthode  d 'essai  

Avant l 'essai ,  l 'aspirateur à  sec  doi t  avoi r été  soumis  à  des  essais  de  données  relatives  à  
l 'a i r (voi r 5 . 8)  et à  une  mesure  d 'émission /fi l tration  de  poussière  (voi r 5 . 1 1 ) .  Le  réservoi r à  
poussière  doi t  ensu i te  être  rempl i  à  50  %  de  la  quan ti té  de  poussière  exigée  conformément 
à  5 . 9 .  

La  masse  totale  de  la  poussière  d 'essai  à  i n trodu i re  dans  l 'aspi rateur est préparée,  pu is  
i n tégrée  dans  l 'aspirateur à  sec conformément à  l a  description  de  5. 9.2 .3 .  

Le  réservoi r à  poussière  étant chargé,  l 'aspi rateur peu t fonctionner par périodes  successives  
de  1 4  m in  30  s  su ivies  de  30  s  d 'arrêt.  S i  l 'aspirateur à  sec  est mun i  d 'un  d isposi ti f 
d 'ag i tation ,  ce  dern ier doi t  être  u ti l i sé,  mais  ne  pas  être  en  con tact avec le  sol .  

Après  (50  ±  5)  h  de  fonctionnement,  l 'aspirateur à  sec  doi t  être  équ ipé  d 'un  réservoi r à  
poussière  propre  et de  fi l tres  neufs  (voi r 4 . 5) .  Les  essais  de  données  relati ves  à  l 'a i r doiven t 
être  répétées  et l es  valeurs  consignées.  

Le  réservoi r étan t chargé  avec l a  même quan ti té  de  poussière  d 'essai  que  pour l e  premier 
cycle,  cette  procédure  doi t  être  répétée  par étapes  de  (50  ±  5)  h  su r une  durée  totale  
recommandée  de  500  h .  

Les  sacs  et l es  fi l tres  doiven t être  remplacés  ou  main tenus  conformément aux instructions  du  
fabrican t,  et ce la  doi t  être  consigné  (voi r 4 . 5).  

6.1 1  Masse 

La  masse  de  l 'aspirateur à  sec  e t  de  ses  accessoi res,  l e  cas  échéant,  doi t  être  déterminée,  
pu is  consignée.  E l le  i nclu t  l a  con tribu tion  du  cordon  d 'a l imentation  et des  accessoi res  p lacés  
à  l ' i n térieur du  compartiment qu i  l eur est réservé,  l e  cas  échéant,  et e l le  doi t  être  i nd iquée  en  
g rammes.  

NOTE  Les  cond i ti ons  atmosphéri ques  normal i sées  con formes  à  4 . 1  ne  son t  pas  exi gées.  

6.1 2  Poids  en  main  

Cet essai  a  pour objet de  déterminer le  poids  dans  la  main  de  l 'u ti l i sateur tenan t l a  prise  du  
tube  ou  l a  poignée  de  l 'aspirateur à  sec .  Le  poids  en  main  désigne  l a  force  statique  dans  l e  
sens  vertical .  

Afin  de  mesurer cette  force,  un  aspirateur à  sec  conforme  à  4 . 6  est p lacé  sur l e  sol  dans  ses  
cond i tions  de  fonctionnement normales.  Les  tubes  ou  manches  d 'aspi ration  télescopiques  
doiven t être  étendus  à  l eu r l ongueur maximale.  

Un  d isposi ti f de  mesurage  de  l a  force  adapté  (une  balance  à  ressort ou  analogue,  par 
exemple)  d 'une  précis ion  de  0 , 05  N  est fi xé  au  m i l ieu  de  l a  poignée  ou  de  l a  prise.  La  prise  ou  
l a  poignée  du  tube  doi t  être  main tenue  à  une  hau teur de  (800  ±  50)  mm.  Le  tuyau  d 'aspi ration  
doi t  être  suspendu  l i brement sans  aucune  force  externe.  S i  un  câble  est fi xé  au  manche,  i l  
doi t  être  dérou lé  du  dévidoi r et étendu  l i brement su r sol  à  l 'arrière  de  l 'aspirateur à  sec .  

Le  poids  en  main  doi t  ensu i te  être  consigné  sans  déplacer l 'aspirateur à  sec .  
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NOTE  I l  n 'est pas  nécessai re  de  fa i re  foncti onner l 'aspirateur à  sec  pou r cet  essai .  

6.1 3  Durée  de  nettoyage  spécifique 

La  durée  de  nettoyage  d 'un  espace  dégagé  sur un  sol  dur ou  un  tapis  peu t être  calcu lée  à  
parti r de  la  formu le  su ivan te:  

 
Bv

A
t

×
=

2
 

où  

t est l a  durée  de  nettoyage,  en  secondes;  

A  est l a  surface,  en  mètres  carrés;  

B  est  l a  largeur de  la  tête  de  nettoyage ,  en  mètres;  

v est  l a  vi tesse  de  passage,  en  mètres  par seconde.  

La  durée  de  nettoyage  spéci fique,  ts ,  en  secondes,  −  l e  temps  nécessai re  pour nettoyer 1  m2  
à  une  vi tesse  de  passage  de  (0 , 50  ±  0 , 02)  m/s  −  est ensu i te  obtenue  par 

B
t

4
 = s  .  

Même s i  l a  valeur obtenue  ne  représente  pas  le  mouvement l atéral  de  l a  tête  de  nettoyage ,  
e l l e  peu t être  considérée  comme une  bonne  estimation  tan t de  l a  configuration  paral lè le  qu 'en  
zigzag  (voi r l a  F igure  4  pour la  configuration  en  zigzag).  

6.1 4 Dimensions   

Seu les  les  d imensions  importan tes  pour le  stockage  de  l 'aspirateur à  sec  doiven t être  
mentionnées.  Tou tes  l es  d imensions  doiven t être  ind iquées  en  m i l l imètres.  

6.1 5 N iveau  de  bru i t 

Voir l ' I EC  60704-1 ,  l ' I EC 60704-2-1  et  l ' I EC  60704-3.  

6.1 6  Consommation  d 'énerg ie  

6. 1 6.1  Général i tés  

Les  ch i ffres  relati fs  à  l a  consommation  d 'énerg ie  pour l e  nettoyage  d 'une  surface  d 'essai  
tapissée  ou  d 'un  sol  dur présentan t des  fen tes  d iagonales  son t enreg istrés  et,  dans  chaque  
cas,  l es  ch i ffres  équ ivalen ts  pour une  zone  de  1 0  m2  ayan t fa i t  l 'objet de  cinq  doubles  
passages  (nettoyée  à  1 0  reprises)  son t calcu lés.  

La  consommation  d 'énerg ie  moyenne  doi t  être  calcu lée  à  parti r des  essais  réal isés  sur un  
tapis  et un  sol  dur,  pu is  consignée  séparément pour chaque  su rface.  

La  consommation  d 'énerg ie  conformément à  6. 1 6.2  et  6 . 1 6. 3  doi t  être  mesurée  sur un  sol  
sa le  ( tapis  ou  sol  dur présentan t des  fen tes),  sau f s ' i l  est prouvé  que  l es  résu l tats  obtenus  
pour l 'aspirateur à  sec  soumis  à  essai  ne  varien t pas  de  p lus  de  3  %  su r un  sol  non  sou i l l é.  

Lors  de  l 'u ti l i sation  d 'un  suceur acti f,  l es  ch i ffres  relati fs  à  l a  consommation  d 'énerg ie  son t 
dans  chaque  cas  l a  somme des  valeurs  obtenues  pour l 'aspirateur à  sec  e t  l e  suceur acti f.  
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6.1 6.2  Consommation  d 'énerg ie  lors  de  l 'aspiration  de  tapis  

6. 1 6.2. 1  Exigences  d 'essai  

Cet essai  doi t  être  réal i sé  conformément à  4 . 6  avec l 'équ ipement d 'essai  mécan ique  décri t  
en  7 . 3 . 1 2 .  

Le  tapis  d 'essai  u ti l i sé  doi t  être  l e  tapis  Wi l ton  conforme  à  7 . 2 . 1 . 3. 2  et doi t  être  prétrai té  afin  
d 'é l im iner l es  poi l s  volati l s  conformément à  7 . 2 . 1 . 4 .  

6.1 6.2 .2  Procédure  d 'essai  

Une  surface  d 'essai  de  1  m  de  l ong  et  de  la  l argeur de  la  tête  de  nettoyage  d oi t  fa i re  l 'objet 
de  cinq  doubles  passages  à  l a  vi tesse  de  passage  donnée  de  0 , 5  m/s.  La  pu issance  
efficace  moyenne  de  l 'aspirateur à  sec ,  y  compris  l a  tête  de  nettoyage ,  doi t  être  établ ie .  

S i  l a  tête  de  nettoyage  ne  peu t pas  fonctionner à  0 , 5  m/s,  e l l e  peu t être  u ti l i sée  à  sa  vi tesse  
de  fonctionnement au tomatique,  à  cond i tion  que  cela  soi t spéci fiquement i nd iqué  dans  l e  
rapport d 'essai .  

Les  zones  d 'accélération  et de  décélération  de  l a  tête  de  nettoyage  peuvent ou  peuvent ne  
pas  être  prises  en  compte.  A parti r de  l a  pu issance  efficace  moyenne  et du  temps  nécessai re  
pour effectuer cinq  doubles  passages,  l a  consommation  d 'énerg ie  moyenne  pour aspi rer l a  
zone  couverte  est ca lcu lée.  Ce  ch i ffre,  qu i  dépend  de  l a  l argeur de  l a  tête  de  nettoyage  
(voi r 3 . 7),  est ensu i te  u ti l i sé  pour calcu ler un  ch i ffre  correspondant à  une  zone  de  1 0  m2 .  

NOTE  Les  essai s  on t  démon tré  q ue  l ' i n tégrati on  de  zones  d 'accél érati on  e t  de  décélérati on  n 'a  aucun  impact  
s i gn i fi cati f su r l es  résu l tats .  

6.1 6.2.3  Etabl issement de  la  pu issance  efficace  moyenne 

La  pu issance  efficace  é lectrique  est mesurée  avec une  précis ion  de  0 , 5  %  par rapport à  une  
p lage  de  mesure  maximale  de  2  500  W.  L'équ ipement de  mesure  doi t  être  contrôlé  de  
man ière  à  réal iser au  moins  1 0  mesures  sur chaque  longueur de  passage,  se lon  le  
mouvement de  l a  tête  de  nettoyage .  La  pu issance  efficace  moyenne  est ensu i te  calcu lée  
comme su i t:  

( )
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où   

Peff   est l a  pu issance  efficace  moyenne  pour ci nq  doubles  passages,  en  watts;  

Peff(i)  est l a  pu issance  efficace,  en  watts,  par mesure;  

n   est l e  nombre  de  mesures  de  l a  pu issance  efficace  par passage  (n  ≥  1 0) .  

6.1 6.2 .4 Etabl issement de  la  consommation  d 'énerg ie  

La  consommation  d 'énerg ie  par 1 0  m2 ,  E(1 0  m2)  sur cinq  doubles  passages ,  est calcu lée  
comme su i t,  

où  

A    est  l a  surface  à  nettoyer (1 0  m2) ;  

N    est l e  nombre  de  processus  de  nettoyage  (cinq  doubles  passages ) ;  

Peff  est  l a  pu issance  moyenne;  

B    est  l a  l argeur de  l a  tête  de  nettoyage  (m);  

v   est l a  vi tesse  de  passage  (0 , 5  m/s);  

E   est  l a  consommation  d 'énerg ie  (W· s).  
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Zone  couverte  par le  suceur:  

A tot  =  N  ×  A  

Longueur tota le  pour l e  nettoyage  A tot:  

stot  =  A tot/B  

Du rée  totale  de  nettoyage  pour 1 0  m2  su r cinq  doubles  passages :  

ttot  =  stot/v 

Pu issance  d 'en trée:  

E =  Peff  ×  ttot  

E =  Peff  ×  s tot/v 

E =  Peff  ×  A tot/(B  ×  v)  

E =  Peff  ×  N  ×  A /(B  ×  v)  

Et avec 1 0  m2 ,  ci nq  doubles  passages  (1 0  passages)  et  une  vi tesse  de  passage  de  
0 , 5  m/s:  

E =  Peff  ×  1 0  ×  1 0/(B  ×  0 , 5)  

E =  Peff  ×  200/B  

6.1 6.3  Consommation  d 'énergie  avec aspiration  de  sols  durs  et  de  sols  durs  
présentant des  fentes  

6. 1 6.3. 1  Exigences  d 'essai  

Cet essai  doi t  être  réal i sé  avec l 'équ ipement d 'essai  décri t  en  7 . 3. 1 2 .  

La  surface  d 'essai  u ti l i sée  doi t  être  conforme  à  7 . 3 .2 .  La  fen te  doi t  être  préparée  
conformément à  5 . 2 .  Pour les  sols  durs  un iquement,  l a  surface  doi t être  te l le  que  décri te  
en  5 . 1   

L 'aspirateur à  sec  d oi t  être  mun i  d 'un  sac à  poussière  et  d 'un  fi l tre  neufs,  et doi t  être  u ti l i sé  
selon  un  rég lage  d 'aspi ration  maximal .  

S i  un  mécan isme  de  rég lage  est d i spon ible  sur l a  tête  de  nettoyage ,  l e  type  opérationnel  
"sol  dur"  doi t  être  sélectionné.  

6.1 6.3.2  Procédure  d 'essai  

6. 1 6.2 . 2  s 'appl ique.   

6.1 6.3.3  Etabl issement de  la  pu issance  efficace moyenne 

6. 1 6.2 . 3  s 'appl ique.  
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6.1 6.3.4 Etabl issement de  la  consommation  d 'énerg ie  

6. 1 6.2 . 4  s 'appl ique.  

Les  résu l tats  doiven t i nd iquer s i  l a  su rface  étai t  sol i de,  c'est-à-d i re  sol  dur,  ou  présentan t une  
fen te,  c'est-à-d i re  sol  dur avec fen te.  

6.1 6.3.5  Consommation  d 'énerg ie  des  suceurs  acti fs  sans  cordon  

La consommation  d ’énerg ie  des  suceurs  acti fs  sans  cordon  est défin ie  comme étan t l a  
d i fférence  d ’énerg ie  entre  l a  décharge  du  b loc de  batteries  complètement chargé  et l e  même 
b loc de  batteries  après  u ti l i sation  pour l ’ essai  de  ramassage  de  poussière  sur un  tapis  et/ou  
un  sol  du r.  

Epbn  =  Epbn (0)  −  Epbn (1 )  (Wh)  

où  

Epbn  est l a  consommation  d 'énerg ie  du  suceur acti f sans  cordon ;  

Epbn (0)  est l a  consommation  d ’énerg ie  du  suceur acti f sans  cordon  avec un  b loc de  
batteries  complètement chargé;  

Epbn (1 )  est l a  consommation  d ’énerg ie  d ’ un  b loc de  batteries  après  u ti l i sation .  

6.1 6.3.6  Consommation  d ’énergie  d ’un  bloc de  batteries  complètement chargé 

La  consommation  d ’énerg ie  d ’un  b loc de  batteries  complètement chargé  est déterminée  
comme su i t.  

Charger l e  b loc de  batteries  en  su ivan t l e  manuel  d ’ i nstruction  d ’u ti l i sation .  Quand  le  b loc de  
batteries  est complètement chargé,  décharger l e  b loc tou t en  su rvei l lan t l a  tension  et l e  
temps.  

Le  couran t de  décharge  est l i é  à  l a  capaci té  déclarée  de  la  batterie  C  e t  est égal  à  C/1 0 .  

La  décharge  continue  j usqu ’à  1  V / ce l lu le  pour les  batteries  N iCd  ou  N iMH  et analogues.  
Pour l es  batteries  L i - I on ,  l e  couran t de  décharge  est 0 , 2  C.  La  décharge  est terminée  à  2 , 5  V.  

L ’énerg ie  u ti l i sée  Epbn(0)  peu t a lors  être  calcu lée  en  watt-heures  (Wh).   

6.1 6.3.7  Consommation  d ’énergie  d ’un  bloc de  batteries  après  son  u ti l isation  

La  consommation  d ’énerg ie  d ’un  b loc de  batteries  après  son  u ti l i sation  est déterminée  comme 
su i t.  

Charger l e  b loc de  batteries  en  su ivan t l e  manuel  d ’ i nstruction  d ’u ti l i sation .  Quand  le  b loc de  
batteries  est complètement chargé,  l 'essai  de  ramassage  de  l a  poussière  peu t être  réal i sé.  

Une  fois  l 'essai  de  ramassage  de  l a  poussière  réal i sé,  décharger l e  b loc tou t en  su rvei l l an t l a  
tension  et  l e  temps.  

Le  couran t de  décharge  et l a  décharge  terminée  son t décri ts  en  6 . 1 6.3.6 .  

L ’énerg ie  u ti l i sée  Epbn(1 )  peu t a lors  être  calcu lée  en  watt-heures  (Wh).  
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6.1 7  Essai  de  durée  de  vie  opérationnel le  d 'un  moteur 

6. 1 7.1  Objecti f 

Cet essai  a  pour objet de  déterminer l a  durée  de  vie  opérationnel le  stationnai re  du  moteur 
d 'un  aspirateur à  sec .  

6.1 7.2  Méthode d 'essai  

L'aspirateur à  sec ,  équ ipé  comme en  fonctionnement normal  d 'un  réservoi r à  poussière  vide,  
d 'un  tuyau ,  d 'un  tube  ( l e  cas  échéant)  et d 'un  suceur,  peu t fonctionner par périodes  
successives  de  1 4  m in  30  s  su ivies  de  30  s  d 'arrêt.  S i  l 'aspirateur à  sec  est mun i  d 'un  
d isposi ti f d 'ag i tation ,  ce  dern ier doi t  fonctionner.   

La  prise  du  tube  des  aspirateurs  à  sec  mun is  d 'un  tuyau  d 'aspi ration  ou  la  poignée  d 'au tres  
aspirateurs  à  sec  doi t  être  main tenue  comme en  fonctionnement normal  à  une  hau teur de  
(800  ±  50)  mm  au-dessus  du  sol  d 'essai .  

Le  suceur doi t  être  m is  sous  tension  et ne  pas  être  en  con tact avec l e  sol ,  mais  surélevé  de  
1  cm  au-dessus  du  sol .  

La  fi n  de  vie  est atte in te  l orsque  l e  moteur d 'aspi ration  cesse  de  fonctionner.  

NOTE  La  période  d 'arrêt  de  30  s  n 'est  pas  i ncl use  dans  l e  ca l cu l  de  l a  du rée  de  vi e  tota l e  du  moteu r.  

6.1 8  Pu issance  d 'entrée  assignée 

Voir l ' I EC  60335-1  et l ' I EC  60335-2-2.  

7  Matériel  et équipement d 'essai  

7.1  Général i tés  

L'Article  7  contien t des  i n formations  relati ves  au  matérie l  et  aux principales  conceptions  de  
l 'équ ipement adapté  à  u ti l i ser dans  l es  d i fféren ts  essais.  I l  convient de  noter que  la  
composi tion  d 'un  matériel  (voi r l 'Annexe  A)  a  été  spéci fiée  un iquement dans  l a  mesure  du  
possible.  

7.2  Matériel  pour les  essais  

7.2 .1  Tapis  d 'essai  

7 .2 .1 . 1  Général i tés  

Le  tapis  d 'essai  préféren tie l  pour l es  essais  i n ternationaux et  l es  essais  comparati fs  
i n terlaboratoi res  est l e  tapis  de  type  Wi l ton .  Trois  au tres  tapis  de  d i fféren te  qual i té  associés  à  
l 'apti tude  au  nettoyage  peuvent être  u ti l i sés.  Ces  tapis  dans  des  versions  contrôlées  son t 
d ispon ibles  auprès  de  fourn isseurs  répertoriés  à  l 'Annexe  A.  Des  spéci fications  relati ves  à  
ces  types  de  tapis  sont données  à  ti tre  i n formati f à  l 'Annexe  C.  

7.2.1 .2  Quanti té  et  tai l le  des  tapis  

Des  tapis  d 'essai  d isti ncts  doiven t être  u ti l i sés  pour l es  essais  réal isés  avec des  suceurs  
passi fs  et  des  suceurs  dotés  de  brosses  rotatives,  pour les  essais  d 'é l im ination  de  fi bres,  de  
fi l s  ou  de  dépoussiérage  l e  l ong  de  murs,  a insi  que  pour l es  mesures  de  résistance  au  
mouvement.  Chaque  tapis  d 'essai  est dupl iqué,  pu is  approvisionné  de  préférence  en  même 
temps;  un  à  u ti l i ser comme tapis  d 'essai  réel  et l 'au tre  comme tapis  de  référence.   
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Pour les  essais  d 'é l im ination  de  fi l s ,  de  fibres  et de  dépoussiérage  le  l ong  de  murs,  un  tapis  
de  type  Wi l ton  doi t être  u ti l i sé.  La  tai l le  adaptée  du  tapis  d 'essai  est de  1 , 2  m  de  trame et de  
2 , 0  m  de  chaîne,  afin  de  fourn i r une  zone  d 'essai  su ffisan te.  

Pour l 'essai  de  dépoussiérage  de  tapis  et de  résistance  au  mouvement,  une  ta i l l e  adaptée  de  
tapis  est de  0 , 5  m  de  trame  et de  2  m  de  chaîne  afin  de  fourn i r une  zone  d 'essai  suffisan te.  

7.2.1 .3  Type et  qual i té  des  tapis  

7.2 .1 .3. 1  Général i tés  

Le  type  de  tapis  chois i  pour un  essai  et l a  ra ison  de  son  u ti l i sation  doivent être  déclarés  dans  
l es  résu l tats.  

NOTE  Les  fou rn i sseurs  de  tap i s  véri fi és  son t  répertori és  dans  l 'Annexe  A et  u ne  spéci fi cati on  d 'a i de  re l ati ve  aux 
tap is  peu t  être  consu l tée  à  l 'Annexe  C.  

7.2.1 .3.2  Tapis  Wi l ton  

Ce tapis,  de  type  Wi l ton ,  est l e  tapis  d 'essai  préféren tiel  et doi t  être  u ti l i sé  pour l es  essais  
comparati fs  i n ternationaux.   

NOTE  Les  d i recti ves  d 'éti q uetage  énergéti que  et  d 'écoconcepti on  d e  l a  Commissi on  européenne  fon t  référence  à  
ce  type  de  tap is .  

7.2.1 .3.3  Tapis  d 'essai  de  catégorie  A 

Ce tapis  est un  tapis  en  polyamide  peu  bouclé,  généralement rel ativement faci le  à  nettoyer.  I l  
s 'ag i t  d 'une  a l ternative  aux essais  en  l aboratoi re  i n ternes  et  aux essais  de  consommateurs  en  
complément d 'un  tapis  de  type  Wi l ton .  

7.2.1 .3.4 Tapis  d 'essai  de  catégorie  B  

Ce tapis  est de  type  tou ffeté  (peluche),  à  moyens  ou  longs  poi l s ,  généralement moyennement 
faci le  à  nettoyer.  I l  s 'ag i t  d 'une  al ternative  aux essais  en  l aboratoi re  i n ternes  et  aux essais  de  
consommateurs  en  complément d 'un  tapis  de  type  Wi l ton .  

7.2.1 .3.5  Tapis  d 'essai  de  catégorie  C  

Ce tapis  est de  type  touffeté  (fausse  fourrure),  à  l ongs  poi l s ,  souvent d i ffici le  à  nettoyer.  
I l  s 'ag i t  d 'une  al ternative  aux essais  en  l aboratoi re  i n ternes  et  aux essais  de  consommateurs  
en  complément d 'un  tapis  de  type  Wi l ton .  

7.2.1 .4  Prétrai tement des  tapis  pour les  essais  de  dépoussiérage 

Un  tapis  neuf doi t  être  précond i tionné  de  l a  façon  su ivan te  avan t de  réal i ser l es  essais  à  
consigner.  

A l 'a ide  d 'un  aspirateur à  sec  assuran t un  dépoussiérage  s im i la i re  à  celu i  de  l 'aspirateur de  
référence  in terne  ou  du  système d 'aspiration  de  référence  (RSB),  tous  l es  poi l s  volati l s  et 
fi bres  son t é l im inés  sur l 'ensemble  de  l a  surface  du  tapis  j usqu 'à  ce  qu 'une  quan ti té  maximale  
de  0 , 5  g /m2  soi t  reti rée  pendant l e  processus  de  nettoyage  d 'une  durée  de  5  m in .  Le  poids  du  
tapis  est enreg istré.  

A l ’ a ide  d ’un  aspirateur à  sec  assuran t un  dépoussiérage  s im i la i re  à  celu i  de  l 'aspirateur de  
référence  in terne  ou  du  système d 'aspiration  de  référence  (RSB),  un  essai  de  
dépoussiérage  conformément à  5 . 3  est réal i sé  et l e  résu l tat est enreg istré  et reporté  sur un  
g raph ique.  Cette  procédure  est répétée  jusqu ’à  obten i r une  courbe  résu l tan te  p late  et 
paral lè le  à  l ’ axe  horizontal  et une  d i fférence  en tre  l es  résu l tats  moyens  de  deux essais  
consécu ti fs  i n férieure  ou  égale  à   
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•  u n  poin t de  pourcentage  pour le  tapis  Wi l ton  et  l a  catégorie  C,  et   

•  tro is  poin ts  de  pourcentage  pour les  au tres  tapis.   

Le  tapis  est de  nouveau  pesé  et  i l  convien t que  l e  résu l tat ne  dépasse  pas  de  pl us  de  2  g  l e  
poids  enreg istré  après  l ’é l im ination  des  fibres.  S i  c'est l e  cas,  i l  convien t a lors  d ’effectuer 
d ’au tres  nettoyages  j usqu ’à  ce  que  le  poids  respecte  l a  tolérance  de  2  g  au torisée.  Ce  poids  
représente  le  poids  officie l  du  tapis  et  doi t  être  u ti l i sé  en tre  l es  essais  pour rédu i re  l e  pl us  
possible  l ’accumu lation  de  poussière  au  cours  de  l a  durée  de  vie  du  tapis.   

L 'écart maximal  admissible  par rapport à  ce  poids  est de  ±5  g  

NOTE  En  règ le  généra le ,  au  moi ns  20  essai s  de  précond i ti onnement  son t exi gés  pou r obten i r des  résu l tats  
s tabl es .  

Des  tapis  d istincts  doiven t être  u ti l i sés  pour l es  suceurs  acti fs  e t l es  suceurs  passifs .  Ces  
tapis  d istincts  doiven t être  cla i rement marqués.  

7.2.1 .5  Vérification  des  tapis  de  remplacement 

Le  système d 'aspi ration  de  référence  in terne  ou  RSB  doi t  être  u ti l i sé  pour véri fier l a  
pertinence  des  tapis  de  remplacement,  s i  cela  est exigé.  S i  l e  résu l tat est supérieur à  ci nq  
poin ts  de  pourcentage  par rapport au  tapis  d 'orig ine  ou  au  premier tapis  u ti l i sé  dans  le  
l aboratoi re,  i l  peu t a lors  ne  pas  être  u ti l i sé.  

Dans  tous  l es  cas,  i l  convien t de  ne  pas  u ti l i ser l e  tapis  pour p lus  de  600  cycles  de  nettoyage.  
Un  nouveau  tapis  doi t  a lors  être  i nstal lé .  

7.2.2  Poussière  d 'essai  normal isée  

7.2 .2 .1  Poussière  minérale  – Type 1  

La  poussière  m inérale  doi t  se  composer de  sable  de  dolomi te  présentan t l a  d istribu tion  
g ranu lométrique  spéci fiée  au  Tableau  2  et  est u ti l i sée  pour l es  essais  su r des  sols  p lats  et 
durs  et des  sols  dotés  de  fen tes.  

Tableau  2  – Distribution  granulométrique:   
Poussière  minérale  de  Type  1  

Plage  de  ta i l l e  de  
particu les  

mm  

Parties  par poids  

% 

  <  0 , 020  20  

0 , 020  à  <  0 , 040  1 0  

0 , 040  à  <  0 , 075  1 0  

0 , 075  à  <  0 , 1 25  1 0  

0 , 1 25  à  <  0 , 25  20  

0 , 25  à  <  0 , 5  1 6  

0 , 5  à  <  1 , 0  1 1  

1 , 0  à  <  2 , 0  3  

 

7.2.2 .2  Poussière  minérale  – Type 2  

Les  essais  de  capaci té  de  dépoussiérage  des  tapis  sont réal isés  avec l a  poussière  d 'essai  
su ivan te:  

– poussière  d 'essai :  tamisée  à  parti r de  sable de référence ISO,  te l  que  défin i  dans  l ' I SO  679;  
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– g ranu lométrie:  0 , 09  mm  à  0 , 20  mm.  

7.2.2 .3  Poussière  domestique  simu lée 

La  poussière  d 'essai  permettant de  déterminer la  cond i tion  d 'un  réservoi r à  poussière  rempl i  
doi t  être  un  mélange  homogène  de   

•  70  %  en  poids  de  poussière  minérale,  conformément à  l a  d i stribu tion  granu lométrique  
i nd iquée  au  tableau  de  7 . 2 . 2 . 4;  

•  20  %  en  poids  de  poussière  de  cel l u lose 2;  

•  1 0  %  en  poids  de  l i n ters  de  coton  de  deuxième  coupe.  

Les  l i n ters  de  coton  doivent être  coupés  avec une  l ongueur supérieure  de  4  mm  avec l a  p lage  
de  l ongueur type  donnée  au  Tableau  3  dans  un  broyeur de  triage  de  l i n ters.  La  longueur de  
fibre  (l)  peu t être  véri fiée  à  l 'a ide  d 'un  kajaan iF iberLab™ 3,  par exemple.  

lm  (mm):   2 , 05  (poids  l ongueur pondérée)   

D ispersion  admissible  (mm):   ±  0 , 2  

Tableau  3  – Caractéristiques  des  l in ters  de  coton  

Plage  de  l ongueurs  de  fibres  

mm 

Quanti té  de  fibres  relati ve  moyenne  

% 

Ecart 

% 

0  à  <  0 , 2  0 , 75  ±0, 3  

0 , 2  à  <  0 , 5  6 , 25  ±3  

0 , 5  à  <  1 , 2  22  ±8  

1 , 2  à  <  2 , 0  25  ±5  

2 , 0  à  <  3 , 2  22  ±5  

≥  3 , 2  24  ±8  

 

Avant l a  coupe,  l es  l i n ters  doiven t avoi r été  pressés  dans  une  bal le  pu is  stockées  à  une  
température  de  (20  +  2 )  °C  et à  une  humid i té  re lative  de  (40  +  5 )  % .  L'humid i té  résiduel le  des  
l i n ters  découpés  ne  doi t pas  excéder 2 , 5  %.  

Ou tre  l es  l i n ters  de  deuxième coupe,  du  coton  bru t découpé  à  l a  l ongueur adaptée  peu t 
également être  u ti l i sé.  

La  poussière  d 'essai  peu t être  préparée  en  a jou tan t dans  un  mélangeur les  composants  
d istincts  dans  l 'ord re  su ivan t:  poussière  m inérale,  poussière  de  cel lu lose,  l i n ters  de  coton .  Le  

mélangeur doi t  fa i re  partie  du  malaxeur qu i  peu t être  u ti l i sé  à  28 3
0

+
−  tr/m in  avec un  ang le  

d ' incl i naison  de  1 50°  par révolu tion .  La  poussière  d 'essai  peu t également être  obtenue  prête  à  
l 'emploi  auprès  du  fourn isseur,  voi r Annexe  A.  

Pendant l e  transport et l e  stockage  de  l a  poussière  d 'essai  prête  à  l 'emploi ,  une  séparation  
partie l l e  ou  un  compactage  du  matériel  dans  l e  con teneur se  produ i t.  Par conséquent,  i l  
convien t de  desserrer l égèrement l e  con tenu  du  conteneur.  Pour une  te l le  homogénéisation ,  
l e  con teneur peu t être  l en tement p ivoté  dans  un  malaxeur de  l aboratoi re  pendant quelques  

___________ 

2  Arbocel® est  u n  exemple  de  produ i t  appropri é  d i spon ib le  su r l e  marché.  Cette  i n formation  est  d onnée  à  
l ’ i n ten ti on  des  u ti l i sateu rs  du  présent  d ocumen t e t  ne  s i gn i fi e  nu l l emen t que  l ' I EC  approuve  ou  recommande  
l ’ emploi  excl us i f d u  produ i t  a i ns i  dés igné.  

3  ka j aan iF iberLab™  est  un  exemple  de  produ i t  appropri é  d i spon ib l e  su r l e  marché.  Cette  i n formati on  est  donnée  
à  l ’ i n ten ti on  des  u ti l i sateu rs  du  présen t  documen t et  ne  s i gn i fi e  nu l l ement que  l ' I EC  approuve  ou  recommande  
l ’ emplo i  excl us i f d u  produ i t  a i ns i  dés igné.  
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m inu tes  à  27  tours  par m inu te  et  selon  un  ang le  de  1 50°  ou  manuel lement dans  un  récipien t 
fermé.  

Le  fabrican t de  ce  matériel  d 'essai  doi t  garan ti r que  l 'examen  par l ots  de  l a  l ongueur et  de  l a  
qual i té  adaptées  soi t  réal isé.  Un  certi ficat doi t  être  i nclus  dans  chaque  l i vraison  de  l i n ters  en  
i nd iquant l a  durée  de  vie  et l es  cond i tions  de  stockage.  

7.2.2.4 Poussière  minérale  – Type 3  

La poussière  m inérale  s imu lan t l a  poussière  d 'essai  doi t  se  composer de  sable  de  dolomi te  
présentan t l a  d istribu tion  g ranu lométrique  type  spéci fiée  au  Tableau  4 .  

Tableau  4  – Distribution  granu lométrique:   
Poussière  minérale  de  Type 3  

Plage  de  ta i l l e  de  
particu les  

mm  

Parties  par poids  

% 

  <  0 , 005  9  

0 , 005  à  <  0 , 01 0  5  

0 , 01 0  à  <  0 , 020  8  

0 , 020  à  <  0 , 040  1 1  

0 , 040  à  <  0 , 075  1 0  

0 , 075  à  <  0 , 1 25  7  

0 , 1 25  à  <  0 , 250  20  

0 , 250  à  <  0 , 500  24  

0 , 500  à  <  1 , 000  6  

1 , 000  à  <  2 , 000  0  

 

7.2.2 .5  Poussière  minérale  – Type 4 

La  poussière  m inérale  u ti l i sée  pour l es  mesures  d 'émission  de  poussière  est réal i sée  avec l a  
poussière  d 'essai  conformément à  l ' I SO  1 21 03-1  (poussière  d 'essai  fi ne  A2).  

7.2.2.6  Poussière  de  cel lu lose  

Type cel l u lose  hau te  pureté  

Caractéristique  m icrofibre,  b lanche  

Teneur en  cel lu lose  envi ron  99, 5  %  

Longueur de  fi bre  moyenne  30  µm 

Epaisseur de  fibre  moyenne  1 8  µm 

Masse  volumique  apparen te  200  g /l  à  260  g /l  

B lancheur (valeur absolue  à  461  nm)  (85  ±  5)  %  

Résidus  après  combustion  (850  °C,  4  h )  envi ron  0 , 3  %  

pH  6  ±  1  

Résidus  de  fi l trage  (conformément à  D IN  53  734/tamis  
à  j et  d 'a i r)  avec une  l argeur de  mai l les  i n térieure  de:  

 
71  µm:  max.  0 , 1  %  
32  µm :  max.  3  %  
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7.2.3  Matériel  fibre  

Pour déterminer l 'apti tude  à  l 'é l im ination  de  fibres,  un  câble  en  rayonne  conformément à  l a  
spéci fication  su ivante  est u ti l i sé:  

•  u n  fl oc en  viscose  cardée  natu rel l e  1 , 5  den ier;  

•  d écoupé  à  sec à  1 9  mm  (0, 75  in )  sans  fin i tion .  

7.2.4 Matériau  des  fi l s  

Pour déterminer l 'apti tude  à  é l im iner l es  fi l s ,  des  morceaux de  coton  mercerisé,  fi l  1 6  TEX 
(ta i l l e  50)  son t u ti l i sés.  Le  fi l  peu t être  enrou lé  de  façon  con tinue  au tour d 'un  manchon  
adapté,  pu is  découpé  à  l a  l ongueur.  

7.2.5  Granu les  de  mou lage 

Pour déterminer l e  volume  u ti l i sable  maximal  du  réservoi r à  poussière,  des  granu les  mou lés  
par i n jection  d 'é lastomère  thermoplastique  son t u ti l i sés. 4  

7.2.6  Coussin  d 'essai  

Le  coussin  d 'essai  se  compose  d 'un  cœur en  mousse,  avec une  couche  de  mol leton  col lé  sur 
l es  deux su rfaces  du  cœur,  et d 'un  fourreau  serré.  

Le  matériau  du  cœur doi t  être  en  polyuréthane-polyéther avec des  vides  et se lon  l a  
spéci fication  su ivante:  

– masse  volumique  35  kg /m3 ;  

– compression  40  %  par 4 , 4  kPa  conformément à  l ' I SO  3386-1 ;  

– i nden tation  40  %  par 1 60  N  conformément à  l ' I SO  2439;  

– d imensions  (800  ×  550  ×  80)  mm.  

Le  matériau  du  mol leton  doi t  être  en  polyester volumineux d 'un  poids  de  1 00  g /m2 .  

Le  fourreau  du  coussin  doi t  être  fabriqué  en  matériau  de  rembourrage  conformément à  l a  
spéci fication  su ivan te.  

Type   Tissu  b leu  MEDT001 /Q63   

Répéti tion  des  poi l s   1 00  %  ti ssage  en  V  

Tissu  de  base   Coton  3/1 2 's  Ne,  2 /1 2 's  Ne   

F i l s  poi l s   2 /1 6 's  peignés   

83  %  l aine/1 7  %  nylon   

Poids   820  g /m2   

Épaisseur  4 , 3  mm   

Poids  des  poi l s   51 0  g /m2   

Hau teur des  poi l s   3 , 3  mm   

Nombre  de  tou ffes   36,6  1 /cm2   

Le  fourreau  du  coussin  est fabriqué  avec la  trame  du  matériau  de  rembourrage  paral l è lement 
aux côtés  de  800  mm  de  long  du  coussin  et doi t  être  fourn i  avec une  fermeture  à  g l i ssière  

___________ 

4  Kraton® G7705  e t  Evoprene® 961  son t  des  exemples  de  produ i ts  appropriés  d i spon ibl es  su r l e  marché.  Cette  
i n formati on  est donnée  à  l ’ i n ten ti on  des  u ti l i sateu rs  du  présen t document et  ne  s i gn i fi e  nu l l emen t que  l ' I EC  
approuve  ou  recommande  l ’ emploi  excl u si f des  produ i ts  a i ns i  dés ignés .  
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p lacée  au  centre  de  l 'un  de  ses  l ongs  côtés.  Afin  d 'atteindre  une  compression  su ffisante  du  
cœur en  mousse,  l es  d imensions  du  fourreau  doiven t être  5  %  in férieures  aux d imensions  du  
cœur.  

7.3  Equ ipement pour les  essais  

7.3.1  Plaque  d 'essai  au  sol  

Les  essais  re lati fs  aux sols  p lats  et durs  son t réal isés  sur une  p laque  d 'essai  au  sol  en  p in  
l aminé  non  tra i té  ou  panneau  équ ivalen t,  d 'au  moins  1 5  mm  d 'épaisseur.  Les  d imensions  
recommandées  son t de  (0 , 5  ×  2 , 0)  m  pour l 'opérateur mécan ique  et de  (1 , 2  ×  1 , 8)  m  pour l e  
dépoussiérage  l e  l ong  de  murs.  

7.3.2  Plaque  d 'essai  dotée  d 'une  fente  

L'équ ipement est composé  d 'un  panneau  en  bois  doté  d 'un  i nsert amovible  en  a lumin ium  
présentant une  fen te  l i sse  d 'une  l argeur de  (3  ±  0 , 05)  mm  et d 'une  épaisseur de  
(1 0  ±  0 , 05)  mm  (voi r l a  F igure  1 8) .  

L ' insert de  fen te  doi t  se  s i tuer au  même n iveau  que  le  reste  de  l a  surface  u ti l i sée  pour la  
s imu lation  du  sol .  

 

I l  convi en t q ue  l a  l ongueur de  l a  fen te  so i t  égal e  à  envi ron  deux fo i s  l a  l argeur extérieu re  de  l a  tê te  d e  nettoyage.  

Figure  1 8  – Plaque  d 'essai  dotée  d 'une  fente  

7 .3.3  Mach ine  à  battre  les  tapis  

Une  mach ine  adaptée permettan t d 'él im iner tou te  l a  poussière  résiduel le  ne  doi t  pas  
endommager l e  tapis.  Une  conception  adaptée  consiste  à  u ti l i ser un  cyl ind re  horizon tal  mun i  
de  l an ières  pour battre  le  dos  du  tapis,  l equel  est déplacé  d 'avan t en  arrière  sous  l e  cyl indre  
rotati f (voi r l a  F igure  1 9).  

IEC  

Disposi ti f d e  gu i dage  a j ustabl e  

I n sert  

A – A 

A 

A 
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Figure  1 9  – Machine  à  battre  les  tapis  

7.3.4 Fixations  de  tapis  et  gu ides  

Les  deux fixations  de  tapis  doivent mesurer au  moins  (1 , 4  ×  0 , 05  ×  0 , 05)  m  et  peser 1 0  kg  
chacune.  E l les  doivent être  conçues  de  man ière  à  ne  pas  gêner l e  débi t  d 'a i r sur l es  côtés  de  
l a  tête  de  nettoyage  (voi r l a  F igure  20).  I l  convient de  tra i ter l es  bords  des  fi xations  
ad jacentes  à  l a  tête  de  nettoyage  afin  de  rédu i re  l e  frottement.  

Une  bande  adhésive  à  fa ib le  friction  peu t être  u ti l i sée  pour rédu i re  le  frottement.  

Les  fi xations  de  tapis  doiven t être  p lacées  su r chacun  des  côtés  de  l a  zone  d 'essai  avec une  
d istance  d ' i solement maximale  de  2  mm  sur l es  deux côtés  de  l a  tête  de  nettoyage .  

7.3.5  Epandeur de  poussière  

Le  d isposi ti f est composé  d 'un  p lateau  s 'étendant sur tou te  l a  l argeur de  la  zone  d 'essai  et  
monté  sur un  chariot,  qu i  peu t être  déplacé  l e  l ong  de  l a  zone  d 'essai  sans  tou tefois  empiéter 
sur cette  dern ière.  Lorsque  l e  chariot est déplacé  d 'avant en  arrière  sur l a  zone  d 'essai ,  une  
action  vibratoi re  fa i t  émerger l a  poussière  d 'essai ,  p lacée  de  façon  un i forme l e  l ong  du  
p lateau ,  d 'une  l i gne  de  trous  de  tai l le  adaptée  l e  l ong  de  l a  base  du  p lateau ,  espacés  de  
façon  égale  et  en  nombre  su ffisan t pour recouvri r l a  zone  d 'essai  un i formément de  poussière  
d 'essai .  

L 'action  vibratoi re  peu t être  engendrée  par un  vibreur i n tégré  ou  par le  chariot se  déplaçant 
sur des  crémai l lères  à  denture  d roi te  tel les  qu ' i nd iquées  à  l a  F igure  21 .  

IEC  

Lan ières  en  cu i r  

Dos  du  tap i s  

Mince  feu i l l e  de  cu i r  

Aspi rateu r  
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Dimensions en  millimètres 

 

Figure  20  – Fixations  de  tapis  et  gu ides  

 

Figure  21  – Epandeur de  poussière  et  rou leau  u ti l isés  
pour incorporer la  poussière  dans  les  tapis  

7 .3.6  Rou leaux d ' incorporation  de  poussière  

7.3.6.1  Rouleau  d ' incorporation  de  poussière  

Le  rou leau  doi t  présenter un  d iamètre  de  50  mm  et une  l ongueur d 'au  moins  380  mm  de  sorte  
qu ' i l  soi t  au  moins  20  mm  plus  l ong  que  la  l argeur de  l a  zone  recouverte  de  poussière.  I l  est 
de  préférence  en  acier et pol i .  I l  peu t être  mun i  d 'une  poignée  pour un  rou lement manuel  ou  
en traîné  par une  un i té  motorisée.  

La  masse  du  rou leau ,  l e  cas  échéant,  doi t  être  de  1 0  kg /m.  Le  rou leau  peu t être  i n tégré  dans  
l 'épandeur de  poussière  (voi r l a  F igure  21 ) .  

IEC  

Plateau  à  pouss ière  
(remplaçabl e  par un  
rou l eau )  

Rou leau  

L i berté  de  
mouvement verti cal  
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Crémai l l ère  à  
den tu re  d roi te  

IEC  
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ø1 5  1
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7.3.6.2  Rouleau  d ' incorporation  de  fibres  et  de  fi l s  

Le  d iamètre  du  rou leau  doi t  être  de  70  mm,  et  sa  masse  de  30  kg /m.  Le  rou leau  est de  
préférence  en  acier sol ide  et pol i .  I l  peu t être  mun i  d 'une  poignée  pour un  rou lement manuel  
ou  en traîné  par une  un i té  motorisée.  Une  masse  adaptée  pour un  rou lement manuel  est de  
1 5  kg .  

7.3.7  Equ ipement u ti l isé  pour l 'essai  de  données  relatives  à  l 'ai r 

7 .3.7. 1  Général i tés  

La  précis ion  g lobale  des  essais  de  données  re lati ves  à  l 'a i r doi t  être  de  ±2  %.  

Deux possibi l i tés  son t proposées  en  termes  d 'équ ipement,  chacune  comprenant un  wattmètre  
et une  encein te  de  mesure,  auxquels  sont re l iés  l 'aspirateur à  sec ,  un  vacuomètre  et des  
moyens  permettan t de  rég ler l e  débi t  d 'a i r.  Le  rapport d 'essai  doi t  i nd i quer l 'a l ternative  u ti l i sée  
pour obten i r l es  données  relati ves  à  l 'a i r.  

L 'encein te  de  mesure  doi t  être  fabriquée  en  tôle  d 'acier et doi t  permettre  de  re l i er tous  les  
types  d 'aspi rateurs.  Les  bords  i n ternes  des  adaptateurs  permettant de  re l ier l a  condu i te  
d 'aspi ration ,  l e  tuyau  ou  l e  tube  de  raccordement des  aspi rateurs  doiven t être  b ien  arrond is  
avec un  rayon  d 'au  moins  20  mm  afin  d 'évi ter l es  i n terférences  dues  à  l a  contraction  et à  l a  
déflexion  du  fl ux d 'a i r.  

Les  données  mesurées  relatives  à  l 'a i r doiven t être  corrigées  par rapport aux cond i tions  de  
densi té  d 'a i r normal isées  et à  l a  tension  assignée  (voi r 7 . 3. 7 .5).  

7.3.7.2  Al ternative  A 

Le  montage  d 'essai  et l es  détai l s  de  l 'encein te  de  mesure  son t présentés  à  l a  F igure  22  et à  
l a  F igure  23,  respectivement.  

 

Figure  22  – Al ternative  A concernant l 'équ ipement u ti l isé  
pour les  essais  de  données  relatives  à  l 'air 

IEC  

Aspi rateu rs  dotés  
d 'une  condu i te  
d 'aspi rati on  

Aspi rateu rs  bala i s  
Étrang l eu r  

Tube  de  mesu re  Suceu r normal i sé  Encein te  de  mesure  conformémen t 
à  l a  F i gu re  23  
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Figure  23  – Enceinte  de  mesure  uti l i sée  pour l 'al ternative  A 

Le  débi t  d 'a i r est déterminé  à  l 'a ide  d 'un  étrang leur et  d 'un  tube  de  mesure  avec un  suceur 
adapté  ou  une  p laque  à  ori fices  conformément à  l ' I SO  51 67-1  (voi r l a  F igure  22).  

NOTE  1  Une  ouvertu re  d 'écou l emen t d 'a i r à  obtu rateu r permettan t  un  foncti onnement  sans  étrang l emen t 
i n terméd iai re  con formémen t à  5 . 8 . 5  est  appl i quée.  Ouverte,  e l l e  présen te  une  rés i stance  à  l 'écou l ement de  l 'a i r 
i n féri eu re  ou  éga l e  à  l a  ta i l l e  d 'ori fi ce  8  (voi r 7 . 3 . 7 . 3) .  

Le  débi t  d 'a i r est  con trôl é  par au  moi ns  1 0  pos i ti ons  fi xes  et  présél ecti onnées  du  rob i net  d 'étrang l emen t.  La  
rési stance  à  l 'écou lemen t  d e  l 'a i r de  ces  posi ti ons  est  proche  de  ce l l e  d es  d i fféren ts  ori fi ces  de  l 'a l ternati ve  B  
(7 . 3 . 7 . 3) .  

Dans  des  cond i tions  d 'a i r normal isées,  l e  débi t  d 'a i r q  est  donné  par l a  formu le  su ivante:  
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( ) ( )sldhhKq =  

où  

hd   est l a  pression  d i fféren tiel le  du  suceur ou  de  l a  p laque  à  ori fice  normal isé(e)  du  tube  
de  mesure,  en  ki lopascals;   

K(h)   est l e  coefficien t de  débi t  du  suceur ou  de  l a  p laque  à  ori fices,  en  s 'appuyant sur l es  
données  d 'éta lonnage  de  l 'échanti l l on  appl iqué.  

NOTE  2  Une  a i de  au  refroi d i ssemen t séparée  suppl émenta i re  te l l e  qu ' i n d i quée  en  5 . 8 . 5  peu t  fa i re  parti e  de  
l 'encei n te  de  mesure.  Par exemple,  u ne  ouvertu re  d 'écou lemen t  d 'a i r à  obtu rateu r,  présen tan t  en  posi ti on  ouverte  
une  rés i stance  à  l 'écou l emen t  d 'a i r i n férieu re  ou  éga l e  à  l a  rési stance  à  l 'écou l emen t m i n imale  i n i ti a l e  de  
l 'équ i pemen t de  mesure  u ti l i sé  pou r l 'a l ternati ve  A.  

Les  d imensions  de  l 'encein te  de  mesure  de  l 'a l ternative  A ne  son t pas  l im i tées  à  
(460  ×  460  ×  250)  mm  te l  qu ' i nd iqué  à  l a  F igure  23.  Les  d imensions  de  (500  ×  500  ×  500)  mm  
de  l 'encein te  de  mesure  B  i nd iquées  à  l a  F igure  24  son t une  a l ternative  admise  et son t 
recommandées  s i  l es  débi ts  d 'a i r maximaux son t supérieurs  à  40  l /s .  

Le  tube  de  mesure  peu t être  remplacé  par un  tube  con tenant tou te  sorte  d ' ind icateurs  de  
débi t  d 'a i r,  par exemple  un  débi tmètre  à  gaz,  capable  de  fourn i r l e  même résu l tat de  mesure  
que  l ' I SO  51 67-1 .  

7.3.7.3  Al ternative  B  

Les  d imensions  in ternes  de  l 'encein te  de  mesure  (voi r l a  F igure  24)  doiven t être  de  
(500  ×  500  ×  500)  mm,  avec des  d i sposi tions  permettan t de  fi xer l es  p laques  à  ori fices  
remplaçables  afin  de  déterminer l e  débi t  d 'a i r.  La  sortie  permettan t de  raccorder le  
vacuomètre  doi t  se  s i tuer à  proxim i té  d 'un  ang le  à  une  d istance  des  murs  ad jacents  de  1 5  mm  
au  maximum.  

S i  l es  débi ts  d 'a i r maximaux son t i n férieurs  à  40  l /s ,  l a  chambre  de  tranqu i l l i sation  p lus  peti te  
i den ti fiée  dans  l 'a l ternative  A peu t être  u ti l i sée.  

NOTE  Une  a ide  au  refro id i ssement  séparée  suppl émen ta i re  (voi r 5 . 8 . 5)  peu t  fa i re  parti e  i n tégran te  de  l 'encei n te  
de  mesure .  Par exemple,  une  ouvertu re  d 'écou l emen t d 'a i r à  obtu rateu r,  présentan t  en  posi ti on  ouverte  une  
rési stance  à  l 'écou l emen t d 'a i r i n féri eu re  ou  éga l e  à  l a  rés i stance  à  l 'écou l emen t m i n ima le  i n i ti a l e  de  l a  ta i l l e  
d 'ori fi ce  9  (voi r Tab l eau  5) .  

Une  ouverture  d 'écou lement d 'a i r à  obturateur permettan t un  fonctionnement sans  
étrang lement i n terméd iai re  conformément à  5 . 8 .5  est appl iquée.  Ouverte,  e l le  présente  une  
résistance  à  l 'écou lement de  l 'a i r i n férieure  ou  égale  à  l a  ta i l le  d 'ori fice  9  (voi r Tableau  5) .   
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Figure  24 – Al ternative  B  concernant l 'équ ipement uti l i sé   
pour les  essais  de  données  relatives  à  l 'air 

Le  débi t  d 'a i r est con trôlé  par un  ensemble  de  1 0  p laques  à  ori fices  de  ta i l l es  d 'ori fice  variées  
et est déterminé  à  parti r des  valeurs  de  vide  observées.  Les  p laques  à  ori fices  doiven t être  
conçues  en  tô le  d 'acier,  de  (2  ±  0 , 1 )  mm  d 'épaisseur et doiven t présenter des  ouvertures  
ci rcu lai res  à  bords  vi fs  de  d iamètres  nominaux d0 ,  te l s  qu ' ind iqués  au  Tableau  5.  

Tableau  5  – D iamètres  nominaux des  ori fices  

Tai l l e  0  1  2  3  4  5  6  7  8  9  

d0  (mm)  0  6 , 5  1 0  1 3  1 6  1 9  23  30  40  50  

 

Les  p laques  à  ori fices  doiven t être  étanches  à  l 'a i r et montées  à  l 'avan t d 'une  ouvertu re  dans  
l 'encein te  de  mesure  ou  su r une  sai l l ie .  Le  fl ux d 'a i r dans  l 'encein te  doi t  être  exempt de  
perturbations  dans  l es  l im i tes  d 'un  hémisphère  d 'au  moins  0 , 5  m  de  rayon .  Une  fois  l 'ori fice  
traversé,  l e  fl ux d 'a i r doi t être  exempt de  perturbations  à  parti r des  parties  i n tégrées  dans  une  
rég ion  con ique  de  90°  par rapport au  pl us  grand  d iamètre  de  l 'ori fice.  

Dans  des  cond i tions  d 'a i r normal isées,  l e  débi t  d 'a i r q  est  donné  par l a  formu le  su ivan te:  
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sl032,0 2 hdq ×= α  

h
d

s
001 7,06077,0595,0 −+=α  

où  

α  est  l e  coefficien t de  l 'ori fice;  

d est  l e  d iamètre  de  l 'ori fice,  en  m i l l imètres;  

h  d ésigne  le  vide,  en  ki l opascals;  

s  est  l 'épaisseur de  la  p laque  à  ori fices,  en  m i l l imètres.  

Les  écarts  supérieurs  à  0 , 01  mm  par rapport au  d iamètre  nominal  de  l 'ori fice  doiven t être  pris  
en  compte  lors  du  calcu l  du  débi t  d 'a i r.  

S i  des  ori fices  b iseau tés  son t u ti l i sés,  l a  surface  p late  doi t  être  orien tée  vers  l 'extérieur de  
l 'encein te  de  mesure.  

7.3.7.4 Instrumentation  

La  précision  du  wattmètre  permettan t de  mesurer la  pu issance  d 'en trée  doi t  être  conforme à  
l ' I EC  60688  classe  0 , 5.  

La  précis ion  du  vacuomètre  doi t  être  de  ±0,05  kPa.  

La  précis ion  du  vacuomètre  u ti l i sé  pour mesurer l a  pression  d i fférentiel le  su r l e  suceur 
normal isé  dans  l e  tube  de  mesure  (7 .3 .7 . 2)  de  l 'a l ternative  A doi t  être  de  0 , 5  %  à  p le ine  
échel l e .  Le  s ignal  de  pression  d i fféren tie l le  de  dérive  du  zéro  résiduel le  mesuré  avec l e  
robinet d 'étrang lement fermé  est u ti l i sé  pour corriger l a  mesure  de  pression  d i fféren tie l le  
précédente.  

Le  baromètre  u ti l i sé  pour mesurer la  pression  de  l 'a i r ambiant ne  doi t  pas  être  corrigé  pour l e  
n iveau  de  l a  mer,  et  sa  précis ion  doi t être  de  ±0,2  kPa.  

La  précis ion  du  thermomètre  u ti l i sé  pour mesurer l a  température  de  l 'a i r ambian t doi t  être  de  
±1  °C.  La  température  de  l 'a i r ambian t est mesurée  au  n iveau  de  l 'en trée  d 'ai r de  l 'encein te  
de  mesure.  

La  précision  du  thermomètre  u ti l i sé  pour mesurer l a  température  de  l 'a i r d 'échappement doi t 
être  de  ±1  °C.  

La  précis ion  du  mesureur d 'humid i té  relative  (HR)  de  l 'a i r ambian t doi t  être  de  ±3  %.  

Un  système de  transformateur é lectrique  régu lé  re l ié  au  réseau  électrique  publ ic,  présentan t 
l a  fréquence  assignée  avec une  d istorsion  harmon ique  tota le  maximum  de  3  %  est associé  à  
un  vol tmètre  permettant de  mesurer l a  tension  régu lée  appl iquée.  

Le  vol tmètre  permettant de  mesurer la  tension  de  l i gne  en  temps  réel  doi t  présenter une  
précision  conformément à  l ' I EC  60688  classe  0 , 2 .   

7.3.7.5  Correction  par rapport à  la  densité  d 'air normal isée  à  la  valeur de  tension  
assignée 

Les  moteurs  série,  souvent u ti l i sés  dans  les  aspi rateurs,  son t dans  une  certaine  mesure  
sensibles  aux variations  thermodynamiques  de  densi té  de  l 'a i r concernant l a  charge  des  
moteurs  et l a  vi tesse  de  rotation .  Afin  de  représenter l ' i n teraction  en tre  la  densi té  de  l 'a i r et 



 –  1 70  – I EC  62885-2: 201 6    I EC 201 6  

 

l es  caractéristiques  communes  des  moteurs  série,  l es  données  mesurées  re latives  à  l 'a i r 
doiven t être  corrigées  par rapport aux cond i tions  d 'a i r normal isées.  

Les  caractéri stiques  d 'apti tude  à  l a  fonction  des  aspirateurs  à  sec  mun is  de  moteurs  série  
son t répu tées  être  l i ées  à  de  peti ts  écarts  de  tension .  Pour ten i r compte  de  cette  relation ,  l es  
données  mesurées  à  l a  tension  de  l i gne  Vm  en  dehors  de  l a  p lage  de  valeurs  de  tension  

assignée  
rv

mrv

V

VV −  +  0 , 25  %  doivent être  corrigées  par rapport à  l a  va leur de  l a  tension  

assignée.   

La  valeur corrigée  du  vide  h  est donnée  par 

33,1

m

rv67,0
mm = 

+
−










V

V
Dhh  (kPa)  

La  valeur corrigée  de  l a  pression  d i fféren tie l le  hd ,  a l ternative  A,  est donnée  par 

33,1

m

rv67,0
mdmd  = 

+
−





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



V

V
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La  valeur corrigée  du  débi t  d 'a i r q  est calcu lée  à  parti r des  valeurs  corrigées  de  l a  pression  
d i fféren tie l le  hd  (a l ternative  A)  ou  du  vide  h  (a l ternative  B) .  

La  valeur corrigée  de  l a  pu issance  d 'en trée  P1  est  donnée  par 

00,2

m

rv5,0
mm11  = 

+
−
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





V

V
DPP  (W)  

NOTE  1  Pou r d 'au tres  types  d 'anémomètres  (voi r d ébi tmètre  à  gaz  en  7 . 3 . 7 . 2 ) ,  l a  va l eur corri gée  du  débi t  d 'a i r 
est  d onnée  par 

67,0

m

rv1 7,0
mm = 

+
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NOTE  2  La  vi tesse  du  ven ti l a teu r/moteu r est  souven t  perti nen te  au  sei n  d 'un  envi ronnement de  développement.  
La  formu le  de  correcti on  correspondan te  est  donnée  par 
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Pour l 'a l ternative  A,  qm  est  dédu i t  de  l a  d i fférence  de  pression  mesurée  par le  tube  de  mesure  
ou  des  mesures  de  l 'anémomètre  (et non  de  l a  densi té  d 'a i r corrigée).  

273 + 

293
  

1 01 ,3
 = 

m

m
m

t

pp
D RH ×

D+
 

e t   

[ ( ) ]3
mm 28000,021 2,032,2 0,440,001= ttRHpRH ++×−×D  

où  

Vm   est  l a  tension  de  l i gne  mesurée  en  temps  réel ,  en  vol ts  (V) ;  
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Vrv   est  l a  valeur de  l a  tension  assignée,  en  vol ts  (V) ;  

pm  est  l a  pression  de  l 'a i r ambian t mesurée,  en  ki lopascals  (kPa);  

tm  est  l a  température  ambian te  mesurée  dans  l 'encein te  de  mesure,  en  degrés  
Cels ius  (°C);  

n  est  l a  vi tesse  du  moteur mesurée  (s−1 ) ;  

hm,  qm ,  P1 m   son t l es  valeurs  mesurées  au  n iveau  de  l a  tension  de  l i gne  dans  des  cond i tions  
d 'a i r ambiant;  

h,  q,  P1   son t l es  valeurs  corrigées  par rapport à  l a  tension  assignée  et aux cond i tions  
d 'a i r normal isées;  

RH est  l 'humid i té  re lati ve,  en  %;  

DpRH  est l e  terme  de  correction  de  l a  pression  ambiante,  va lable  pour l a  température  
ambian te  tm  <  35  (°C)  et l 'humid i té  relati ve  RH  <  80  %.  

7.3.7.6  Estimation  de  la  valeur maximale  de  pu issance  d 'aspiration  et  du  débi t  d 'air 

L'analyse  de  régression  l i néai re  h  =  α  +  β  ×  q  su r des  poin ts  de  mesure  successi fs  de  la  
courbe  du  débi t  d 'a i r h(q)  doi t  être  appl iquée  afin  d 'estimer la  va leur maximale  de  l a  
pu issance  d 'aspi ration  P2max  e t  l a  valeur théorique  maximale  qmax  du  débi t  d 'a i r.  

I l  convien t de  noter l ' i n fluence  d 'une  vanne  de  sécuri té  ou  de  régu lations  de  l im i tation  de  l a  
pu issance  d 'en trée  a insi  que  d ' i gnorer l es  poin ts  de  mesure  qu i  en  son t affectés  lors  du  calcu l  
de  l a  régression .   

La  valeur du  débi t  d 'a i r calcu lée  q1  =  −α1 /(2  ×  β 1 )  correspondant à  l a  pu issance  d 'aspi ration  
maximale  P2max  =  −α1

2 /(4  ×  β1 )  doi t  se  s i tuer dans  la  p lage  de  quatre  poin ts  de  mesure  
successi fs  su r une  courbe  de  régression  l i néai re  h  =  α1  +  β 1  ×  q.  

S i  ce  n 'est pas  le  cas,  l a  valeur calcu lée  de  P2max  est  i gnorée,  et l a  va leur de  pu issance  
d 'aspi ration  mesurée  maximale  est i nd iquée  comme étan t l a  va leur maximale.   

La  valeur maximale  théorique  calcu lée  qmax  =  −α2 /β2  d u  débi t  d 'a i r doi t  reposer su r trois  
poin ts  de  mesure  successi fs  (y compris  l a  va leur de  débi t  d 'a i r mesurée  maximale)  su r une  
courbe  de  régression  l i néai re  h  =  α2  +  β2  ×  q.  

Les  deux valeurs  P2max et qmax  d o iven t être  i nd iquées  séparément des  valeurs  mesurées.  

S i  l e  coefficien t de  régression  est i n férieur à  0 , 9 ,  l a  va leur mesurée  maximale  doi t être  
i nd iquée.  

7.3.8  Equ ipement d 'essai  permettant de  déterminer le  rendement de  fi l tration  
fractionnaire  de  l 'aspirateur à  sec 

7.3.8.1  Général i tés  

L'équ ipement d 'essai  se  compose  d 'une  hotte  d 'essai ,  d 'un  système  d 'a l imentation  en  
poussière  et d 'un  système d 'analyse  de  parti cu les  comprenant l 'équ ipement permettan t 
d 'échanti l l onner l 'aérosol  en  amont et en  aval .  Tou tes  l es  surfaces  pouvant en trer en  con tact 
avec l 'aérosol  d 'en trée  ou  de  sortie  doiven t présenter une  fa ib le  adhérence  à  l a  poussière  
d 'essai ,  être  de  préférence  métal l iques  et  présenter une  fin i tion  l i sse.   

7.3.8.2  Hotte  d 'essai   

La  forme  de  l a  hotte  d 'essai  est présentée  à  l a  F igure  25.  La  hotte  est composée  d 'une  p laque  
de  base  dotée  de  rai l s  l atéraux courbés  vers  l e  hau t.  Pour i nsérer l 'aspirateur à  sec  e t  re l ier 
l e  tuyau  et l es  câbles  é lectriques,  l a  hotte  d 'essai  comporte  des  ouvertu res  adaptées  qu i  
peuvent être  fermées  hermétiquement lorsque  l 'aspirateur à  sec  est en  fonctionnement.  



 –  1 72  – I EC  62885-2: 201 6    I EC 201 6  

 

L 'extrémi té  supérieure  de  la  hotte  d 'essai  se  resserre  pour former un  court tuyau  de  d iamètre  
i n térieur di  =  1 00  mm  rel ié  à  l a  cheminée  d 'évacuation .  

Dimensions en  millimètres 

 

Figure  25  – Hotte  d 'essai  

7 .3.8.3  Distributeur de  poussière   

Le  d istribu teur de  poussière  fourn i t  de  façon  un i forme la  quan ti té  de  poussière  d 'essai  et  l a  
d isperse  dans  l e  canal  de  l 'aérosol  (voi r l a  F igure  26)  afi n  de  générer l a  concentration  exigée,  
c  =  0 , 1  g /m3 ,  de  poussière  d 'essai  dans  l 'en trée  d 'a i r de  l 'aspirateur à  sec .  

Un  d isposi ti f adapté  est composé  d 'un  réservoi r à  poussière  comportan t un  apparei l  de  
réparti tion  en  portions  et  d 'a l imentation ,  a insi  que  d 'un  suceur fonctionnant à  un  débi t  d 'a i r 
en tre  5  m3/h  et 20  m3/h  conformément à  l ' I SO  501 1 .  L'aérosol  est acti vé  à  parti r du  suceur du  
d istribu teur dans  un  canal  d 'aérosol  de  d iamètre  di  =  1 00  mm,  don t l 'extrémi té  assure  une  
transi tion  con ique  vers  l 'adaptateur du  tuyau  de  d iamètre  di  =  30  mm.   
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Dimensions en  millimètres 

 

Figure  26  – Canal  d 'aérosol  doté  d 'une  sonde  de  prélèvement 

7 .3.8.4 Canal  d 'évacuation   

L'ensemble  de  l 'a i r d 'échappement de  l 'aspirateur à  sec  sous  la  hotte  d 'essai  fermée  doi t 
être  acheminé  à  travers  un  canal  d 'évacuation  (voi r l a  F igure  27).  

Dimensions en  millimètres 

 

Figure  27  – Canal  d 'évacuation  doté  d 'une  sonde  de  prélèvement 

L'équ ipement décri t  dans  l e  document ASTM  F1 977  peu t également être  u ti l i sé.  

7.3.8.5  Système d 'analyse  de  particu les   

L'essai  exige  de  prélever des  échanti l l ons  d 'aérosol ,  dans  des  cond i tions  comparables,  de  
l 'a i r d 'admission  en tran t dans  l 'aspirateur à  sec  e t  de  l 'a i r d 'échappement sortant de  
l 'aspirateur à  sec .  Les  échanti l l ons  d 'a i r doiven t être  prélevés  de  man ière  i socinétique,  c'est-
à-d i re  que  les  vi tesses  d 'écou lement d 'a i r dans  l e  canal ,  vchannel ,  et  à  l 'en trée  du  système 
d 'échanti l l onnage,  vprobe ,  doiven t satisfai re  à  l a  relation  

0 , 8  <  vprobe  /  vchannel  <  1 , 2 .  

Le  d iamètre  i n térieur du  tube  de  prélèvement doi t  être  conforme au  d iamètre  i n térieur de  
l 'en trée  du  système d 'analyse,  et  i l  convient qu ' i l  soi t  conçu  de  façon  à  rédu i re  l e  p lus  
possible  l es  mod i fications  de  l 'a i r prélevé.  
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Afin  de  satisfai re  à  ces  cond i tions,  un  système  de  d i l u tion  d 'aérosol  peu t être  u ti l i sé  afi n  de  
rédu i re  la  concentration  en  particu les  dans  l 'échanti l lon  d 'aérosol  en tran t dans  le  compteur de  
particu les,  par rapport à  l a  concentration  en  parti cu les  dans  l 'échanti l l on  d 'aérosol  prélevé  
dans  l e  canal ,  par un  facteur de  d i l u tion  défin i  et  reproductib le,  sans  tou tefois  a l térer l es  
ratios  de  popu lation  en tre  les  classes  de  ta i l les  de  particu les.  

I l  convient que  l 'analyseur soi t  un  compteur de  particu les  optique  présentan t de  préférence  un  
fl ux volumétrique  de  28,3  l /m in  [1  cfm]  pour des  granu lométries  comprises  en tre  0 , 3  µm et au  
moins  1 0  µm.  Ces  granu lométries  son t d i visées  en  classes  triées  par géométrie,  où  l ' i n terval le  
de  ta i l le  q  est déterminé  par 

q  =  (DOK  /  DUK)
(1 /k)  

où  

DUK  est  l a  ta i l l e  de  particu les  consignée  m in imale;  

DOK  est  l a  ta i l l e  de  particu les  consignée  maximale;  

k  est  l e  nombre  de  classes  de  particu les.  

Pour rédu i re  l es  i n terférences  statistiques,  i l  convient que  l ' i n terval l e  de  ta i l le  q  so i t  <  2 .  

Pour les  compteurs  de  particu les  présentan t au  moins  hu i t  classes  de  ta i l l e  configurables,  l a  
g raduation  donnée  au  Tableau  6  est exigée.  

Tableau  6  – Graduation  de  hu i t  classes  de  tai l le  pour des  tai l les  

de  particu les  0 ,3  µm à  1 0  µm 

Classe  (k)  1  2  3  4  5  6  7  8  

DUK [µm]  0 , 3  0 , 5  0 , 7  1 , 1  1 , 7  2 , 7  4 , 2  6 , 5  

DOK [µ]  0 , 5  0 , 7  1 , 1  1 , 7  2 , 7  4 , 2  6 , 5  1 0  

 

7.3.9  Dispositi f u ti l isé  pour l 'essai  de  résistance  au  mouvement 

Le  d isposi ti f est composé  d 'une  plaque  en  bois  sur l aquel l e  est placé  l e  tapis  d 'essai  g râce  à  
deux fi xations.  

La  poignée  de  l 'aspirateur à  sec  do i t  être  déplacée  sur l a  zone  d 'essai  conformément aux 
cond i tions  décri tes  en  matière  de  dépoussiérage  de  tapis  d 'essai .   

Pour déterminer l a  résistance  au  mouvement,  l a  p laque  d 'essai  doi t  être  conçue  de  man ière  à  
pouvoi r mesurer l a  force  exercée  en tre  l a  tête  de  nettoyage  e t  l e  tapis  dans  l e  sens  des  
poi l s ,  dans  une  p lage  comprise  en tre  5  N  et au  moins  1 00  N .   

Le  montage  d 'essai  doi t  être  ri g i de  et  présenter peu  de  frottement,  afi n  d 'évi ter une  d istorsion  
des  résu l tats  de  mesure.  La  fréquence  i nhéren te  du  montage  doi t  être  supérieure  à  35  Hz.  
Les  valeurs  d 'essai  doivent être  consignées  de  man ière  analog ique  ou  selon  un  i n terval le  de  
temps  in férieur ou  égal  à  1 00  ms.  

Une  réal isation  comprend  un  cadre  de  base  sol ide,  su r l equel  est i nstal lée  une  p laque  d 'essai  
ri g ide  rel iée  à  l a  base  à  l 'a ide  d 'é léments  flexibles  dans  l e  sens  des  poi l s .  La  force  exercée  
peu t être  dédu i te  de  l a  flexib i l i té  des  é léments  de  raccordement d i rectement ou  i nd i rectement 
de  l a  déflexion  de  la  p laque  d 'essai .  

L 'équ ipement décri t  peu t être  i n tégré  dans  un  opérateur mécan ique  (voi r 4.8).  
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7.3.1 0  Dispositi f u ti l isé  pour l 'essai  d ' impact 

Le  d isposi ti f comprend  un  tambour en  tôle  d 'acier mun i  d 'un  regard  et avec des  sols  en  tôle  
d 'acier de  5  mm  d 'épaisseur,  recouverts  de  p laques  de  20  mm  d 'épaisseur en  chêne  ou  
matériau  de  densi té  et rig id i té  équ ivalen tes  (voi r l a  F igure  28).  

Dimensions en  millimètres 

 

Entraînemen t:  motoréducteu r et  cou rroi e  en  V  

Vi tesse  de  rotati on :   envi ron  5  tr/m in  

Un  compteur,  re l i é  à  l 'arbre  du  tambour,  en reg i stre  l e  nombre  de  chu tes  auquel  l e  suceur a  été  soum is .  

Figure  28  – Tambour uti l i sé  pour l 'essai  d ' impact 

Lorsque  l e  tambour est m is  en  rotation  à  une  vi tesse  d 'envi ron  5  tr/m in ,  l 'objet d 'essai  chu te  
a l ternativement vers  l 'un  des  sols  du  tambour,  l a  hau teur de  chu te  étan t de  80  cm.  

7.3.1 1  Dispositi f u ti l isé  pour déterminer la  déformation  des  tuyaux et  des  tubes  de  
raccordement 

Le  d isposi ti f présenté  à  l a  F igure  29  est composé  d 'une  presse  à  vis  don t l e  support est 
recouvert d 'une  partie  du  tapis  d 'essai  (voi r 7 . 2 . 1 . 3. 2).  La  force  de  l a  presse  à  vis  est 
transmise  par un  ressort à  une  plaque  d 'essai  en  acier pol i  su r un  pal ier cyl ind rique,  don t 
l 'axe  est perpend icu lai re  à  celu i  de  l 'objet d 'essai .  
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Dimensions en  millimètres 

 

Figure  29  – Dispositi f u ti l isé  pour soumettre  à  essai  
l a  déformation  des  tuyaux et  des  tubes  de  raccordement 

La force  appl iquée  est mentionnée  su r un  i nd icateur de  charge  et l a  d imension  transversale  
rédu i te  est mesurée  à  l 'a ide  d 'un  pied  à  cou l i sse  ou  d 'un  compas  numérique.  

7.3.1 2  Opérateur mécanique 

La  construction  de  principe  d 'un  opérateur mécan ique  est i nd iquée  à  l a  F igure  30.  E l l e  se  
compose  d 'un  support rig ide  à  en traînement l i néai re  permettan t d 'effectuer des  doubles  
passages  su r l e  tapis  d 'essai ,  qu i  a  été  placé  sur un  sol  d 'essai  i n tégré  (voi r 4 . 2)  et  est 
main tenu  en  posi tion  g râce  aux fixations.  Comme le  montre  la  F igure  30,  l 'équ ipement peu t 
être  adapté  aux mesures  de  résistance  au  mouvement en  remplaçant l e  sol  d 'essai  par l e  
d isposi ti f décri t  en  7 . 3 .9,  en  l a issan t à  sa  p laque  de  bois  une  l i berté  de  mouvement su ffisante  
dans  l e  sens  des  passages.  
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Figure  30  – Opérateur mécan ique  u ti l isé  pour la  mesure  du  dépoussiérage 
de  tapis  et  de  résistance  au  mouvement 

Les  crémai l l ères  à  denture  d roi te,  qu i  suggèren t une  méthode  pour en traîner l 'action  
vibratoi re  de  l 'épandeur de  poussière  décri t  à  l a  F igure  21 ,  n 'on t aucune  fonction  l ors  de  
l 'essai  de  résistance  au  mouvement.  

7.3.1 3  Balance 

La  balance  u ti l i sée  lors  des  essais  d 'apti tude  au  dépoussiérage  et  pour l a  véri fication  du  
prénettoyage  du  tapis  d 'essai  doi t  présenter une  précision  de  0 , 01  g .  

La  précis ion  de  l a  balance  u ti l i sée  lors  des  essais  d 'é l im ination  des  fibres  doi t  être  0 , 05  mg.  

7.3.1 4 Essai  relati f aux émissions  totales  

7 .3.1 4. 1  Sal le  d 'essai  

Les  d imensions  nominales  de  l a  sal l e  d 'essai  doiven t être  de  3 , 2  m  ×  3 , 7  m  ×  2 , 4  m .  La  
d i fférence  de  volume  peu t a l l er j usqu 'à  20  %.  Les  d imensions  normal isées  de  l a  structure  sont 
de  5  cm  ×  1 0  cm  ou  une  construction  équ ivalen te  est u ti l i sée  et fi xée  à  l a  l i gne  de  p lancher à  
l 'a i de  d 'un  produ i t  de  cal feu trage.  Les  murs  et l e  p lafond  peuvent être  de  tou te  surface  dure,  
nettoyable,  scel lée  à  l 'a ide  d 'un  produ i t  de  cal feutrage.  Les  sols  peuvent être  composés  d 'une  
su rface  du re,  faci lement nettoyable  (vinyle  sans  j oin t,  acier i noxydable  ou  béton  scel lé ,  par 
exemple).  Le  n iveau  de  particu les  dans  l a  sa l le  étanche  ne  doi t  pas  dépasser 
35  300  particu les/m3  à  0 , 3  µm et p lus  après  ving t m inu tes  d 'arrêt de  l 'HEPA,  avec une  sal le  
statique.  
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7.3.1 4.2  F i l tration  

La  fi l tration  de  la  sal le  doi t  être  HEPA (≥  99, 97  %  d 'efficaci té  au  d iamètre  moyen  de  masse  de  
0 , 3  µm à  un  débi t  d 'a i r m in imal  de  0 , 5  m3/s).  

7.3.1 4.3  Moteur et  venti lateur pour boucle  de  condi tionnement 

Le  moteur et l e  ven ti l ateur doiven t fonctionner à  au  moins  0 , 35  m3/s.  

7.3.1 4.4 Equ ipement  

Un  compteur de  particu les  d 'aérosol  en  temps  réel  fonctionnant dans  l a  p lage  comprise  en tre  
0 , 3  µm et 5  µm peu t être  u ti l i sé.  Un  photomètre  laser d 'une  plage  comprise  en tre  0 , 1  µg/m3  e t 
1  000  µg/m3  peu t être  u ti l i sé  en  pl us  du  compteur de  particu les.  

Une  bascu le  offran t une  précision  de  0 , 01  g  et  une  capaci té  d 'au  moins  1 00  g .  

Un  rou leau  verrou i l l able  ou  non  verrou i l lable  permettan t d ' i ncorporer la  poussière.  

Un  système de  d istribu tion  de  poussière  permettan t de  réparti r l a  poussière  su r l a  zone  
d 'essai .  

Un  vol tmètre  d 'une  précision  de  ±1  %.  

Un  banc d 'essai  pour tapis  de  1  830  mm  par 690  mm.  L'opérateur mécan ique  décri t en  7 . 3. 1 2  
peu t consti tuer un  banc d 'essai  adapté.  L'en traînement d 'essai  doi t  être  capable  de  main ten i r 

une  vi tesse  d 'essai  de  0 , 5 05,0
0

+
−  m /s.  

Un  tachymètre  ou  un  d isposi ti f équ ivalen t permettan t d 'éta lonner l a  vi tesse  du  convoyeur ou  
du  vi de.  

Un  brosse  rotative  ou  un  système  d 'aspi ration  cen tral  équ ipé(e)  d 'un  suceur motorisé  pour 
cond i tionner l e  tapis  neu f et é l im iner l a  poussière  résiduel le  du  tapis  d 'essai  avan t chaque  
session  d 'essais.  

8  Instructions  d ’uti l isation  

Les  i nstructions  d 'u ti l i sation  du  fabrican t doiven t conten i r des  i n formations  relatives  à  
l 'u ti l i sation  de  l 'apparei l  et  de  ses  accessoi res,  l e  cas  échéant,  et relati ves  au  nettoyage  
nécessai re  pour garan ti r l es  performances  adaptées  de  l 'apparei l .  
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Annexe A 
( informative)  

 
I nformations  relatives  aux matériaux 

 

Des  i n formations  relatives  aux fourn i tu res  des  matériaux d 'essais  et  des  détai l s  concernant 
l 'équ ipement d 'essai  sont d ispon ibles  sur l e  s i te  i n ternet de  l ' I EC.  Ces  i n formations  peuvent 
être  accessib les  depu is  un  l i en  pouvant être  trouvé  dans  l 'extrai t  de  l ' I EC  62885-2  sur l e  s i te  
de  ven te  en  l i gne  de  l ' I EC  (www. iec.ch/webstore).  Cette  i n formation  est donnée  à  l ' i n ten tion  
des  u ti l i sateurs  de  la  présente  Norme  i n ternationale  et ne  s ign i fie  nu l lement que  l ' I EC  
approuve  ou  recommande  les  fourn isseurs  ci tés.  

Ces  in formations  seront m ises  à  jour de  man ière  con tinue.  
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Annexe B  
( informative)  

 
I nformations  d isponibles  sur le  point de  vente 

 

Le  cas  échéant,  i l  convien t de  fourn i r l es  i n formations  su ivantes  destinées  au  consommateur 
su r l e  poin t de  ven te:  

a)   type  d 'aspi rateur 

b)   tension /plage  de  tensions  (V);  

c)   fréquence  (Hz);  

d )   pu issance  d 'en trée  (W);  

e)   l ongueur du  cordon  (m);  

f)   poids  (g )  (poids  de  l 'aspi rateur et de  ses  accessoi res);  

g )   d imensions  (d imensions  re lati ves  au  stockage  de  l 'aspi rateur);  

h )   n iveau  de  bru i t;  

i )   consommation  d 'énerg ie  (kWh);  

j )   spéci fication  re lati ve  à  l a  fi l tration .  
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Annexe C  
(normative)  

 
Spécification  d 'aide relative aux tapis  véri fiés  

 

Pour l es  résu l tats  d 'essai  présentés  en  externe,  l e  tapis  d 'essai  doi t  correspondre  à  l 'un  des  
types  de  tapis  véri fiés  su ivan ts.  

C.1  Tapis  de  Wi l ton  (7.2. 1 .3.2)  

C.1 . 1  Général i tés  

La  spéci fication  type  du  tapis  de  Wi l ton  est l a  su ivan te.  

Caractéri sti que  Tolérance  
Méthode  

d 'essai /Norme 

Type  Wi l ton  
  

Composi ti on  d es  poi l s  l a i ne  8 , 6/2*2  
  

  
   

N uméro  du  fi l  8 , 6/2*2  
 

I SO  2060  

Composi ti on  d e  l a  l a i ne  
80  %  Nouvel l e  
Zé l ande  – 20  %  
Grande  Bretagne   

I SO  1 833  

Longueur de  fi bre  moyenne  80  mm  à  85  mm  
 

I SO  6989  

Processus  de  fi l age  Semi  pei gné  
  

Rotati ons  par mètre  270  
 

I SO  2061  

Sens  de  rotati on  Z  
 

I SO  2061  

Coeffi ci en t  de  tors i on  de  retordage  1 55  
 

I SO  2061  

Sens  de  rotati on  torsadée  S  
 

I SO  2061  

Tra i temen t an ti  m i te  
0 , 1  %  fermen tol  

1 2  %  c    

Te i n tu re  (p i gmen t)  
col oran t à  complexe  
méta l l i fère:  type  

Neol an    

Teneur en  hu i l e  rési duel l e  <  0 , 60  %  
 

BS  8459  

  
   

M éthode  de  fabri cati on   
Ti ssu  Wi l ton  – 

Ti ssage  Jacquard   
I SO  2424  

Cou l eu r  foncée,  une  cou leu r 
 

I SO  2424  

Dos   j u te  e t  coton  +  l a tex 
 

I SO  2424  

Type   po i l s  coupés  
 

I SO  2424  

Epaisseur tota le   9 , 2  mm  ±5  %  I SO  1 765  

Epaisseur des  poi l s  au -dessus  du  substrat  6 , 6  mm  ±5  %  I SO  1 766  
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Caractéri sti que  Tolérance  
Méthode  

d 'essai /Norme 

Masse  tota l e  par m 2   2  300  g /m 2  ±5  %  I SO  8543  

Masse  des  poi l s  au -dessus  du  substrat   1  260  g /m2  ±5  %  I SO  8543  

Nombre  de  tou ffes  par m2   96  000  ±5  %  I SO  1 763  

Densi té  de  tou ffes  960  tou ffes/dm 2  ±6  %  BS  4223  

Densi té  des  poi l s  de  su rface  0,1 85 g/cm3  ±6  %  I SO  8543  

Pei gne   320  r/m  
  

Du i tes  300  du i tes/m  
  

Largeu r fabri quée  normal i sée   250  cm  
  

Latex – spéci fi cati on  

CTF2000  TEXCOAT 
M .BC  5  pol ymère  
pou r ancrage  de  

poi l s  
  

Tou t  produ i t  d i spon ibl e  su r l e  marché  men tionné  dans  ce  tab l eau  est donné  à  l ’ i n ten ti on  des  u ti l i sateu rs  
du  présen t  d ocumen t et  ne  s i gn i fi e  nu l l ement  que  l ' I EC  approuve  ou  recommande  l ’ emplo i  excl us i f des  
produ i ts  a i ns i  dési gnés.  Des  produ i ts  équ ivalen ts  peuven t  être  u ti l i sés  s ’ i l  est  démon tré  qu ’ i l s  condu i sen t 
aux mêmes  résu l tats .  

NOTE  Le  marquage  est p l acé  au  débu t  et  à  l a  fi n  de  chaque  rou leau  (sens  de  fabri cati on ),  comme  su i t:  

– Numéro  du  rou leau  par exemple:   77420  DEBUT et  77420  F IN  

•  DEBUT est l a  "prem ière"  d u i te:  l e  débu t  de  l a  producti on  (ou  d u  rou l eau ).  

•  F I N  est  l e  sens  des  bobi nes  (ou  l a  fi n  du  rou leau ) .  

 

C.1 .2  Détermination  du  sens  des  poi ls  du  tapis  

Plusieurs  méthodes  permettent de  déterminer le  sens  des  poi l s .  

a)  B i l l e  de  stylo:  U ti l i ser un  stylo  sur un  papier reposant sur l a  su rface  de  poi l s  va  déplacer l e  
papier dans  l e  sens  des  poi l s  (fabrication).  

b)  Rou leau  cyl indrique:  S imi lai re  à  l a  b i l l e  de  stylo.  

c)  Eclai rage  obl ique  ( la  cou leur apparaît p lus  l umineuse  dans  l e  sens  des  poi l s  et p l us  
sombre  dans  l e  sens  opposé).  

d )  Au tre.  

Des  exemples  d 'éclai rage  obl ique  son t présentés  à  l a  F igure  C. 1  et à  l a  F igure  C.2 .  
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Figure  C.1  – Vue  à  contresens  des  poi ls  

 

Figure  C.2  – Vue  dans  le  sens  des  poi ls  

Chaque  l i vraison  de  tapis  Wi l ton  est accompagnée  d 'un  certi ficat comportant des  in formations  
au  moins  relati ves  au  lot de  production  et au  sens  de  fabrication  qu i  est i nd iqué  par les  
marquages  respecti fs  au  dos  du  tapis.  

C.2  Catégorie  A (7.2. 1 .3.3)  

La  spéci fication  type  du  tapis  de  Catégorie  A (Stratos  duraAir5)  est comme su i t:  

Processus  de  fabrication :  tou ffetage  

Structure  de  l a  surface  conforme  à  l ' I SO  2424:  boucle  1 /1 0  i n  (2 , 54  mm)  

Composi tion  du  fi l  d 'endroi t   
71 /307/CEE  mod i fiée:  1 00  %  PA,  Aquafi l -Aqualon5  

Poids  des  poi l s :  envi ron  645  g /m2  

Premier dossier conforme  à  l ' I SO  2424:  1 00  %  PP  non  ti ssé  

___________ 

5  S tratos  d u raAi r e t  Aquafi l -Aqual on  son t  des  exemples  d e  produ i ts  appropri és  d i spon ibl es  su r l e  marché.  Cette  
i n formati on  est donnée  à  l ’ i n ten ti on  des  u ti l i sateu rs  du  présen t  documen t et  ne  s i gn i fi e  nu l l emen t que  l ' I EC  
approuve  ou  recommande  l ’ emploi  excl us i f des  produ i ts  a i ns i  dés ignés .  

IEC  

Lumière  réfl éch i e  

SENS  DES  POILS  

La  
COULEUR 
apparaît  
CLAIRE  

IEC  

Lumière  absorbée  

SENS  DES  POILS  

La  
COULEUR 
apparaît  
SOMBRE  
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Deuxième  dossier conforme  à  l ' I SO  2424:  dos  en  texti le  (TR)  

Nombre  de  touffes  par m2  con formément à  l ' I SO 1 763:  envi ron  230  000/m2  

Hau teur des  poi l s  au -dessus  du  ti ssu  principal    
conformément à  l ' I SO  1 766:  envi ron  3 , 5  mm  

Densi té  des  poi l s  de  surface:  envi ron  0 , 1 1 6  g /cm3  

Epaisseur tota le  conformément à  l ' I SO  1 765:  envi ron  6 , 0  mm  

Poids  tota l  conformément à  l ' I SO 8543:  1  700  g /m2  

C.3  Catégorie  B  (7.2. 1 .3.4)  

La  spéci fication  type  pour l e  tapis  de  Catégorie  B  (poi l s  coupés)  est l a  su ivan te  (mesurée  à  
(21  ±  1 )  °C  et  à  une  humid i té  re lative  de  65  %  ± 2  %  RH):  

Construction  Poi l s  coupés  

Dos  Synthétique  ti ssé  

Poids  moyen  des  fi l s  poi l s  1  638  g /m2  

Poids  total  3  21 1  g /m2  

Longueur des  touffes  1 1 , 8  mm  

Densi té  des  poi l s  3  731  g /m3  

Nombre  de  poin ts  3 , 7  par cm  

cal ibre  1 /8  

C.4 Catégorie  C  (7.2. 1 .3.5)  

La  spéci fication  type  pour l e  tapis  de  Catégorie  C  (fausse  fourrure)  est comme su i t  (mesurée  
à  (21  ±  1 )  °C  et 65  %  ±  2  %  RH):  

Construction  Fausse  fourrure  

Dos  Syn thétique  ti ssé  

Poids  moyen  des  fi l s  poi l s  2  339  g /m2  

Poids  tota l  

Hau teur de  poi l s  28, 1  mm  

Densi té  des  poi l s  2  246  g /m3  

Nombre  de  poin ts  2 , 6  par cm  

Cal ibre  1 /8  
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Annexe D  
( informative)  

 
Système d 'aspiration  de référence (RSB)  

 

D.1  Objecti f du  RSB 

Le  système d 'aspi ration  de  référence  (RSB  – Reference Suction Box) ,  ca isse  aspi ran te  de  
référence)  est destiné  à  être  u ti l i sé  pour amél iorer l a  reproductib i l i té  et l a  répétabi l i té  des  
mesures  de  dépoussiérage  conformément à  5. 3  des  tapis  d 'essai  Wi l ton  conformément à  
7 . 2 . 1 . 3 . 2 .  

L 'objecti f du  RSB  est d 'é l im iner l ' i n fl uence  

•  d e  l 'échanti l lon  de  tapis  i nd ividuel ,  

•  d e  l 'état du  tapis  (usure,  accumu lation  progressive  de  poussière),  

•  d u  l aboratoi re  (socle  conventionnel  d 'essai ,  cond i tionnement de  l 'a i r,  etc. ) ,  

•  d u  personnel  ("facteur humain ") ,  

•  d u  cond i tionnement du  tapis  (rodage  de  nouveaux échanti l l ons,  humid i té,  etc. ) .  

Le  RSB  peut un iquement être  u ti l i sé  pour l es  mesures  de  dépoussiérage  de  tapis  d 'essai .  Les  
essais  on t un iquement été  réal isés  sur un  tapis  d 'essai  Wi l ton  normal isé  conformément 
à  7 . 2 . 1 . 3. 2 .  Pour évi ter d 'endommager le  système  d ’aspi ration  de  référence,  i l  ne  doi t  pas  être  
u ti l i sé  pour  

•  d 'au tres  types  de  tapis  d 'essai ,  

•  l e  dépoussiérage  de  sols  durs,  

D.2  Description  générale  du  RSB 

L'apti tude  au  dépoussiérage  prévue  du  RSB  sur l e  tapis  d 'essai  Wi l ton  a  été  déterminée  par 
défin i tion  

•  pour le  tou t premier RSB  fabriqué  (RSB  00  propriété  de  SLG  Prü f-  und  Zerti fi zierungs  
GmbH),  

•  à  une  certaine  date  (2009),  

•  su r un  certain  panneau  du  tapis  d 'essai  Wi l ton  =  “ tapis  principal ”  (propriété  de  SLG;  i ssu  
du  l ot  de  production  B IC  1 ),  

•  à  envi ron  75  %.  

Tous  l es  RSB  fabriqués  u l térieurement a insi  que  tous  l es  RSB  envoyés  en  vue  d 'un  nouvel  
étalonnage  son t référencés  selon  cette  certaine  cond i tion  i n i ti ale  (qu i  est comparable  au  
“Prototype  i n ternational  du  mètre”).  

Le  RSB  se  compose  d 'un  corps  principal ,  d 'un  suceur passi f,  d 'un  suceur acti f,  d 'un  tube,  
d 'une  poignée  et d 'un  tuyau  et est fourn i  avec une  encein te  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide  
(voi r F igure  D . 1 ).  L 'objecti f de  l 'encein te  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide  est de  véri fier 
périod iquement l es  données  techn iques  re latives  à  l 'a i r du  RSB.  I l  convien t que  la  fréquence  
soi t  mesurée  après  200  cycles  de  nettoyage  au  p lus  tard  ou  après  6  mois,  se lon  l 'événement 
qu i  survien t en  premier.  Le  corps  principal  du  RSB  se  compose du  réservoi r à  poussière,  du  
ven ti lateur et d 'un  compartiment contenant un  système  de  mesure.  Ce  système  doi t  véri fier 
tou t écart en tre  p lusieurs  valeurs  de  mesure  i ssues  de  p lages  données  afin  d ' ind iquer s i  l e  
RSB  fonctionne  correctement.  
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Figure  D. 1  – RSB  doté  d 'un  suceur passi f et  acti f et 
d 'une  enceinte  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide  

D.3  Spécification  du  RSB 

Le  RSB  est spéci fié  par l es  paramètres  su ivan ts.  

Dépoussiérage  (conformément à  5 . 3)  du  tapis  principal  SLG  Wi l ton  B IC1  équ ipé  d 'un  suceur 
passi f:  

ramassage  de  l a  poussière  (75  ±  3 )  %  

DPU cal  75  ±  2 , 5  %)  

résistance  au  mouvement vers  l 'avan t (55  ±  1 5)  N  

résistance  au  mouvement vers  l 'arrière  (1 9  ±  4)  N  

consommation  d 'énerg ie  (1  265  ±  40)  W 

Dépoussiérage  (conformément à  5 . 3)  du  tapis  principal  SLG  Wi l ton  B IC1  équ ipé  d 'un  suceur 
acti f:  

ramassage  de  l a  poussière  (78  ±  3 )  %  

DPU cal  (78  ±  2 , 5  %)  

résistance  au  mouvement vers  l 'avan t (1 9  ±  6 )  N  

résistance  au  mouvement vers  l 'arrière  (1 4  ±  4)  N  

consommation  d 'énerg ie  (825  ±  25)  W 

vi tesse  l ibre  de  l a  brosse  rotative  par rapport au  sol  (5  000  ±  1 50)  tr/min  

Cond i tions  envi ronnementales  permettan t d 'obten i r l es  valeurs  ci -dessus:  

température  de  l 'a i r 22  °C  ±  2  K 

humid i té  relative  de  l 'a i r (51 , 5  ±  2 , 5)  %  

pression  de  l 'a i r (98,5  ±  2 , 0)  kPa  

IEC  
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NOTE  Un  RSB  peu t  ê tre  obtenu  auprès  de  SLG.  Les  fi l tres  d e  rechange  son t  égal emen t d i spon ibl es  auprès  de  
SLG.  Cette  i n formati on  est  donnée  à  l ’ i n ten ti on  des  u ti l i sateu rs  du  présent  documen t et  ne  s i gn i fi e  n u l l emen t que  
l ' I EC  approuve  ou  recommande  l ’ emploi  excl us i f de  ce  produ i t.  Des  arti cl es  aux spéci fi cati ons  s im i l a i res  peuvent  
être  u ti l i sés  s ’ i l  peu t  être  démon tré  qu ’ i l s  condu i sen t  aux mêmes  résu l tats .  

D.4 Instal lation  et u ti l isation  du  RSB 

Le  RSB  doi t  être  i nsta l lé  et u ti l i sé  à  une  tension  d ’al imentation  et une  fréquence  de  
230  V ±  1  %  et de  (50  ±  1 )  Hz,  quel les  que  soien t l a  tension  et  l a  fréquence  des  aspi rateurs  
soumis  à  essai .  

D.5 U ti l isation  du  RSB pour la  correction  des  valeurs  DPU  

Le  système d 'aspi ration  de  référence  RSB est u ti l i sé  pour i nd iquer des  valeurs  actuel les  de  
ramassage  de  poussière  par rapport au  n iveau  fixé  défin i  par l e  passé  ( jour 0)  su r l e  tapis  
principal  Wi l ton  (TP)  (acti f et passi f) ,  un  certain  panneau  du  tapis  d 'essai  qu i  est u ti l i sé  pour 
un  nouvel  éta lonnage  du  système d 'aspi ration  de  référence  RSB.  La  formu le  est l a  su ivan te:  

ref

cal
mc DPU

DPU
DPUDPU ×=  

où  

DPUc  d ésigne  l e  ramassage  de  poussière  corrigé  su r l e  tapis;  

DPUm  d ésigne  le  ramassage  de  poussière  mesuré  de  l 'aspi rateur;  

DPUcal  d ésigne  le  ramassage  de  poussière  du  RSB  mesuré  l orsque  l e  tapis  d 'essai  se  
trouvai t  dans  son  état d 'orig ine  ( tapis  principal  chez SLG  l e  jour 0) ;  va leur fourn ie  par 
l e  fabrican t du  RSB;  

DPU ref  d ésigne  l e  ramassage  de  poussière  mesuré  du  système  d 'aspi ration  de  référence.  

La  même formu le  réécri te  de  façon  pl us  détai l lée  donne  l ieu  à:  

DPU  (d isposi ti f d 'essai ,  TP,  j our 0)  =  DPU  (d isposi ti f d 'essai ,  tapis  d 'essai ,  j ou r de  l 'essai )  ×   

DPU  (RSB  YY,  TP,  j ou r 0)  ∕ DPU  (RSB  YY,  tapis  d 'essai ,  j our de  l 'essai )  

EXEMPLE:  

Va l eu r mesu rée  pou r l e  ramassage  de  poussière  d 'un  asp i rateu r soumis  à  
essa i  su r un  tap i s  d 'essai  Wi l ton  l e  j ou r de  l 'essai  en  l aboratoi re :   DPUm  =   80 , 0  %  

Val eu r d e  ramassage  de  pouss ière  d 'un  RSB  su r l e  tapi s  pri ncipa l  Wi l ton  en  
référence  en  j ou r 0  (va leu r fourn i e  par l e  fabri can t d u  RSB):   DPU ca l  =   76 , 4  %  

Va l eu r de  ramassage  de  pouss ière  d u  RSB  su r un  tap i s  d 'essai  Wi l ton  l e  
j ou r de  l 'essai  en  l aboratoi re:    DPU ref  =   75 , 9  %  

Val eu r mesurée  pou r l e  ramassage  de  pouss ière  corri gé  d 'un  aspi rateu r 
soumis  à  essai  su r un  tapi s  d 'essai  Wi l ton  l e  j ou r d e  l 'essai  en  l aboratoi re :   DPU c  =  80 , 5  %  

 

Pour la  déclaration  des  valeurs  corrigées  de  ramassage  de  poussière  de  l 'aspi rateur soumis  à  
essai ,  l a  va leur de  DPU ref du  RSB  doi t  être  mesurée  le  même jour qu 'une  valeur moyenne  des  
trois  cycles  de  nettoyage  au  moins.  
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Annexe E  
( informative)  

 
Réétalonnage du  RSB 

 

E.1  Procédure de  réétalonnage chez le  fabricant SLG  

Le  RSB  doi t  être  réétalonné  à  certa ins  i n terval l es  chez le  fabrican t SLG.  Le  réétalonnage  se  
compose:  

– du  démontage  complet du  RSB;  

– du  nettoyage;  

– de  l 'examen  vi suel  de  l 'ensemble  des  composants,  con trôle  de  la  posi tion  du  sac à  
poussière;  

– du  remplacement des  fi l tres;  

– du  remplacement des  p ièces  d 'usure;  

– du  con trôle  et du  réajustement des  tensions  d 'entrée  é lectriques;  

– du  con trôle  et de  l a  documentation  des  données  techn iques  re latives  à  l 'a i r du  RSB  YY 
au-dessus  du  sol  et à  l 'a ide  de  l 'encein te  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide  à  d i fféren ts  
ori fices,  généralement sans  mod i fication  des  paramètres  matériels ;  

– de  l a  mesure  et  de  la  documentation  du  DPU  sur l e  socle  conventionnel  d 'essai  WG3  pour 
chaque  suceur passi f et chaque  brosse  active,  généralement sans  mod i fication  des  
paramètres  matérie ls ;  

– i n terval l e  de  réétalonnage:  maximum  2  000  cycles  de  nettoyage  ou  3  ans,  se lon  
l 'événement su rvenant en  premier;  

– i n terval l es  de  réétalonnage  p lus  courts  recommandés  en  cas  

•  d 'endommagement des  composants  mécan iques  (suceur,  brosse,  tuyau ,  jo in ts),  

•  d e  changements  importants  de  l 'écart par rapport aux systèmes  d 'aspi ration  de  
référence  i n ternes,  

•  d e  dépassement des  l im i tes  concernant l es  écarts  en tre  l es  valeurs  moyennes  de  
d i fférence  de  pression  par rapport à  l 'atmosphère  ou  à  l 'encein te  d 'essai  d 'éta lonnage  
sous  vide,  respectivement,  et l e  réservoi r à  poussière  donné  dans  l e  protocole  
d 'étalonnage  le  p l us  récent,  fourn i  avec le  RSB  après  la  production  ou  l a  main tenance.  

E.2  Méthode de  correction  u ti l isée  pour l 'étalonnage 

Les  hypothèses  sous-jacentes  de  l a  méthode  de  correction  son t l es  su ivan tes.  

– Tou tes  l es  valeurs  de  ramassage  de  poussière  (DPU)  mesurées  doiven t être  associées  à  
une  base  un i forme.  

– Les  tapis  principaux de  SLG,  pour chacun  d 'en tre  eux le  suceur passi f et l a  brosse  active,  
dans  l eur état d 'orig ine  à  parti r de  2009  fourn issen t l a  base  de  l a  correction .  En  ou tre,  ceci  
est cohéren t avec l es  d i rectives  d 'étiquetage  énergétique  et  d 'écoconception ,  qu i  
énoncent:  "La  valeur DPU cal  désigne  l e  ramassage  de  poussière  éta lonné  du  système  
d 'aspi ration  de  référence  mesuré  l orsque  l e  tapis  d 'essai  se  trouvai t dans  son  état 
d 'orig ine" .  

– Les  variations  des  résu l tats  de  mesure  des  d i fféren tes  heures  d 'essai  son t dues  à  une  
variation  de  l 'état du  tapis  d 'essai  et non  à  une  variation  des  performances  du  RSB.  

– S i  un  RSB  YY arbi trai re  (YY désigne  l e  numéro  de  série  du  RSB)  est pris  en  compte,  
chaque  relation  en tre  l e  ramassage  de  poussière  d 'un  RSB YY et l e  ramassage  de  
poussière  du  RSB  00  de  SLG  sur l es  mêmes  tapis  d 'essai  aux mêmes  heures  d 'essai  est 
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supposée  l a  même.  De  p lus,  cette  re lation  peu t être  supposée  constante  en tre  RSB YY et  
RSB  00  vau t notamment pour l es  mesures  du  ramassage  de  poussière  sur l e  tapis  
principal  (TP)  au  moment d 'une  mesure  d 'étalonnage  (cal ib)  et l orsque  l e  TP  se  trouvai t  
dans  son  état d 'orig ine  ( jou r 0) :  

DPU  (RSB  YY,  tapis  d 'essai ,  j our de  l 'essai )  ∕ DPU  (RSB  00,  tapis  d 'essai ,  
j ou r de  l 'essai )  =  

DPU  (RSB  YY,  TP,  ca l ib)  ∕ DPU  (RSB 00,  TP,  ca l ib)  =  

DPU  (RSB  YY,  TP,  jour 0)  ∕ DPU  (RSB  00,  TP,  j ou r 0)  

– Cette  hypothèse,  a insi  que  l a  supposi tion  selon  l aquel le  chaque  re lation  en tre  le  
ramassage  de  poussière  d 'un  RSB  YY et l e  ramassage  de  poussière  d 'un  d isposi ti f d 'essai  
su r l es  mêmes  tapis  d 'essai  aux mêmes  heures  d 'essai  est quasiment l a  même,  donne  l i eu  
à  l a  formu le  

DPU  (RSB  YY,  tapis  d 'essai ,  j our de  l 'essai )  ∕ DPU  (d isposi ti f d 'essai ,  tapis  d 'essai ,  
j our de  l 'essai )  =  DPU  (RSB  YY,  TP,  j our 0)  ∕ DPU  (d isposi ti f d 'essai ,  TP,  j ou r 0)  

qu i  permet d 'associer tou te  valeur DPU  mesurée  DPU  (d isposi ti f d 'essai ,  tapis  d 'essai ,  
j our de  l 'essai )  à  une  base  un ique,  qu i  est l e  tapis  principal  dans  son  état d 'orig ine.  Ceci  a  
l i eu  à  l 'a ide  d 'un  RSB  YY arbi tra i re,  donnant DPU  (d isposi ti f d 'essai ,  TP,  j our 0)  comme 
résu l tat.  

Expl ications:  

RSB  00  premier RSB  fabriqué;  propriété  de  SLG  

RSB  YY tou t RSB  fabriqué  u l térieurement 

d isposi ti f d 'essai  aspi rateur i nd ividuel  soumis  à  essai  

j ou r 0  poin t temporel  de  référence  (2009)  

j ou r de  l 'essai  j ou r de  l 'essai  en  l aboratoi re  i nd ividuel  

cal ib  j ou r du  réétalonnage  

TP tapis  principal   

tapis  d 'essais  tapis  d 'essai  i nd ividuel  dans  un  certain  l aboratoi re  

pas  passi f 

act acti f 

E.3  Valeurs  DPU  consignées  lors  du  réétalonnage 

Pour le  réétalonnage,  au  moins  trois  cycles  de  nettoyage  son t menés  su r l es  tapis  principaux 
à  l 'a i de  d 'un  socle  conventionnel  d 'essai  conformément à  7 . 3 . 1 2  pour le  RSB  00  et l e  RSB  YY 
(qu i  désigne  l e  RSB  à  réétalonner),  tous  deux équ ipés  d 'un  suceur passi f et d 'un  suceur acti f,  
respectivement.  Cela  donne  les  valeurs  su ivan tes  qu i  doivent être  consignées:  

RSB  YY et RSB  00  sur l e  TP  pour,  au  moins  lors  de  trois  cycles  de  nettoyage,  

– DPU  (RSB  YYpas,  MCpas,  ca l ib)  a insi  que  DPU  (RSB  00pas,  MCpas,  cal ib),  

– DPU  (RSB  YYact,  MCact,  ca l ib)  a i nsi  que  DPU  (RSB  00act,  MCact,  cal ib).  

La  d i fférence  en tre  l a  va leur DPU  maximum  et m in imum  au  cours  des  trois  cycles  de  
nettoyage  ne  doi t  pas  être  supérieure  à  2 , 0  %.   

Pour l e  suceur passi f,  l es  valeurs  DPU  non  corrigées  DPU  (RSB  YYpas,  MCpas,  ca l ib)  et  
DPU  (RSB  00pas,  MCpas,  ca l ib)  doiven t se  s i tuer dans  l a  plage  75, 0  %  ±  3 , 0  %  et l a  va leur 
DPU  corrigée  DPU  (RSB YYpas,  MCpas,  j our 0)  dans  l a  p lage  75,0  %  ±  2 , 5  %.   

Pour l e  suceur acti f,  l es  valeurs  DPU  non  corrigées  DPU  (RSB  YYact,  MCact,  ca l ib)  et 
DPU  (RSB  00act,  MCact,  ca l ib)  doiven t se  s i tuer dans  l a  p lage  78, 0  %  ±  3 , 0  %  et  l a  valeur 
DPU  corrigée  DPU  (RSB YYact,  MCact,  j our 0)  dans  la  plage  78,0  %  ±  2 , 5  %.  
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S i  l 'un  de  ces  cri tères  n 'est pas  rempl i ,  l a  ra ison  doi t  être  i den ti fiée  et l 'ensemble  des  mesures  
d 'étalonnage  doi t  être  répété  j usqu 'à  ce  que  tous  les  cri tères  soien t satisfai ts.  

E.4 Procédure de  véri fication  des  données  techniques  relatives  à  l 'ai r par 
l 'u ti l i sateur 

Entre  l e  réétalonnage  du  RSB  chez l e  fabrican t,  l es  données  relatives  à  l 'a i r pourraien t être  
véri fiées  à  tou t moment par l 'u ti l i sateur.  La  procédure  est l a  su ivan te.  

– Equ iper l e  RSB  d 'un  nouveau  sac à  poussière.  

– F ixer l a  poignée  du  RSB  à  une  hau teur de  900  mm  au-dessus  du  sol .  

– F ixer l e  tube  et l e  suceur passi f du  RSB  de  façon  à  ce  que  l e  suceur passi f soi t  posi tionné  
paral lè lement au  sol  avec une  d istance  de  1 00  mm  sans  obstacle  à  proxim i té  de  l 'en trée  
d 'a i r du  suceur passi f.  

– Main ten i r l e  RSB  en  fonctionnement pendant au  moins  1 0  m in  à  une  tension  stabi l i sée  de  
230  V.  

– Mesurer l a  d i fférence  de  pression  en tre  l 'atmosphère  et  l e  réservoi r à  poussière  avec au  
moins  1 0  poin ts  de  mesure  avec un  décalage  d 'au  moins  6  s  et déterminer la  moyenne;  l a  
d i fférence  en tre  l a  valeur maximum  et l a  va leur m in imum  ne  doi t  pas  être  supérieure  à  
1 , 0  mbar.  

– De  p lus,  déterminer l es  valeurs  moyennes  de  la  tension  du  ven ti l ateur mesurée  et l a  
d i fférence  de  pression  en tre  l 'atmosphère  et  l e  tube  ou  la  vi tesse  de  rotation  du  
ven ti lateur.  

– U ti l i ser une  encein te  d 'essai  d 'éta lonnage  sous  vide  de  d imensions  extérieures  de  
320  mm  ×  200  mm  ×  1 00  mm  ( largeur ×  profondeur ×  hau teur)  et  d 'une  épaisseur de  paroi  
de  6  mm  avec une  paroi  avan t a l l ongée  d 'une  hau teur de  1 40  mm,  dotée  d 'une  sonde  de  
pression  placée  au  cen tre  de  l a  paroi  l a  p lus  en  arrière,  avec d i fféren ts  ori fices  s i tués  au  
m i l ieu  de  l a  paroi  avant à  une  hau teur de  57  mm,  d 'un  caoutchouc mousse  de  5  mm  
d 'épaisseur recouvran t l a  surface  supérieure,  qu i  présente  au  n iveau  de  la  surface  
supérieure  et  de  la  couche  en  caou tchouc mousse  un  l ong  trou  à  extrémi té  semi -ci rcu la i re  
de  1 5  mm  de  l argeur et de  1 85  mm  ou  200  mm  de  longueur,  respectivement,  à  une  
d istance  de  30  mm  ou  45  mm,  respectivement,  du  côté  arrière  de  la  paroi  avant a l l ongée.  

– P lacer l e  suceur passi f su r l 'encein te  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide  avec un  ori fice  de  
1 3 ,5  mm  et main ten i r l e  système en  fonctionnement pendant au  moins  2  m in .  

– Mesurer l a  d i fférence  de  pression  en tre  l 'encein te  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide  et  l e  
réservoi r à  poussière  avec au  moins  1 0  poin ts  de  mesure  avec un  décalage  d 'au  moins  
6  s  et déterminer l a  moyenne;  l a  d i fférence  en tre  l a  valeur maximum  et l a  va leur m in imum  
ne  doi t  pas  être  supérieure  à  1 , 0  mbar.  

– De  p l us,  déterminer les  valeurs  moyennes  de  l a  tension  du  ven ti l ateur mesurée  et  l a  
d i fférence  de  pression  en tre  l 'atmosphère  et  l e  tube  ou  la  vi tesse  de  rotation  du  
ven ti lateur.  

– Répéter l e  rodage  et l es  mesures  avec des  ori fices  de  1 0 , 0  mm,  6 , 5  mm  et 0  mm  (fermé).  

– F ixer l e  tube  et  l a  brosse  active  du  RSB  de  façon  à  ce  que  l a  brosse  active  soi t  
posi tionnée  paral lè lement au  sol  avec une  d istance  de  1 00  mm  sans  obstacle  à  proxim i té  
de  l 'en trée  d 'a i r de  l a  brosse  active.  

– Main ten i r l e  RSB  en  fonctionnement pendant au  moins  5  m in  à  une  tension  stabi l i sée  de  
230  V.  

– Mesurer l a  d i fférence  de  pression  en tre  l 'atmosphère  et l e  réservoi r à  poussière  avec au  
moins  1 0  poin ts  de  mesure  avec un  décalage  d 'au  moins  6  s  et déterminer la  moyenne;  l a  
d i fférence  en tre  la  va leur maximum  et l a  va leur m in imum  ne  doi t  pas  être  supérieure  à  
1 , 0  mbar.  

– De  pl us,  déterminer l es  valeurs  moyennes  de  la  tension  du  venti l ateur mesurée,  l a  vi tesse  
de  rotation  de  l a  brosse  et  l a  d i fférence  de  pression  en tre  l 'atmosphère  et l e  tube  ou  l a  
vi tesse  de  rotation  du  ven ti lateur.  
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– Placer la  brosse  active  sur l 'encein te  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide  avec un  ori fice  de  
1 3 ,5  mm  et main ten i r l e  système en  fonctionnement pendant au  moins  2  m in .  

– Mesurer la  d i fférence  de  pression  en tre  l 'encein te  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide  et l e  
réservoi r à  poussière  avec au  moins  1 0  poin ts  de  mesure  avec un  décalage  d 'au  moins  
6  s  et déterminer l a  moyenne;  l a  d i fférence  en tre  l a  valeur maximum  et l a  va leur m in imum  
ne  doi t  pas  être  supérieure  à  1 , 0  mbar.  

– De  pl us,  déterminer l es  valeurs  moyennes  de  la  tension  du  venti l ateur mesurée,  l a  vi tesse  
de  rotation  de  l a  brosse  et  l a  d i fférence  de  pression  en tre  l 'atmosphère  et  l e  tube  ou  la  
vi tesse  de  rotation  du  ven ti lateur.  

– Répéter l e  rodage  et l es  mesures  avec des  ori fices  de  1 0 , 0  mm,  6 , 5  mm  et 0  mm  (fermé).  

– En tre  l es  valeurs  moyennes  de  d i fférence  de  pression  par rapport à  l 'atmosphère  ou  à  
l 'encein te  d 'essai  d 'étalonnage  sous  vide,  respectivement,  et l e  réservoi r à  poussière  
donné  dans  l e  protocole  d 'éta lonnage  l e  p l us  récent,  fourn i  avec l e  RSB  après  la  
production  ou  l a  main tenance,  l es  écarts  su ivants  j usti fi en t un  réétalonnage:  

•  7 , 0  mbar pour un  suceur passi f au-dessus  du  sol ;  

•  7 , 0  mbar pour un  suceur passi f avec un  ori fice  de  1 3 ,5  mm;  

•  7 , 0  mbar pour un  suceur passi f avec un  ori fice  de  1 0 , 0  mm;  

•  8 , 0  mbar pour un  suceur passi f avec un  ori fice  de  6 , 5  mm;  

•  1 0 , 0  mbar pour un  suceur passi f avec un  ori fice  de  0  mm  (fermé);  

•  4 , 0  mbar pour une  brosse  active  au -dessus  du  sol ;  

•  4 , 0  mbar pour une  brosse  active  avec un  ori fice  de  1 3, 5  mm;  

•  4 , 0  mbar pour une  brosse  active  avec un  ori fice  de  1 0, 0  mm;  

•  5 , 0  mbar pour une  brosse  active  avec un  ori fice  de  6 , 5  mm,  

•  7 , 0  mbar pour une  brosse  active  avec un  ori fice  de  0  mm  (fermé).  

– Les  valeurs  restan tes  mesurées  et  pondérées  doivent être  su ivies  afin  de  fourn i r des  
précisions  au  fabrican t dans  l e  cas  de  l 'un  des  écarts  ci -dessus.  

 



 –  1 92  – I EC  62885-2: 201 6    I EC 201 6  

 

Bibl iograph ie  

I EC  62885-3,  Surface cleaning appliances – Part 3:  Wet carpet cleaning appliances – 
Methods for measuring the performance  (d ispon ible  en  ang lais  seu lement)  

I EC  62929,  Robots de nettoyage à  usage domestique – Nettoyage à  sec: Méthodes de 
mesure de l'aptitude à  la  fonction 

I SO  1 763,  Moquettes – Détermination du nombre de tousles ou de boucles par unité  de  
longueur et par unité  de surface  

I SO  1 765,  Revêtements de sol textiles fabriqués à  Ia  machine – Détermination de l’épaisseur 
totale  

I SO  1 766,  Revêtements de sol textiles – Détermination de l'épaisseur du velours au-dessus 
du soubassement 

I SO  1 833  (tou tes  les  parties) ,  Textiles – Analyse chimique quantitative  

I SO  2060,  Textiles – Fils sur enroulements – Détermination de la  masse linéique (masse par 
unité  de longueur)  par la  méthode de l'écheveau  

I SO  2061 ,  Textiles – Détermination de la  torsion des fils – Méthode par comptage direct 

I SO  2424,  Revêtements de sol textiles – Vocabulaire  

I SO  501 1 ,  Séparateurs aérauliques placés à  l'entrée des moteurs à  combustion interne et des 
compresseurs −  Détermination des performances 

I SO  6989,  Fibres textiles – Détermination de la  longueur et de la  distribution de longueur des 
fibres discontinues (par le  mesurage de fibres individuelles)  

I SO  8543,  Revêtements de sol textiles – Méthodes de détermination de la  masse  

ASTM  F1 977,  Standard Test Method for determining Initial,  Fractional,  Filtration Efficiency of 
a  Vacuum Cleaner System 

ASTM  F2608,  Standard Test Method for determining the change in  Room Air Particulate 
Count as a  result of the Vacuum Cleaning process 

ASTM  F431 ,  Standard Specification for Air Performance Measurement Plenum Chamber for 
Vacuum Cleaners  

BS  4223,  Methods for determination of constructional details of textile  floor coverings with 
yarn pile  (d ispon ible  en  ang lais  seu lement)  

BS  8459,  Determination of extractable matter in  textiles.  Method (d i spon ible  en  ang lais  
seu lement)  

EN  1 307,  Revêtements de sol textiles – Classement d'usage  

EN  1 822  (tou tes  l es  parties) ,  Filtres à  air à  haute efficacité (EPA,  HEPA et ULPA)  

I EST-RP-CC001 .5,  HEPA and ULPA Filters  

I EST-RP-CC007.2 ,  Testing ULPA  Filters 

 

_____________ 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

INTERNATIONAL 

ELECTROTECHNICAL 

COMMISSION 

 

3,  rue de Varembé 

PO Box 1 31  

CH-1 21 1  Geneva 20 

Switzerland  

 

Tel:  +  41  22 91 9 02 1 1  

Fax:  +  41  22 91 9 03 00 

info@iec.ch  

www. iec.ch  


